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1. CLENENIi STAVBY

Stavebni objekty

SO 01 Stavebni tpravy — akumulaéni nadrz leva
SO 02 Stavebni Upravy — stfedova chodba

SO 03 Stavebni tpravy — akumulaéni nadrz prava

Provozni soubory
Projekt neobsahuje zadné provozni soubory

2. STAVEBNE TECHNICKY PRUZKUM A POPIS VODOJEMU

Jedna se o zemni vodojem s dvéma akumulagnimi nadrzemi obdélnikového pldorysu
rozméru cca 30 x 35 m s objemem cca 5000 m3. Objekt vodojemu byl postaven v 80. letech minulého
stoleti. Mezi akumulaénimi nadrzemi je umisténa stfedova technologicka chodba pro pfistup do nadrzi.
Vy$ka nadrzi je 5,7 az 6,9 m a ma spadované dno k ¢erpaci snizene jimce a rovnez spadovanou
stropni konstrukci.

Na zakladé objednavky provozovatele vodojemu byl vroce 2013 zpracovan firmou
BETONCONSULT s.r.o. stavebné technicky prizkum zemniho vodojemu Hlrka 2 v Klatovech.
S ohledem na trvaly provoz byla vypusténa pouze jedna akumulaéni nadrz, ve které byly provedeny
veskeré provedené zkousky. Byla provedena celoplo$na vizudlni prohlidka vnitfnich povrchl vSech
konstrukci akumulaéni nadrze a vngjsiho povrchu stén ve stfedové technologické chodbé. Tato
prohlidka byla kombinovana s akustickym trasovanim. Dale bylo v levé akumulacni komore odebrano
celkem 10 jadrovych vrtd o priiméru cca 50 mm.

Rozsah stavebné technického priizkumu je nasledujici:

- vizualni prohlidka objektu (akumulaéni nadrz, technologicka chodba mezi nadrzemi) za

tcelem zjisténi rozsahu poruch

- odbér jadrovych vrtl z povrchu posuzovanych konstruk&nich prvki, veetné stanovené

pevnosti betonu v tlaku destruktivné

- provedeni tii kopanych sond na horni ploe stropu za Gcelem zjisténi pfitomnosti

ocelovych tahel mezi jednotlivymi prefabrikovanymi deskami, kterymi jsou sepnuty
vn&jsi obvodové stény objektu, zajitujici tak hydrostaticky tlak

- ovéfeni pevnosti betonu v laku nedestruktivné (oddélené u stén, dna, stropu, priviak

a sloupt)

- stanoveni tloustky zkarbonatované vrstvy (oddélené u stén, dna, stropu, priviakd a

sloupti)

- stanoveni tloustky kryci vrstvy betonu nad vyztuzi (oddélené u stén, dna, stropu,

pravlak( a sloupt)

- stanoveni obsahu chloridovych iontll v povrchovych vrstvach obvodoveé stény

- vytvoieni referenénich ploch na povrchu posuzovanych konstrukenich prvk

vysokotlakym vodnim paprskem o sile 1400 bart
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- stanoveni pevnosti v tahu povrchovych vrstev betonu na pfedupraveném povrchu
(referen¢ni plocha)
- celkové zhodnoceni stavu objektu a doporu¢eni sanaéniho zasahu
Stavebné technicky priizkum byl vzhledem k pfistupnosti proveden pouze v levé akumulacni
nadrzi. Predpoklada se, ze stav pravé akumulaéni nadrze je shodny se stavem leve akumulagni
nadrze.

3. STAVEBNE KONSTRUKCNIi RESENI

Obecné

» Stavebni prace budou provedeny v souladu s vysledky stavebné technického prdzkumu a
pfevazné se jedna o sanagni prace jednotlivych povrchi akumulagnich nadrzi a stfedové
technologické chodby

» Vzhledem ke stavu spadovaného dna bude provedena nova nabetonavka.

» V akumulaénich nadrzich bude zvy$ena bezpeénost doplnénim bezpecnostnich
protiskluznych nerezovych pricli ke stavajicim zebfikim

= Ve stfedové technologické chodbé& budou vdechny zamegnické prvky (lavka pro pfistup do
akumulagnich komor, vstupni dvefe z armaturni komory do technologické chodby, vstupni
dvete z podesty do akumulaénich nadrzi) opatfeny novym natérem

» Ve stfedové chodb& budou zdemontovany stavajici Zzebiiky na pfistupovou lavku do
nadrzi, jeden Zebtik bude nahrazen novym nerezovym zebfikem s ochrannym koSem

= Vstupni dvefe (véetné zarubni) mezi armaturni komorou a akumulaénimi nadrzemi budou
opatfeny novym natérem a opétovné po skonéeni stavebnich praci pretésnény

3.1 SO 01 Stavebni tpravy - akumulaéni nadrz leva

3141 Stavajici stav

Jedna se o vnitini prostor vodojemu. Akumulagni nadrz ma objem cca 5000 m3. Pidorysné
rozméry akumulaéni nadrze jsou 35,45 m x 29,70 m. Vy$ka akumulaéni nadrze je 5,7 az 6,9 mama
spadované dno ksaci snizené jimce a rovnéZz spadovanou stropni prefabrikovanou konstrukci.
Obvodové stény a dno akumuladnich nadrzi jsou vytvoreny z monolitického Zelezobetonu. Do
monolitickych stén jsou vetknuty ¢tyfi fady podélnych prefabrikovanych priviaki rozmeéru 400x600 mm,
které jsou rovnéz podepirany svislymi prefabrikovanymi sloupy o rozméru 400x500 mm — celkem 20 ks
v kazdé nadrzi. Stropni konstrukci tvofi dutinové stropni prefabrikované panely SPIROLL o tloustce
220 mm. Na monolitickém Zelezobetonovém dné je vybetonovana spadové betonova vrstva, ktera
zajistuje prirozeny odtok vody do snizené saci jimky v rohu akumulacni nadrze. Pristup z armaturni
komory do akumulagni nadrze je zajistén vodotésnymi vstupnimi dvefmi 1000x1800 mm umist&nymi
na urovni cca dna nadrze. Tyto dvefe neslouzi pro obsluhu pfi ¢isténi, ale jsou urceny pro provadéni
piipadnych stavebnich Uprav apod. Ze stfedové technologické chodby je zajistén piistup dvermi
1200x800 mm umisténymi nad drovni hladiny a pfistupny z lavky v technologické chodbé. Pfistup
z téchto dvei je zaji$tén nerezovym svislym Zebiikem s trubkovych $tefind a trubkovych pricli.
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Sanace betonovych konstrukci akumulaénich nadrzi

Na zakladé vysledku stavebné technického prlizkumu se predpokladaji nize uvedené
stavebni sanaéni prace. Sana¢ni prace budou provedeny dle skute¢ného stavu povrchu.
Piedpokladané provedeni sanagnich systému v zavislosti na mife po$kozeni povrchil (detailni popis
sanacnich praci viz pfiloha €. 1 této technické zpravy):

S1a Sanace povrchu podlahy

1)

2)

Ptedtprava povrchu vysokotlakym vodnim paprskem cca do 600 barl — odstranéni
nestabilnich ¢astic a omyti povrchu — 100 % plochy povrchu

Prebetonovani povrchu spadovanou betonovou mazaninou min. tloustky 80 mm
z betonu C25/30 XC2, XD2 (CZ) — Cl 0,4 — Dmax 16 — S3, vyztuzeni mazaniny sitémi
KARI @ 6 mm / oka 150x150 mm (napi. KH 20 — rozmér 2000x3000 mm), vzajemny
presah min. 150 mm, povrch mazaniny hlazeny — 100 % plochy povrchu

S2a Sanace povrchu svislych konstrukci (stény, sloupy)

Pozn.: Tato skladba plati i pro Gpravu sniZzené jimky se schodi$tém a kanalk( v podlaze

1)

2)

3)

4)

7

Preduprava povrchu vysokotlakym vodnim paprskem cca do 1400 bar( — odstranéni
nestabilnich a degradovanych &astic betonu a omyti povrchu — 100 % plochy povrchu
Osekani (pneu kladivem, ru¢né) zdegradovanych beton(i na zdravy material, odbourani
krycich vrstev betonl kolem zkorodované vyztuzZe, obnazeni této vyztuze tak, aby bylo
mozné provést nasledné kvalitni o¢isténi a pasivaci celého povrchu korozi zasazené
vyztuze — odhad 10 % plochy povrchu

Ogisténi (rugni, otryskani apod.) a aplikace antikorozniho natéru odhalene vyztuze
(napt. Vandex BB 75, MasterEmaco P 5000 AP apod.) — odhad 10 % plochy povrchu
Provedeni injektaZze mist, kde dochazi k priisakiim do sousedni stfedove technologické
chodby a do armaturni komory (napi. MasterRoc MP 355 1K DW apod.) — odhad
celkem do 10 bm

Oprava lokalnich vytluk - hruba reprofilace do tl. 40 mm prifezd, vysekanych Casti a
povrchll do plvodniho lice tak, aby vznikly bud rovinné plochy nebo volné zvinéné
plochy bez nahlych zmén ¢&i zlomi, ostrych vyduti a vystupkd (napf. VANDEX
Unimortel, MasterEmaco S 488 apod.) — odhad 15 % plochy povrchu

Celoplogné prestérkovani povrchu, pfipadné provedeni stfikané cementoveé sanacni
malty (napf. VANDEX Unimértel, MasterEmaco S 488 apod.) ke zvyseni kryti vyztuze
o celkové minimalni tloustce 8-10 mm — 100 % plochy povrchu

Kone&na celoplogna povrchova sekundarni tGprava min. tloustky 3 mm provedena
strojné (napf. Vandex BB 75, MasterSeal 531 apod.) — konetny povrch musi byt
uzavreny, homogenni, hladky a musi zajitovat funkénost a jiné pfedevsim hygienické
pozadavky — 100 % plochy povrchu

S3a Sanace povrchu stropnich pravlakil

1)

Preduprava povrchu vysokotlakym vodnim paprskem cca do 1400 bar(i — odstranéni
nestabilnich a degradovanych &astic betonu a omyti povrchu — 100 % plochy povrchu
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2) Osekani (pneu kladivem, ruéné) zdegradovanych betonl na zdravy material, odbourani
krycich vrstev beton(i kolem zkorodované vyztuze, obnazeni této vyztuze tak, aby bylo
mozné provést nasledné kvalitni ocisténi a pasivaci celého povrchu korozi zasazené
vyztuze — odhad 50 % plochy povrchu

3) Ogidténi (rudni, otryskani apod.) a aplikace antikorozniho natéru odhalené vyztuze
(napt. Vandex BB 75, MasterProtect 8500 Cl apod.) — odhad 20 % plochy povrchu

4) Oprava lokalnich vytluk - hruba reprofilace do tl. 40 mm prafezd, vysekanych Casti a
povrch(l do plivodniho lice tak, aby vznikly bud rovinné plochy nebo volné zvinéné
plochy bez nahlych zmén & zlomd, ostrych vyduti a vystupkd (napf. VANDEX
Unimértel, MasterEmaco S 488 apod.) — odhad 50 % plochy povrchu

5) Celoplo$né piestérkovani povrchu, pipadné provedeni stiikané cementove sanacni
malty (napt. VANDEX Unimértel, MasterEmaco S 488 apod.) ke zvyseni kryti vyztuze
o celkové minimalni tloustce 8-10 mm — 100 % plochy povrchu

6) Koneéna celoplo$na povrchova sekundarni tprava min. tloustky 3 mm provedena
strojn& (napf. Vandex BB 75, MasterSeal 531 apod.) — kone¢ny povrch musi byt
uzavieny, homogenni, hladky a musi zajistovat funkénost a jiné pfedevsim hygienicke
pozadavky — 100 % plochy povrchu

Poznamka k odstavci 3.1.2:
V&echny povrchové materidly, které jsou ve styku s pitnou vodou, musi mit atest pro trvaly
styk s pitnou vodou. Technické listy doporuéenych materialli jsou v pfiloze €. 3.

313 Vnitini prostory — nové ocelové konstrukce, natéry, ostatni konstrukce

V misté piistupovych dvefi ve sténé mezi akumulaéni nédrzi a stfedni technologickou
chodbou je v sougasné dob& osazen nerezovy zebfik vyrobeny z trubek — téfiny, pficle. Pro zajisténi
bezpednosti obsluhy budou na stavajici trubkové pficle pfivafeny bezpecnostni pficle s protiskluznou
apravou horni plochy (oznaéeni ve vykresech S5).

Stavajici vstupni dvefe rozméru 1000x1800 mm mezi armaturni komorou a akumulacni
nadrzi budou otryskany piskem (min. Sa 2, pfip. Sa 2 %), a to v€etné ocelove zarubné hl. 550 mm.
Alternativné je mozné provést dikladné ruéni mechanické ocisténi (min. stupefi St 2, pfip. St 3.
Nasledn& budou vstupni dvete opatfeny novym natérem (oznaceni ve vykresech S4). Natérovy systéem
aplikovany na strang& smérem do akumulaéni komory je navrzen NS 1 (viz text nize). Na strané
smérem do armaturni komory je mozné aplikovat natérovy systém NS 2 (viz text nize).

Stavajici vstupni dvefe rozméru 1200x800 mm mezi technologickou chodbou a akumulacni
nadrzi budou otryskany piskem (min. Sa 2, pfip. Sa 2 1/2 ), a to v&etné Uhelnikové ocelové zarubné.
Alternativné je mozné provést dikladné ruéni mechanické ocisténi (min. stupef St 2, pfip. St 3.
Nasledné budou vstupni dvefe opatfeny novym natérem (oznadeni ve vykresech S4). Natérovy system
aplikovany na strané smérem do akumulacni kbmory je navrzen NS 1 (viz text nize). Na strané
smérem do stfedni technologické chodby je mozné aplikovat natérovy systém NS 2 (viz text nize).

Na ocelové konstrukce budou aplikovany nasledujici natérové systémy:

Natérovy systém NS 1:
- Oprageni a odmasténi povrchu, piip. odrezivnéni zbyvajici koroze povrchu
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- 1x nebo 2x zakladni natér epoxidovou dvouslozkovou barvou (napf. HEMPADUR
35560 — technicky list viz pfiloha &. 2) — min. celkova tloustka zakladového natéru 250
pm

- 1x nebo 2x vrchni natér epoxidovou dvouslozkovou barvou (napt HEMPADUR 35560 —
technicky list viz pfiloha €. 2) — min. celkova tloustka natéru vrchniho natéru 250 pm

Piedpokladana Zivotnost natérového systému NS 1 dle CSN EN I1SO 12944-5 — min. 15 let
(zattidéni vysoké H — high). Natérovy system NS 1 a pouzité natérové hmoty musi mit platny atest na
trvaly styk (ponor) s pitnou vodou.

Natérovy systém NS 2.

- Opraseni a odmasténi povrchu, pfip. odrezivnéni zbyvajici koroze povrchu

- 1x zakladni natér epoxidovou dvouslozkovou barvou (napr. HEMPADUR QUATTRO
17634 — technicky list viz pfiloha ¢. 2) — min. celkova tloustka zakladového natéru 130
pum

- 1x podkladovy natér epoxidovou dvouslozkovou barvou (napf. HEMPADUR QUATTRO
17634 — technicky list viz pfiloha ¢. 2) — min. celkova tloustka zéakladového natéru 130
pm

- 1x vrchni natér polyuretanovou dvouslozkovou barvou (napt HEMPATHANE HS 55610
— technicky list viz pfiloha ¢. 2) — min. celkova tloustka natéru vrchniho natéru 60 um

Piedpokladana Zivotnost natérového systému NS 2 dle CSN EN ISO 12944-5 — min. 7 let
(zatfidéni stfedni M — medium).

Poznamka k odstavci 3.1.3:

Vzhledem k tomu, Ze dojde k otevieni vstupnich dvefi z armaturni komory do akumulaéni
nadrze po znaéné dlouhé dobé, je predpokladano, Zze po otevieni dojde k poskozeni tohoto tésnéeni.
Proto zhotovitel stavby zajisti pretésnéni téchto dvefi. Typ tésnéni a provedeni montaze tésnéni bude
upfesnéno na zakladé zjisténi a prohlidky po provedeni otevieni pied zahajenim stavby.

V&echny povrchové materialy, které jsou ve styku s pitnou vodou, musi mit atest pro trvaly
styk s pitnou vodou.

3.2 SO 02 Stavebni upravy — stifedova technologicka chodba

3.21 Stavajici stav

Jedna se o vnitini prostor vodojemu. Stfedova technologicka chodba se nachazi uprostied
dispozice mezi akumulaénimi nadrzemi. Pidorysné rozmery chodby jsou 29,70 m x 1,70 m. Vyska
chodby je 7,16 az 7,21 m a ma spadované dno smérem ke kanalku u vstupnich dvefi. Vnitfni stény a
dno stiedové chodby jsou vytvofeny z monolitického zelezobetonu. Stropni konstrukci tvofi stropni
prefabrikované desky PZD o tloustce 250 mm. Na monolitickém Zelezobetonovém dné je
vybetonovana spadova betonova vrstva, ktera zajistuje pfirozeny odtok vody ke kanalku umisténém u
vstupnich dvefi. Pfistup z armaturni komory do stfedové technologické chodby je zajistén ocelovymi
vstupnimi dvefmi 900x2000 mm. Pro pfistup k reviznim otvordm do akumulagnich nadrzi je v Casti
chodby u vstupnich dvefi umisténa pracovni lavka rozméru 6,70x1,70 m (podlaha v trovni +4,350 m)
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s nosnou konstrukci z valcovanych profilli. Pracovni lavka méa na obou koncich ochranné zabradli a na
obou koncich je ptistupna pomoci zebiikil s ochrannym kosem.

3.2.2

Sanace betonovych konstrukci stfedni technologické chodby

Na zakladé vysledku stavebné technického prlzkumu se predpokladaji nize uvedené
stavebni sanadni prace. Sanatni prace budou provedeny dle skuteéného stavu povrchd.
Predpokladané provedeni sanagnich systéml v zavislosti na mite poskozeni povrchil (detailni popis
sanagnich praci viz pfiloha &. 1 této technické zpravy):

S1b Sanace povrchu podlahy

1)

Preduprava povrchu vysokotlakym vodnim paprskem cca do 1400 bar(l véetné ruéniho
dogigténi lokalnich vytluk — odstranéni nestabilnich a degradovanych &astic betonu a
omyti povrchu — 100 % plochy povrchu

Oprava lokalnich vytluk - hruba reprofilace do tl. 30 mm priiezll, vysekanych Casti a
povrchil do plvodniho lice tak, aby vznikly bud rovinné plochy nebo volné zvinéneé
plochy bez nahlych zmén & zlom(, ostrych vyduti a vystupkt (napf. VANDEX
Unimértel, MasterEmaco T 450 apod.) — odhad 10 % plochy povrchu

Kone&na celoplogna povrchova sekundarni Gprava min. tloustky 3 mm provedena
strojné (napf. Vandex BB 75, MasterSeal 560 apod.) — konecny povrch musi byt
uzavieny, homogenni, hladky a musi zajistovat funkénost a jiné predevsim hygienicke
pozadavky — 100 % plochy povrchu

S2b Sanace povrchu svislych konstrukci (stény)

1)

2)

Preduprava povrchu vysokotlakym vodnim paprskem cca do 1400 bar(i — odstranéni
nestabilnich a degradovanych &astic betonu a omyti povrchu — 100 % plochy povrchu
Osekani (pneu kladivem, ru¢né) zdegradovanych beton( na zdravy material, odbourani
krycich vrstev betontl kolem zkorodované vyztuze, obnazeni této vyztuze tak, aby bylo
mozné provést nasledné kvalitni ogisténi a pasivaci celeho povrchu korozi zasazeneé
vyztuze — odhad 20 % plochy povrchu

Ocisteni (rugni, otryskani apod.) a aplikace antikorozniho natéru odhalené vyztuze
(napt. Vandex BB 75, MasterEmaco P 5000 AP apod.) —odhad 10 % plochy povrchu
Oprava lokalnich vytluk - hruba reprofilace do tl. 40 mm priiezll, vysekanych Casti a
povrchll do pavodniho lice tak, aby vznikly bud rovinné plochy nebo volné zvinéné
plochy bez nahlych zmén & zlomd, ostrych vyduti a vystupkd (napf. VANDEX
Unimértel, MasterEmaco S 488 apod.) — odhad 20 % plochy povrchu

Celoplogné prestérkovani povrchu, pfipadné provedeni stfikané cementové sanacni
malty (napt. VANDEX Unimértel, MasterEmaco S 488 apod.) ke zvyseni kryti vyztuze
o celkové minimalini tloustce 8-10 mm — 100 % plochy povrchu

Konetna celoplogna povrchova sekundarni Gprava min. tloustky 3 mm provedena
strojné (napf. Vandex BB 75, MasterSeal 560 apod.) — konecny povrch musi byt
uzavieny, homogenni, hladky a musi zajistovat funkénost a jiné predevsim hygienicke
pozadavky — 100 % plochy povrchu
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S3b Sanace povrchu stropni konstrukce

(pouze degradovana monoliticka ¢ast stropni konstrukce nad lavkou — cca 17 m2)

1)

2)

3.2.3

Pieduprava povrchu vysokotlakym vodnim paprskem cca do 1400 bar(i — odstranéni
nestabilnich a degradovanych &astic betonu a omyti povrchu — 100 % plochy povrchu
Ru&ni osekani a dogidténi (pneu kladivem, ruéné) zdegradovanych betonll na zdravy
material, odbourani krycich vrstev betonl kolem zkorodované vyztuze, obnazeni této
vyztuze tak, aby bylo mozZné provést nasledné kvalitni ogisténi a pasivaci celého
povrchu korozi zasazené vyztuze — odhad 100 % plochy povrchu

Ogisteni (rugni, otryskani apod.) a aplikace antikorozniho natéru odhalené vyztuze
(napt. Vandex BB 75, MasterEmaco P 5000 AP apod.) — odhad 10 % plochy povrchu
Oprava lokalnich vytluk - hrubé& reprofilace do tl. 40 mm prifezl, vysekanych casti a
povrchil do plvodniho lice tak, aby vznikly bud rovinné plochy nebo volné zvinéne
plochy bez nahlych zmén & zlomd, ostrych vyduti a vystupkl (napf. VANDEX
Unimértel, MasterEmaco S 488 apod.) — odhad 30 % plochy povrchu

Celoplogné prestérkovani povrchu, pipadné provedeni stfikané cementové sanacni
malty (napt. VANDEX Unimértel, MasterEmaco S 488 apod.) ke zvySeni kryti vyztuze
o celkové minimalni tloustce 8-10 mm — 100 % plochy povrchu

Konetna celoplogna povrchova sekundarni Uprava min. tloustky 3 mm provedena
strojné (napt. Vandex BB 75, MasterSeal 560 apod.) — kone&ny povrch musi byt
uzavieny, homogenni, hladky a musi zajistovat funkénost a jiné predevsim hygienicke
pozadavky — 100 % plochy povrchu

Vnitini prostory — nové ocelové konstrukce, nateéry, ostatni konstrukce

Stavajici vstupni dvefe rozméru 900x2000 mm mezi armaturni komorou a stfedni
technologickou chodbou budou otryskany piskem (min. Sa 2, pfip. Sa 2 1/2 ), a to v¢etné ocelové
zarubng. Alternativné je mozné provést dikladné rudni mechanické ocisténi (min. stupen St2, pfip. St3.
Nasledné& budou vstupni dveie opatfeny novym natérem (oznaceni ve vykresech S4). Natérovy system
aplikovany na obou stranach vstupnich dvefi je navrzen natérovy systém NS 2 (viz text nize).

Stavajici pracovni lavka, ochranné zabradli a vystupni zebfiky v technologické chodbé budou
otryskany piskem (min. Sa 2, pfip. Sa 2 1/2"). Alternativné je mozné provést dikladné rucni
mechanické o¢isténi (min. stupe St2, p¥ip. St3. Nasledné budou v8echny ocelové konstrukce opatieny
novym natérem (viz oznadeni ve vykresech S4).

Na ocelové konstrukce budou aplikovany nasledujici natérove systémy:

Natérovy systém NS 2:

Opradeni a odmasténi povrchu, pfip. odrezivnéni zbyvajici koroze povrchu

1x zékladni natér epoxidovou dvouslozkovou barvou (napf. HEMPADUR QUATTRO
17634 — technicky list viz ptiloha &. 2) — min. celkova tloustka zakladového natéru 130
pMm

1x podkladovy natér epoxidovou dvouslozkovou barvou (napt. HEMPADUR QUATTRO
17634 — technicky list viz pfiloha &. 2) — min. celkova tloustka zakladového natéru 130
pm
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- 1x vrchni natér polyuretanovou dvouslozkovou barvou (napt HEMPATHANE HS 55610
— technicky list viz pfiloha ¢. 2) — min. celkova tloustka natéru vrchniho natéru 60 um

Predpokladana Zivotnost natérového systému NS 2 dle CSN EN ISO 12944-5 — min. 7 let
(zatfidéni stfedni M — medium).

Stavajici vystupni zebfiky (2 ks) pro pfistup na pracovni lavku budou kompletn& vybourany.
Vzdalengjsi vystupni Zebiik bude nahrazen zebiikem shodnych rozmérl a tvarového provedeni
(véetné ochranného kose), pricle budou provedeny bezpegnostni protiskluzné, materialové provedeni
vystupniho Zebiiku — nerez 1.4301, kotevni a spojovaci material — nerez A2 (viz oznaceni ve vykresech
S5).

Vystupni zebfik bude proveden dle CSN 74 3282 a CSN 75 0748 v platném znéni.

3.3 SO 03 Stavebni Gpravy — akumulaéni nadrz prava

3.31 Stavajici stav

Jedna se o vnitfni prostor vodojemu. Akumulaéni nadrz ma objem cca 5000 m3. Pldorysné
rozméry akumulagni nadrze jsou 35,45 m x 29,70 m. Vyska akumulaéni nadrze je 5,7 az 6,9 m a ma
spadované dno ksaci snizené jimce a rovnéz spadovanou stropni prefabrikovanou konstrukci.
Obvodové stény a dno akumulaénich nadrzi jsou vytvoreny z monolitického Zelezobetonu. Do
monolitickych stén jsou vetknuty ¢tyfi fady podélnych prefabrikovanych privlakdt rozméru 400x600 mm,
které jsou rovnéz podepirany svislymi prefabrikovanymi sloupy o rozméru 400x500 mm — celkem 20 ks
v kazdé nadrzi. Stropni konstrukei tvofi dutinové stropni prefabrikované panely SPIROLL o tloustce
220 mm. Na monolitickém Zelezobetonovém dné je vybetonovana spadova betonova vrstva, ktera
zajistuje prirozeny odtok vody do snizené saci jimky v rohu akumulagéni nadrze. PFistup z armaturni
komory do akumulagni nadrze je zajistén vodotésnymi vstupnimi dvefmi 1000x1800 mm umisténymi
na Grovni cca dna nadrze. Tyto dvefe neslouZi pro obsluhu pfi ¢isténi, ale jsou uréeny pro provadéni
piipadnych stavebnich uprav apod. Ze stfedove technologické chodby je zajistén pfistup dvefmi
1200x800 mm umisténymi nad Urovni hladiny a piistupny z lavky v technologické chodbé&. Pfistup
z t&chto dveli je zaji§tén nerezovym svislym Zebfikem s trubkovych §t&find a trubkovych pricli.

3.3.2 Sanace betonovych konstrukci akumulaénich nadrzi

Na zakladé vysledku stavebné& technického priizkumu se predpokladaji nize uvedené
stavebni sanadni prace. Sana¢ni prace budou provedeny dle skuteéného stavu povrch.
Predpokladané provedeni sanagnich systém( v zavislosti na mite poskozeni povrchil (detailni popis
sanaénich praci viz pfiloha &. 1 této technické zpravy):

S1a Sanace povrchu podlahy

1) PiedUprava povrchu vysokotlakym vodnim paprskem cca do 600 barll — odstranéni
nestabilnich &astic a omyti povrchu — 100 % plochy povrchu

2) Prebetonovani povrchu spadovanou betonovou mazaninou min. tloustky 80 mm
7 betonu C25/30 XC2, XD2 (CZ) — Cl 0,4 — Dmax 16 — S3, vyztuzeni mazaniny sitémi
KARI @ 6 mm / oka 150x150 mm (napi. KH 20 — rozmér 2000x3000 mm), vzajemny
ptesah min. 150 mm, povrch mazaniny hlazeny — 100 % plochy povrchu
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S2a Sanace povrchu svislych konstrukci (stény, sloupy)

Pozn.: Tato skladba plati i pro Upravu snizené jimky se schodistém a kanalkd v podlaze

1)

2)

5)

7)

Pieduprava povrchu vysokotlakym vodnim paprskem cca do 1400 bard — odstranéni
nestabilnich a degradovanych &astic betonu a omyti povrchu — 100 % plochy povrchu
Osekani (pneu kladivem, ru¢né) zdegradovanych betond na zdravy material, odbourani
krycich vrstev beton(l kolem zkorodované vyztuze, obnazeni této vyztuze tak, aby bylo
mozné provést nasledné kvalitni ogidténi a pasivaci celého povrchu korozi zasazené
vyztuze — odhad 10 % plochy povrchu

Ogisténi (ruéni, otryskani apod.) a aplikace antikorozniho natéru odhalené vyztuze
(napt. Vandex BB 75, MasterEmaco P 5000 AP apod.) — odhad 10 % plochy povrchu
Provedeni injektaze mist, kde dochazi k priisakim do sousedni stfedové technologicke
chodby a do armaturni komory (napi. MasterRoc MP 355 1K DW apod.) — odhad
celkem do 10 bm

Oprava lokalnich vytluk - hrub& reprofilace do tl. 40 mm priezl, vysekanych Casti a
povrchll do plvodniho lice tak, aby vznikly bud rovinné plochy nebo volné zvinéne
plochy bez nahlych zmén & zlomd, ostrych vyduti a vystupkl (napf. VANDEX
Unimértel, MasterEmaco S 488 apod.) — odhad 15 % plochy povrchu

Celoplo$né piestérkovani povrchu, piipadné provedeni stfikané cementové sanatni
malty (napf. VANDEX Unimértel, MasterEmaco S 488 apod.) ke zvyseni kryti vyztuze
o celkové minimalni tloustce 8-10 mm — 100 % plochy povrchu

Kone&na celoplosna povrchova sekundarni Gprava min. tloustky 3 mm provedena
strojné (napt. Vandex BB 75, MasterSeal 531 apod.) — kone¢ny povrch musi byt
uzavfeny, homogenni, hladky a musi zajistovat funkcnost a jiné predevsim hygienickeé
pozadavky — 100 % plochy povrchu

S3a Sanace povrchu stropnich praviakut

1)

2)

4)

5)

Pieduprava povrchu vysokotlakym vodnim paprskem cca do 1400 barll — odstranéni
nestabilnich a degradovanych &astic betonu a omyti povrchu — 100 % plochy povrchu
Osekani (pneu kladivem, ruéné) zdegradovanych betond na zdravy material, odbourani
krycich vrstev betonl kolem zkorodovane vyztuze, obnazeni této vyztuze tak, aby bylo
mozné provést nasledné kvalitni ogidténi a pasivaci celého povrchu korozi zasazene
vyztuze — odhad 50 % plochy povrchu

Ogisténi (rudni, otryskani apod.) a aplikace antikorozniho natéru odhalené vyztuze
(napt. Vandex BB 75, MasterProtect 8500 Cl apod.) — odhad 20 % plochy povrchu
Oprava lokalnich vytluk - hruba reprofilace do tl. 40 mm prifezl, vysekanych casti a
povrchil do plvodniho lice tak, aby vznikly bud rovinné plochy nebo volné zvinéné
plochy bez nahlych zmén & zlom(, ostrych vyduti a vystupkl (napf. VANDEX
Unimértel, MasterEmaco S 488 apod.) — odhad 50 % plochy povrchu

Celoplogné prestérkovani povrchu, pfipadné provedeni stfikané cementové sanacni
malty (napt. VANDEX Unimértel, MasterEmaco S 488 apod.) ke zvyseni kryti vyztuze
o celkové minimalni tloustce 8-10 mm — 100 % plochy povrchu
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6) Kone&na celoplogna povrchova sekundarni Uprava min. tloustky 3 mm provedena
strojné (napf. Vandex BB 75, MasterSeal 531 apod.) — kone¢ny povrch musi byt
uzavfeny, homogenni, hladky a musi zajistovat funkénost a jiné predevsim hygienickeé
pozadavky — 100 % plochy povrchu

Poznamka k odstavci 3.3.2:
V&echny povrchové materialy, které jsou ve styku s pitnou vodou, musi mit atest pro trvaly
styk s pitnou vodou. Technické listy doporu¢enych materialll jsou v pfiloze €. 3.

3.3.3 Vnitini prostory — nové ocelové konstrukce, natéry, ostatni konstrukce

V misté pristupovych dvefi ve sténé mezi akumulaéni nadrzi a stfedni technologickou
chodbou je v soutasné dobé osazen nerezovy Zebrik vyrobeny z trubek — §téfiny, pricle. Pro zajisteni
bezpednosti obsluhy budou na stavajici trubkove pricle ptivafeny bezpednostni pficle s protiskluznou
tpravou horni plochy (oznaceni ve vykresech S5).

Stavajici vstupni dvefe rozméru 1000x1800 mm mezi armaturni komorou a akumulaéni
nadrzi budou otryskany piskem (min. Sa 2, piip. Sa 2 %), a to véetné ocelové zarubné hl. 550 mm.
Alternativné je mozné provést dlikladné ruéni mechanické odisténi (min. stupent St 2, piip. St 3.
Nasledn& budou vstupni dvefe opatfeny novym natérem (oznaceni ve vykresech S4). Natérovy systém
aplikovany na strané smérem do akumulaéni komory je navrzen NS 1 (viz text nize). Na strané
smérem do armaturni komory je mozné aplikovat natérovy systém NS 2 (viz text nize).

Stavajici vstupni dvefe rozméru 1200x800 mm mezi technologickou chodbou a akumulacni
nadrzi budou otryskany piskem (min. Sa 2, pfip. Sa 2 1/2), a to véetné uhelnikové ocelové zarubneé.
Alternativné je mozné provest dikladné ruéni mechanické ocisténi (min. stupeit St 2, pfip. St 3.
Nasledn& budou vstupni dvefe opatieny novym natérem (oznaceni ve vykresech S4). Natérovy systém
aplikovany na stran& smérem do akumulaéni komory je navrzen NS 1 (viz text nize). Na strané
smérem do sttedni technologické chodby je mozné aplikovat natérovy systém NS 2 (viz text nize).

Na ocelové konstrukce budou aplikovany nasledujici natérove systémy:

Natérovy systém NS 1:

- Opraseni a odmasténi povrchu, pfip. odrezivnéni zbyvajici koroze povrchu

- 1x nebo 2x zakladni natér epoxidovou dvouslozkovou barvou (napf. HEMPADUR
35560 — technicky list viz pfiloha ¢. 2) — min. celkova tloustka zakladového natéru 250
um

- 1x nebo 2x vrchni natér epoxidovou dvouslozkovou barvou (napt HEMPADUR 35560 —
technicky list viz priloha &. 2) — min. celkova tloustka nateru vrchniho natéru 250 pm

Piedpokladana Zivotnost natérového systému NS 1 dle CSN EN ISO 12944-5 — min. 15 let
(zatfidéni vysoké H — high). Natérovy systém NS 1 a pouzité natérové hmoty musi mit platny atest na
trvaly styk (ponor) s pitnou vodou.

Natérovy systém NS 2:

- Opréageni a odmasténi povrchu, pfip. odrezivnéni zbyvajici koroze povrchu

- 1x zékladni natér epoxidovou dvouslozkovou barvou (napf. HEMPADUR QUATTRO
17634 — technicky list viz pfiloha &. 2) — min. celkova tloustka zakladového natéru 130
HMm
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- 1x podkladovy natér epoxidovou dvouslozkovou barvou (napt. HEMPADUR QUATTRO
17634 — technicky list viz pfiloha ¢. 2) — min. celkova tloustka zakladového natéru 130
Hm

- 1x vrchni natér polyuretanovou dvouslozkovou barvou (napt HEMPATHANE HS 55610
— technicky list viz pfiloha &. 2) — min. celkova tloudtka natéru vrchniho natéru 60 um

Predpokladana Zivotnost natérového systému NS 2 dle ¢SN EN ISO 12944-5 — min. 7 let
(zattidéni stfedni M — medium).

Poznamka k odstavci 3.3.3:

Vzhledem k tomu, #e dojde k otevieni vstupnich dvefi z armaturni komory do akumulacni
nadrze po znaéné dlouhé dobg, je predpokladano, 7e po otevieni dojde k poskozeni tohoto tésnéni.
Proto zhotovitel stavby zajisti pietésnéni téchto dveii. Typ tésnéni a provedeni montaze tésnéni bude
uptesnéno na zakladé zjisténi a prohlidky po provedeni otevieni pfed zahajenim stavby.

V&echny povrchové materiély, které jsou ve styku s pitnou vodou, musi mit atest pro trvaly
styk s pitnou vodou.

4. MATERIALOVE A TECHNICKE POZADAVKY

Veskeré projektem navrzené prvky a konstrukce spliiuji standardni kvalitativni materialovou
sakladnu. Zhotovitel ma moznost zménit navrzené materialy a konstrukce pfi spinéni kvalitativnich
standard(l (napf. shodné materidly od jineho vyrobce, dodavatele). Zména bude konzultovana
v priib&hu vystavby za pfitomnosti zastupcll investora a projektanta. Veskerée pouzité materialy a
konstrukce musi spliiovat veskeré platné technologické predpisy, normy GSN a EN, platné vCR a
dodavatel je povinen predloZit jednotliva prohlaseni o shodé. P¥i provadéni stavebnich praci musi
dodavatel dodrzovat schvalené a doporugené technologické postupy stanovené jednotlivymi dodavateli
a vyrobci.
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5. PRILOHAC.1

TECHNOLOGICKE POSTUPY SANACNICH PRACI DLE STUPNE POSKOZENI
STAVAJICICH BETONOVYCH KONSTRUKCI

Diagnostika_konstrukce - pfed zahajenim vlastni opravy je potfeba provést vice ¢i méné
podrobnou diagnostiku konstrukce. Zakladem diagnostiky je diikladna vizualni prohlidka - tj. zmapovani
trhlin, mist s obnazenou a zkorodovanou vyztuzi, stavajicich vrstev, priisakli, pruhyb, definovani
agresivnich ginitelli plsobicich na konstrukci apod.

Obvykle je potfeba oveéfit tlakovou pevnost betonu; ovefit soudrznost povrchovych vrstev
neboli pevnost v tahu.

Ptiprava podkladu a spar - zakladem Uspé&sné provedené sanace je dukladna a kvalitni
priprava podkladu. Nejprve je potieba odstranit vrstvy popraskaného, zkarbonatovaného a
nesoudrzného (duté zngjiciho) betonu vcetné starych natérl a stérek, mastnoty, biologickych
kontaminaci, apod. Odstranit vSechen zkarbonatovany a chloridy ¢i sulfaty kontaminovany beton z
bezprostfedniho okoli vyztuze po celém jejim obvodé. Pfi bourani degradovanych vrstev je nutné
vyvarovat se pfimych tderd do vyztuze, protoze tak mohou vzniknout mikrotrhliny i v okolnim zdravem
betonu. Mensi vrstvy betonu se odstranuji vysokotlakym vodnim paprskem s rotaéni tryskou. Vétsi
vrstvy betonu se obvykle odstranuji pomoci elektrickych nebo pneumatickych kladiv. Zkorodované
pruty vyztuze je nezbytné obnaZzit po celém obvodé (min. 2 cm za vyztuzi) az na zdravy beton. Cely
opravovany povrch se po bouracich pracich musi otryskat tlakovou vodou. Na takto pfipravenéem
povrchu se provedou ovéfovaci odtrhové zkousky pridrznosti povrchovych vrstev. Pfi lokalnich
opravach se hrana opravy po obvodé zaFizne vhodnym diamantovym nastrojem do hloubky 5-10 mm
proto, aby nevznikaly prechody do ztracena. Obnazenou vyztuz je potfeba dikladne ocistit od
koroznich produktdl - obvykle se pouZziva suché piskovani nebo tlakova voda s piskem. Zvysenou
pozornost je tfeba vénovat zadni stran& prutu, ktera je obtiznéji pristupna. Pfi ¢isténi je treba se
vyvarovat takovych postupl, které by mohly zpUsobit narudeni soudrznosti mezi betonem a armaturou
(napf. ptimymi Udery do vyztuze). Pokud je ubytek prifezu prutu vétsi nez cca 20 - 25%, je namisté
konzultace se statikem a piipadna vyména. Pro zatésnéni je tteba piiznané nepohybliveé spary a trhliny
profiznout a piipravit v nich drazku cca 1,5 x 1,5 cm. Pokud jsou spary a trhliny na povrchu rozsifene,
je tteba vyfiznout a vysekat sparu ve tvaru ,U* min do hloubky 40 az 50 mm. Pohyblivé trhliny a
dilatagni pary se pfipravi pro nasledné zatmeleni. Hrany spar je tieba zafiznout. Také je nutno pfipravit
&itku a hloubku spary dle predpokladanych pohyb.

51 Technologicky postup sanace pro mirné poskozeni konstrukci z betonu,
bez obnazené vyztuze
Jedna se o tyto kroky:
= oc&isténi, otryskani
= celoplogna stérka v tloustce cca 8 az 10 mm
= kone&na celoploéna povrchova sekundarni Uprava
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511 Piiprava podkladu

Mista lokalnich poruch budou nejprve ohrani¢ena fezem diamantovym kotoudem do hloubky
alespoii 5 mm. Zdegradovany nebo povrchové oddéleny beton uvnitf ohrani¢eného Utvaru bude
nejprve mechanicky odsekan a poté otryskan tlakovou vodou piiméteného tlaku tak, aby vysledny
podklad byl drsny a dostatecné Unosny.

5.1.2 Celoplo$na stérka vodotésnou maltou

Po otryskani budou odstranény uvolné&né ¢asti a povrch bude ogistén.

Vyrovnani bude provedeno v tloudtce 8 - 10 mm zdGvodu zvyseni kryti vyztuze. Malta
vznikla rozmichanim suché smési s vodou bude nanesena ruéné na dostateéné vihky podklad. Nanasi
se ocelovym hladitkem a vtlaci se do podkladu. Poté bude vyhlazena dievénym hladitkem, aby finalni
povrch zUstal nepatmné drsny a nasledné nanagené vrstvy lépe pfilnuly. Malta mize byt nanasena
strojnim stfikanim.

Pozadované vlastnosti: zpracovatelny ru¢né nebo strojné stiikanim; zpracovatelny
technologii suchého torkretu; dlouhodobé odolny v0¢&i vodé a tésny vUci chloridm; otevieny difuzi
vodnich par, vodot&sny; s atestem na trvaly styk (ponor) s pitnou vodou.

51.3 Koneéna celoploéna povrchova sekundarni aprava

Po vyzrani malty bude vyspraveny podklad navihden (povrch matny vihky) a poté celoplo$né
opatfen jednoslozkovou pojenou tésnici hmotou (8lemem) na béazi cementu s hydrofobnim
(vodoodpudivym) ucinkem.

Pozadované vlastnosti: vodonepropustny; s dobrou ptidrznosti na mineralnich, cementem
pojenych podkladech; zpracovatelny ru¢né a strojné; s atestem na trvaly styk (ponor) s pitnou vodou

Tato hmota bude nanasena ruéné zednickou Stétkou nebo ocelovym hladitkem popf. strojne
stiikanim (dle doporu¢eni vyrobce)

5.2 Technologicky postup sanace pro stiedni miru poskozeni konstrukci
z betonu, bez obnaZené vyztuze

Jedna se o tyto kroky:

= oc&idténi, otryskani

= |okalni reprofilace v tl. 10 — 50 mm

= celoplo$na stérka v tloustce cca 8 az 10 mm

= koneé&na celoploéna povrchova sekundarni uprava

5.21 Pfiprava podkladu

Mista lokalnich poruch budou nejprve ohrani¢ena tezem diamantovym kotou¢em do hloubky
aspoft 10 mm. Zdegradovany nebo povrchové oddéleny beton uvnitf ohrani¢eného Utvaru bude nejprve
mechanicky odsekan a poté otryskan tlakovou vodou pfim&Feného tlaku tak, aby vysledny podklad byl
drsny a dostate¢né unosny.
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5.2.2 Lokalni reprofilace pos$kozenych ploch

Po otryskani budou odstranény uvolnéné casti betonu a lokalni nerovnosti a vytluky budou
vyspraveny jednoslozkovou opravnou a ochrannou maltou na bazi cementu.

Pozadované vlastnosti _malty: vodonepropustnost, mechanicky vysoce zatizitelna,
dlouhodobé& odolna proti plisobeni vody a tésna vici chloridlim; rychla zatizitelnost vodou.

Vyrovnani bude provedeno v tloustce 10 - 50 mm. Malta vznikla rozmichanim suché smési
s vodou bude nanesena ruéné na dostate¢né vihky podklad.

Aplikace spravkové malty bude provedena zplsobem cerstvy do gerstvého a mira navlhéeni
podkladu zavisi na jeho savosti a povétrnostnich podminkach. Mnohdy je tfeba vih¢it opakovang, ale
vzdy je treba vyckat na okamzik, kdy je podklad tzv. matné vihky, nikoliv mokry. Malta se nanasi
v maximalni vrstvé 25 mm pii jednom kroku, je-li treba nanést vetsi tloustky, malta se necha zavadnout
a jesté na nezaschly podklad se nanese daléi vrstva. V pripadé, ze malta ztvrdne, je tfeba ji navihcit a
nanést spojovaci mustek a poté reprofilovat. Spravkova malta se nanasi ocelovym hladitkem nebo
zednickou Izici a dobte se vtlaéi k podkladu, mezivrstvy se nevyhlazuji, naopak se hrubé upravi, finalni
vrstva bude zapravena napf. dfevénym hladitkem.

5.2.3 Celoplo$na stérka vodotésnou maltou

Po provedeni hrubé reprofilace povrchl bude povrch ocistén.

Viyrovnani bude provedeno v tloustce 8 - 10 mm z dlvodu zvyseni kryti vyztuze. Malta
vznikla rozmichanim suché smési s vodou bude nanesena ru¢né na dostatecné vihky podklad. Nanasi
se ocelovym hladitkem a vtla¢i se do podkladu. Poté bude vyhlazena dievénym hladitkem, aby finaini
povrch zlstal nepatrné drsny a nasledné nanasené vrstvy lépe pfilnuly. Malta mize byt nanasena
strojnim stfikanim.

Pozadované vlastnostic zpracovatelny ru¢né nebo strojné stiikanim; zpracovatelny
technologii suchého torkretu; dlouhodob& odolny vici vodé a tésny vigi chloridim; otevieny difuzi
vodnich par, vodotésny; s atestem na trvaly styk (ponor) s pitnou vodou.

5.2.4 Kone&na celoplo$na povrchova sekundarni tiprava

Po vyzrani malty bude vyspraveny podklad navlihéen (povrch matny vihky) a poté celoploSne
opatien jednoslozkovou pojenou tésnici hmotou (§lemem) na bazi cementu s hydrofobnim
(vodoodpudivym) Gcinkem.

Pozadované vlastnosti: vodonepropustny; s dobrou pfidrznosti na mineralnich, cementem
pojenych podkladech; zpracovatelny rucné a strojn&; s atestem na trvaly styk (ponor) s pitnou vodou

Tato hmota bude nanagena ruéné zednickou $tétkou nebo ocelovym hladitkem popf. strojné
stfikanim (dle doporuéeni vyrobce).

5.3 Technologicky postup sanace pro silnou miru poskozeni konstrukci z
betonu

Jedna se o tyto kroky:
= ogisténi, otryskani
= antikorozni ochrana vyztuze
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= lokalni reprofilace v tl. 10 — 50 mm
= celoplo$na stérka v tloustce cca 8 az 10 mm
=  koneéna celoplogna povrchova sekundarni Gprava

5.3.1 Pfiprava podkladu

Mista lokalnich poruch budou nejprve ohranicena tezem diamantovym kotou¢em do hloubky
aspori 10 mm. Zdegradovany nebo povrchové oddéleny beton uvnitf ohrani¢eného utvaru bude nejprve
mechanicky odsekan a poté otryskan tlakovou vodou piiméfeného tlaku tak, aby vysledny podklad byl
drsny a dostate¢né unosny. Zrezivéla ocelova vyztuz bude zbavena koroze a ocisténa na stupen Sa 2
% budto vysokotlakym vodnim paprskem anebo opiskovanim.

5.3.2 Antikorozni uprava vyztuze betonu

lhned po ogiéténi a osuéeni bude armatura opattena prvni vrstvou antikorozniho natéru, ktery
zarovet bude pinit funkci adhezniho mistku.

Pozadované vlastnosti antikorozniho natéru: cementova baze; jednoslozkovy, kratka
technologicka pauza pred aplikaci dalsich produktil; zkousen a schvalen dle ZTV-ING, TL/TP PCC a
smérnice DAfStb pro tfidu zatizeni M2 a M3; testovan a schvalen dle vyhlagky MZd &. 409/2005 Sb.
pro dlouhodoby styk s pitnou vodou.

Druhou vrstvu antikorozniho natéru I1ze nanést kdykoliv pred zakrytim vyztuze néslednymi
vrstvami. Antikorozni natér po rozmichani s vodou vytvoii kasovitou hmotu, ktera se nanasi na vyztuz
stetcem. Je tieba vyvarovat se presahl do okolnich betonovych povrchl.

5.3.3 Lokalni reprofilace poskozenych ploch

Po otryskani budou odstranény uvolnéné &asti betonu a lokalni nerovnosti a vytiuky budou
vyspraveny jednoslozkovou opravnou a ochrannou maltou na bazi cementu.

Posadované vlastnosti malty: vodonepropustnost, mechanicky vysoce zatizitelna;
dlouhodobé odolna proti ptisobeni vody a tésna vici chloridtim; rychla zatizitelnost vodou.

Vyrovnani bude provedeno v tlougtce 10 - 50 mm. Malta vznikla rozmichanim suché smési
s vodou bude nanesena ruéné na dostate¢né vihky podklad.

Aplikace spravkové malty bude provedena zpiisobem &erstvy do gerstvého a mira navihéeni
podkladu zavisi na jeho savosti a povétrnostnich podminkach. Mnohdy je tfeba vihéit opakované, ale
vzdy je tfeba vyckat na okamzik, kdy je podklad tzv. matné vihky, nikoliv mokry. Malta se nanasi
v maximalni vrstvé 25 mm pfi jednom kroku, je-li treba nanést v&tsi tloustky, malta se necha zavadnout
a jesté na nezaschly podklad se nanese dalsi vrstva. V piipadé, Ze malta ztvrdne, je tfeba ji navihéit a
nanést spojovaci miistek a poté reprofilovat. Spravkova malta se nanasi ocelovym hladitkem nebo
zednickou Izici a dobie se vtlagi k podkladu, mezivrstvy se nevyhlazuji, naopak se hrubé upravi, finalni
vrstva bude zapravena napf. dfevénym hladitkem.

5.3.4 Celoplo$na stérka vodotésnou maltou

Po provedeni hrubé reprofilace povrchll bude povrch ocisten.
Vyrovnani bude provedeno v tloustce 8 - 10 mm z dGvodu zvyseni kryti vyztuze. Malta
vznikla rozmichanim suché smési s vodou bude nanesena ruéné na dostateéné vihky podklad. Nanasi
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se ocelovym hladitkem a vtla¢i se do podkladu. Pote bude vyhlazena dievénym hladitkem, aby finalni
povrch zUstal nepatrné drsny a nasledn& nanagené vrstvy lépe piilnuly. Malta miZe byt nanasena
strojnim stfikanim.

Pozadované vlastnosti: zpracovatelny ru¢né nebo strojné  stiikanim; zpracovatelny
technologii suchého torkretu; dlouhodobé odolny viiéi vodé a tésny vh&i chloridim; otevieny difdzi
vodnich par, vodotésny; s atestem na trvaly styk (ponor) s pitnou vodou.

5.3.5 Koneé&na celoplo$na povrchova sekundarni uprava

Po vyzrani malty bude vyspraveny podklad navlhéen (povrch matny vihky) a poté celoplosne
opatfen jednoslozkovou pojenou tésnici hmotou ($lemem) na bazi cementu s hydrofobnim
(vodoodpudivym) tginkem.

Pozadované vlastnosti: vodonepropustny; s dobrou pfidrznosti na mineralnich, cementem
pojenych podkladech; zpracovatelny ruéné a strojné; s atestem na trvaly styk (ponor) s pitnou vodou

Tato hmota bude nanagena ruéné zednickou $tétkou nebo ocelovym hladitkem popt. strojné
sttikanim (dle doporuceni vyrobce).
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6. PRILOHAC.?2

TECHNICKE LISTY A PODKLADY NAVRZENYCH NATEROVYCH HMOT

6.1 Technické listy a aplikaéni informace navrzenych natérovych hmot
6.11  Udajovy list HEMPADUR 35560
6.1.2 Aplikaéni instrukce HEMPADUR 35560
6.1.3  Udajovy list HEMPADUR QUATTRO 17634
6.1.4  Aplikaéni instrukce HEMPADUR QUATTRO 17634

645  Udajovy list HEMPATHANE HS 55610
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Udajovy list

HEMPADUR 35560

(© HEMPEL

35560 : BASE (BAZE) 35569 : CURING AGENT (TUZIDLO) 98560

Popis:

Doporuéené pouziti:

Vlastnosti:

Provozni teplota

Certifikaty / Schvaleni:

Dostupnost:

FYZIKALNi UDAJE:

Cisla odstind/odstiny:
Koneény vzhled:
Objem susiny, %:
Teoreticka vydatnost:
Bod vzplanuti:
Specificka hmotnost:
Doba povrchového zaschnuti:
Doba proschnuti:
Suchy na dotek:

PlIné vytvrzen:

Obsah VOC:

Doba skladovatelnosti:

APLIKACNI DETAILY:

Verze, michané produkty:
Pomér michani:

Metoda aplikace:
Redidlo (max. objem):
Doba zpracovatelnosti:

Velikost usti trysky:
Tlak na trysce

Cisténi naradi:

Doporudena tloustka natérového
filmu, sucha:

Doporucena tloustka natérového
filmu, mokra:

Pretiraci interval, min:

Pretiraci interval, max:

Bezpecnost:

Datum revize: Listopad 2019

HEMPADUR 35560 je bezrozpoust&dlova, dvouslozkova, vysoce nanasiva, polyaminovym aduktem
vytvrzovana epoxidova natérova hmota, které vytvrzuje do natéru s dobrou odolnosti ve sladké vode.

Jako vnitini natér nadrzi a potrubi uréenych pro pitnou vodu.
Jako samozakladujici vysokonanagivy natér do tézkého korozniho prostfedi a tam, kde je otekavéana
vysoka abraze; napf. postfikové zény, pilife u ptistavnich mol a mostd, paluby.

Vyborné antikoroznf vlastnosti.
Neobsahuje rozpoustédia.
Neobsahuje benzylalkohol.

Maximalng, pouze za sucha: 140°C/284°F
V gisté vodg (piimo na ocel): 45°C/113°F. (bez teplotniho gradientu)

Viyhovuje predpisu NORSOK M-501, revize 6, systém 7A a 7B.

Schvaleno spoleénosti WRAS pro piimy styk s pitnou vodou do 35°C.

Certifikovano spoleénosti NSF International podle NSF/ANSI standard 61- Sougasti systémd pro pitnou
vodou - zdravotni tginky. Vice detailnich informaci naleznete na http://info.nsf.org/Certified/
PwsComponents/

Vyhovuje &asti 175.300 podle Code of Federal Regulations Title 21 - suché a tekuté potraviny. Pro vice
informaci kontaktujte spole¢nost Hempel.

Soudasti nabidkového listu. Mistni dostupnost proti potvrzeni.

20320 / Kremovy

Leskly

100

5 m2/| [200.5 sq.ft./US gallon] - 200 pm/8 mils

100 °C [212 °F]

1.4 kg/litr [11.3 Ibs/US gallon]

12 pfiblizné hodin(y) 20°C

16 piiblizné hodin(y) 20°C

10 pfiblizné hodin(y) 20°C

7 den/dny 20°C

0 g/1 [0 Ibs/US gallon]

3 roky pro produkt BASE (BAZE) a 1 rok (25 °C) pro CURING AGENT od data vyroby. Pred pouzitim
miize byt nezbytné mechanické promichani.

* Dalsf odstiny jsou dostupné dle nabldkového listu.

Uvedené fyzikélnl konstanty jsou nomindinf hodnoty podie schvélenych predpisti firmy HEMPEL.

35560

BASE (BAZE) 35569 : CURING AGENT (TUZIDLO) 98560
6.8 : 2 objemové

Bezvzduchové stiikéani / Stétec

Nefedi se.

1.5 hod. 20°C

45 minuty (35°C/95°F)

0.019-0.025"

220 bar [3190 psi] minimalné. (Udaje pro bezvzduchové stfikani jsou doporu¢ené a mohou byt
pfizplisobeny)

HEMPEL'S TOOL CLEANER 99610

200 pm [8 mils]

200 pm [8 mils]

viz. POZNAMKY na druhé strané
viz. POZNAMKY na druhé strang

Pii manipulaci postupuijte opatrné. Pied a béhem pouziti dodrZujte vSechny bezpecnostni instrukce na
nalepkach baleni, seznamte se s pokyny v bezpe&nostnich listech vyrobku firmy HEMPEL a dodrzujte
platné bezpeénostni pfedpisy.
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HEMPADUR 35560 @ HEMPEL

PRIPRAVA POVRCHU: Nova ocel: Pedlivé odstraiite olej a mastnotu vhodnym detergentem. Soli a jiné necistoty odstraiite
otiténim vysokotlakou &istou vodou. Abrazivni otryskani téméf na urovefi bilé slitiny na Sa 2% (ISO
8501-1:2007) s profilem povrchu odpovidajicim Rugotestu &. 3, BN10a, Keane-Tator komparator, 3,0 G/
S nebo ISO komparator, Rough Medium (G). Natér aplikujte ihned po ogidténi. Jakakoli poSkozeni
dilenského meziopera&niho natéru a kontaminace ze skladovani a vyroby je nutné pfed pretfenim
dikladné ogistit.

Opravy a tidrzba: Peglivé odstraiite olej a mastnotu vhodnym detergentem. Soli a jiné necistoty
odstrafite ogigténim vysokotlakou gistou vodou. Staré ocelove povrchy, které byly vystaveny slané
vod&, mohou obsahovat nadmérné mnozstvi zbytki soli v tzv. dllcich, coz muze vyzadovat abrazivni
otryskani, omyti vysokotlakou Eistou vodou, usudeni a nakonec znovu suché abrazivni otryskani.
Beton: V&echny odbedriovaci pfipravky, olej, mastnota a jiné negistoty musi byt odstranény emulznim
oplachnutim a oplachnutim sladkou vodou pod vysokym tlakem. Odstrafite usazeniny soli

a uvoln&ného materialu a2 na tvrdy, drsny a stejnomérny povrch, nejlépe abrazivnim otryskanim,
piipadn& mechanickym opracovanim nebo leptanim kyselinou. Napenetrujte povrch vhodnym
penetragnim natérem v souladu s piislusnou natérovou specifikaci.

APLIKACNI PODMINKY: Aplikujte pouze na &isty a suchy povrch pfi teploté nad rosnym bodem, aby nedochézelo ke kondenzaci.
Pouzijte pouze tehdy, kdy aplikace a vytvrzovani mize probihat pii teplotach nad:10°C. Teplota
samotné natérové hmoty by méla byt nad:15°C. Teplota natérové hmoty v nadobé by méla byt
prednostné niz&i nez 30°C.

Vytvrzovani vyzaduje relativni vihkost: maximéalné 85%. Pii nizkych teplotach (10-15°C/50-59°F) je
maximalni relativni vihkost: 65%. V uzavienych prostorech zajistéte dostateéné vétrani béhem aplikace

a schnuti.
PREDCHOZI NATER: Z&dny nebo dle specifikace.
Jako dilensky/udrZovaci natér je doporugen: HEMPADUR 15590 (Dle samostatnych APLIKACNICH
INSTRUKCI)
NASLEDNY NATER: Zadny.
Poznamky
Certifikaty / Schvaleni: NSF certifikat pro aplikaci natérové hmoty na montéZi - v této chvili je NSF certifikat platny pouze pro

natérové hmoty vyrabéné v nasledujich tovamach Hempel: Hempel Paints Polsko, Buk
Pro odstiny 20320 / 50900 - 10 dnil vytvrzovani pfi 20°C.
Pro odstin 10000 - doba vytvrzovani 14 dni pfi 20°C/68°F.
Atmosféricka / provozni teplota: Piirozenou vlastnosti epoxidovych natérti a tedy i tohoto vyrobku je kifdovani ve venkovnim prostfedi a
pii zvydenych teplotach vétsi nachylnost k mechanickému poskozeni a citlivost k ptisobeni chemikalif.

Doba piedreagovani: Pfi teploté barvy 20°C mlize byt vhodné nechat natérovou hmotu ptedreagovat 10 minut pfed
nastiikem (20 minut pii 15°C).
Aplikace: Dezinfekce, napiiklad chlorovanim, mize byt velmi agresivni vigi natéru, a proto jsou k dispozici

samostatné pokyny.

Tloustka natérového filmu / fedéni: V zavislosti na typu konstrukce mohou byt specifikovany jiné tloustky natérového filmu, nez jsou
doporuéeny.. To miize zménit vydatnost. Standartni rozsah pro nadrze: 200-400 micron/8-16 mils.
Maze byt specifikovén v tloustce natéroveho filmu az do 600 pm pfi kontrolované aplikaci, napf. na
potrubl. Chcete-li ziskat dalsi informace, obratte se na spole¢nost HEMPEL.

Pretirani: Pretiraci intervaly pro naposledy uvedené podminky: Pokud je maximalni pfetiraci interval pfekrocen,
je nezbytné povrch zdrsnit pro zajisténi pfilnavosti mezi natéry.
Po vystaveni vlivim zneti$téného prostiedi, je nutné pied nanasenim dalsiho natéru ogistit dokonale
povrch, oplachnutim vysokotlakou Eistou vodou a nechat uschnout.

Nat&rova specifikace nahrazuje pietiraci intervaly uvedené v tabulce.

Prostredi Ponor
Teplota povrchu: 10°C (50°F) 20°C (68°F) 30°C (86°F)
Min Max Min Max Min Max
HEMPADUR 40 h 75d 16 h 30d 8h 16d
NR = nedoporuguie se, Ext. = prodlouzeny int., None = zadny, m = minuty, h = hodiny, d = dny
Poznamka: HEMPADUR 35560 Pouze pro profesionalni pouZiti.
VYDAL: HEMPEL A/S 3556020320

Tento Udajovy list vyrobku nahrazuje ty vydané diive.

Vysvétieni, definice a rozsah - viz. dokument "Vysvétlujici poznamky k idajovym listim vyrobkd", ktery je dostupny na www.hempel.cz. Udaje, specifikace, nafizeni a doporugeni
uveden4 v tomto dajovém listu vychézeji ze zkuenosti ziskanych za fizenych nebo specialng definovanych okolnosti. Jejich presnost, kompletnost nebo vhodnost pro skuteéné
podminky jakéhokoliv zamysleného pouZiti neni zaru€ena a musi byt stanovena uzivatelem.

Vyrobky Jsou dodavany a jakékoliv technicka pomoc je poskytovana v souladu se VSEHOBECNYMI PODMINKAMI PRO PRODEJ, DODAVKY A SLUZBY firmy Hempel, neni-li pisemné
vyslovné dohodnuto jinak. Vyrobce a prodejce neni v 2adném rozsahu, nad rémec zde uvedeného, odpov&dny za dosazené vysledky, Skody, pfima &i nasledna pogkozeni vyplyvajici z
pouiti vyse doporugeného, uvedeného na zadni strané listu &i jinde. Vyrobni adaje podléhaji zméném bez upozornéni a jejich platnost bude automaticky ukoné&ena po péti letech od
vydani.

Datum revize: Listopad 2019 Strana: 2/2



Aplikacni instrukce @ HEMPEL

HEMPADUR 35560

35560: Baze 35569 s CURING AGENT (TUZIDLO) 98560

Popis vyrobku viz Udajovy list vyrobku 35560

Rozsah:

Pfiprava povrchu:

Vydéano: Duben 2015

Tyto aplikaéni instrukce se tykaji pfipravy povrchu, zafizeni pro aplikaci a podrobnych pokynt pro
nanaseni natérové hmoty HEMPADUR 35560.

Ocel:

Abrazivni otryskani minimainé na Sa 2% s profilem povrchu odpovidajicim 1ISO Komparatoru Medium
(G). Pred otryskanim musi byt olej a mastnota odstran&ny vhodnym detergentem, soli a ostatni
negistoty oplachnuty (vysokotlakou) Cistou vodou. Po otryskani povrch peglivé otistéte od abraziva a
prachu. HEMPADUR 15590 m(Ze byt pouZity jako mezioperadni zakladni/udrZovaci natér.

Udrzba s drobnymi opravami:

Olej a mastnotu odstrarite vhodnym detergentem, soli a ostatni negistoty oplachnéte (vysokotlakou)
gistou vodou. Opravovanou plochu ogistéte obrousenim na stupefi St 3 podle 1ISO 8501-1:2007.
Drsnost povrchu musi odpovidat ISO komparatoru Rough medium (G), stupni 10a dle Rugotestu &.3
nebo Keane-Tator komparéatoru 3.0 G/S.

Pro zajisténi prilnavosti nové naaplikovaného natéru zabruste okraje pfilnavého natéru do ztracena.

Stara ocel:

Povrchy staré oceli, které byly vystaveny slané vodg, nadmérné mnozstvi zbytki soli v dllkach mize
vyZadovat suché abrazivni otryskani, ogisténi vysokotlakou gistou vodou, vysuseni, a nakonec znovu
suché abrazivni otryskani. Alternativné muze byt pouZito otryskani vodou za predpokladu, Ze ma
ocelovy povrch jiz povrchovy profil, jaky je uveden vySe.

V piipadé vyskytu rozsahlé dlilkové koroze povrchu (dna nadrzi):

Vhodnym detergentem odstraiite olej a mastnotu. Otryskejte na Gistoty Sa 2, 1ISO 8501-1:2007. Dalky
na dnech nadrzi maji vétsinou tvar pismena omega (typické pro pFipad, kdy je koroze vyvolana
chloridy), pro které je doporu¢en nasledujici postup:

Po hrubém o&idténi od abraziva a prachu musi byt povrch nadrze dikladné omyty vysokotlakou Cistou
vodou. Ponechte vodu v nadrzi tak, aby véechny oblasti s dtlkovou korozi byly pokryty priblizné 5 cm
vody.

Po 24 hodinach musi byt voda odstranéna pomoci mokrého vakuového &idténi a nadrz vysusena.

V ptipadé potieby, tzn. je-li stéle v dllcich kontaminace soli, je nutné proces myti zopakovat. Po Cisténi
povrch abrazivné otryskejte minimalné na Sa 24 s predepsanym profilem drsnosti povrchu (viz vyse).
Po otryskani povrch diikladné ogistéte od abraziva a prachu. Zvlastni péde musi byt vénovana vycisténi
dna nadrze.

Beton:

Beton musi byt dobré kvality a musi byt piné vytvrzen, napf. 28 dni pro normalni Portlandsky cement, a
musi byt zcela suchy s vihkosti povrchu do 4%. U betonu musf byt rovn&Z provedena zkouska na
nepfitomnost vzlinajici vody nebo plidni vody.

Minimalni hodnota odtrhu (odtrhova zkouska) musi byt 20 kilopond/cm? méfeno po pipravé povrchu.
Veskeré trhliny, spary a dutiny musi byt opraveny.

véechny kluzné prostiedky, olej, mastnota a jiné netistoty musi byt odstranény, napf. abrazivnim
otryskanim, ogi§t&nim plamenem nebo ogisténim pomoci vhodného detergentu. O¢isténi vhodnym
detergentem se provadi nasledujicim zplsobem: nasytte povrch Gistou vodou, omyjte vhodnym
detergentem a nasledné& oplachnéte gistou vodou.

V zavislosti na konstrukci a ugelu zvolte bud' abrazivni otryskani nebo tryskani vysokotlakou vodou,
popi. o$ettete beton nastroji tak, aby byla ziskan drsny a pevny, povrch bez usazenin soli a jinych
nedistot. Odstrarite prach a veskery nepfilnavy material.

Pokud nelze provést mechanické opracovani, pak se doporuéuje leptani povrchu kyselinou. K tomuto
agelu se doporuduje piiblizné 5-ti% hmotnostni roztok kyseliny dusiéné nebo kyseliny fosfore¢né.

Poznamka: pfi pouziti silnych kyselin je nutné dodrzovat bezpecénostni opatreni!

Pied leptanim betonu musi byt povrch nasycen vodou, aby se zabranilo korozi vyztuznych ty¢i
zplsobené kyselinou. Ponechejte kyselinu plisobit po dobu 3-4 minut a oplachnéte povrch ¢istou vodou
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Aplikaéni instrukce @ HEMPEL

HEMPADUR 35560
35560: Baze 35569 s CURING AGENT (TUZIDLO) 98560

— nejlépe nejdfive 5-ti% hmotnostnim roztokem hydroxidu sodného - a povrch peclivé odrhnéte. Po této
Upravé nechejte povrch rovnomeérné oschnout. Ziskate stejnorody drsny povrch bez nepfilnave horni
vrstvy. Povrch musi mit reakci pH v rozsahu 6,5 az 8,0. Pokud néktera z téchto podminek neni spinéna,
proces musi byt zopakovan. Povrch musi byt vysugen pomoci vhodné ventilace po dobu nejméné dvou
dn(l pfi relativni vihkosti 65% a teploté 20°C. P¥iprava povrchu je kontrolovana Skrabnutim ostrym
nozem. Povrch musi byt pevny a tvrdy, niiz musi zanechat jasnou a ostrou stopu. .

Napenetrujte povrch pomoci HEMPADUR SEALER 05990 tak, aby byl pravé nasycen. Nadbytek
musi byt odstranén (viz udajovy list vyrobku hmoty HEMPADUR SEALER 05990).

Aplikaéni zafizeni: HEMPADUR 35560 je bezrozpoustédlovy materiél s vysokou viskozitou, ktery vyzaduje, aby
byly pii aplikaci dodrzovany zvlastni podminky.

Doporuéené zafizeni pro bezvzduchové stiikani:

Kompresni pomér erpadla: Minimum 45:1 (viz poznamka nize)
Vykon Gerpadla: 12 litr&/min (teoreticky)

Vstupni tlak: Min. 6 bart

Stiikaci hadice: Max. 15 m, 3/8" vnitini pramér

Max. 3 m, ¥4"" vnitfni prdmér

Pravidelné povrchy:

Velikost trysky: 0,021 -0,027"
Uhel paprsku: 40°- 60°
Komplikované povrchy (nadrze):

Velikost trysky: 0,019°"-0,023""
Uhel paprsku: 40°

Udaje pro bezvzduchové stfikani jsou orientalni a mohou byt upraveny.

Poznamka: nepouZivejte saci hadici. Doporu€uje se pouZivat vyménitelné trubky, které umoziuji
odstranit vytvrzenou natérovou hmotu. Pokud je nutné pouzivat del3i stfikaci hadice, musi byt kompresni
pomér &erpadia zvy$en na 60:1 nebo vice, aby byl zachovan vysoky vykon &erpadia.

Redéni: Nered'te.

Dalkové zkorodované V piipadé rozsahlé dulkové koroze (dna starych nadrzi) se doporuduje nanaset prvni natér Stétcem. Natér

povrchy: musi byt dobie zapracovan do v8ech dllkd, aby byla zaji$téna dobra smacivost a vyplnéni viech pord.
Nasledujici natér(y) miZe byt také nanesen Stétcem stejné jako bezvzduchovym stiikanim (viz vySe), aby
bylo zaji$téno piné pokryti nerovnomérného/drsného povrchu.

Doba zpracovatelnosti: Pii standardnich podminkach je doba zpracovatelnosti po smichani 1% hodiny pii 20°C. Pro 20-ti litrovou
smés je vak teplo vytvofené chemickou reakci mezi bazi BASE a tuZidlem CURING AGENT tak
intenzivni, ze odpovidajici prakticka doba zpracovatelnosti po smichani je podstatné kratsi.

Z tohoto dlivodu:
° Bez ohledu na zafizeni pouZijte natérovou hmotu ihned po smichani. Pfi normalni rychlosti
nanaseni se spotfebuje 20 litrd priblizné za 10 minut.

° Kontrolujte &asto teplotu natérové hmoty, napfiklad dotykem ruky na nadobu. Jestlize je
teplejsi nez vase ruka, natérovou hmotu vyhodte a stiikaci zafizeni nezavisle na jeho typu
ihned proplachnéte.

Teplota natérové hmoty: Pokud je teplota v nadobé nizsi ne priblizné 15°C, je viskozita pro nanaeni pfili§ vysoka. Jestlize je
teplota natérové hmoty pfi smichani 25°C nebo vys8i, zvySuje se znadné riziko zkraceni doby
zpracovatelnosti po smichani a mize dojit k vytvrzeni v nadobé nebo ve stiikacim zafizeni. Pokud je
natérova hmota pouzivana v teplych subtropickych/tropickych oblastech, Ize pro skladovani/
chlazeni natérové hmoty pred aplikaci pouzit chladici kontejner.
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Aplikaéni instrukce @ HEMPEL

HEMPADUR 35560
35560: Baze 35569 s CURING

AGENT (TUZIDLO) 98560

Aplikace:

Mokra/sucha tloust'ka:

Pasovy natér:

Navyseni tloustky natéru:

Pfetiraci intervaly:

Tabulka vytvrzovani:

Doba pfed uvedenim do
provozu:

Vydano: Duben 2015

Tvorba natérového filmu/spojitost:

Hempadur 35560 mtiZe byt pouZity v jednovrstevnych nebo dvouvrstevnych systémech. Zvlasté u
jednovrstvého natéru je velmi duleZité, aby bylo dosaZeno souvislého natérového filmu bez pord. Musi
byt pouZita technika nanaseni, ktera zajiStuje formovani dobrého natérového filmu na véech povrsich.
Je velmi diilezité pouzivat trysky spravnych velikosti, tj. ne prili§ velké a dodrZet spravnou jednotnou
vzdalenost stfikaci pistole od povrchu, obecné 30-50 cm. Navic musi byt vénovana pozornost nanaseni
hran, otvor(, zadnich stran vyztuh apod. Obvyklym zplisobem dosazeni tohoto vysledku je nanést natér
stfikanim jednotlivé na viechny tyto plochy a nasledné provést na celém povrchu aplikaci Uplného
natéru. Navic je bézn& vyzadovan pasovy natér stétcem. Pro dosazeni dobrého a stalého nastiku musi
byt vhodna viskozita natérové hmoty a stiikaci zatizeni musi mit dostatedny vystupni tiak a kapacitu.

Vrstva natérové hmoty musi byt nana$ena stejnomérné a v tloustce co nejblize specifikované. Musi byt
kontrolovana spotieba natérové hmoty, aby bylo zamezeno nadmérnym tloustkam natérového filmu,
napf-. kontrolou spotfeby natérové hmoty a/nebo méienim tloustky mokrého natérového filmu. Vrchni
natér musi vytvatet stejnorody natérovy film s hladkym povrchem a nepravidelnosti jako prach, suchy
stiik a abrazivo musi byt odstranény.

Kv(li tixotropni povaze, povrchovému napéti vyrobku a vzduchu zachycenému v natérovém filmu
b&hem aplikace, mize asto vzniknout odchylka mezi naméfenou mokrou a suchou tloustkou
natérového filmu.

V praxi toto m(ize byt kompenzovano aplikaci piiblizng 50 mikront mokré tloustky filmu navic proti
specifikované tloustce suchého natérového filmu. Dodatedny natér mize vyrovnat vinitou strukturu
povrchu, ktery se vyhladi po vytvrzeni natéru, stejné tak unikne zachyceny vzduch. Tento nadbyte¢ny
natér proto nezvysi celkovou spotfebu natérové hmoty.

Hrany, kouty, nerovnomérné (ru¢nf) svary a mista, ktera jsou obtizna nastfikat, by méla byt pfed nebo
po aplikaci natérové hmoty opatfeny pasovym natérem.

V zavislosti na skute&nych podminkach jsou obvykle nezbytné jeden nebo dva natéry.
V piipadé silng dilkové zkorodovaného podkladu miiZze byt nezbytné navySeni tloustky vrstev.

HEMPADUR 35560 v tloustce 200 mikron( a pii relativni vihkosti 85%:

Prostiedi Ponor

Iﬁg:i‘"a 10°C 15°C 20°C 25°C 30°C 35°C 40°C
Pietirani Min Max | Min Max | Min Max | Min Max | Min Max | Min Max | Min Max
jakosti

HEMPADUR 40h | 75d | 28h | 51d | 16h | 30d | 16h | 21d | 8h 16d | 7h 10d | 6h 9h

d =dny, h = hodiny

HEMPADUR 35560 NESMIi byt pfed nanasenim dal$iho natéru vystaven teplotam (oceli) pod 10°C,
kondenzujici vihkosti ani relativni vihkosti vy$si nez 85%.

Pii nizkych teplotach (10-15°C) by méla byt relativni vihkost béhem prvnich dvou dnl vytvrzovani
max.60%.

Pro doby vytvrzovani plati nasledujici tabulka:

Teplota = o N . . p
ocsli 10°C 15°C 20°C 25°C 30°C 35°C 40°C
Piné "

vytvrzeny 14 dni 11 dni 7 dni 6 dny 4 dny 3 % dne 3dny

Pro nové nadrze a potrubi nebo pro zcela renovované nadrze a potrubi: HEMPADUR 35560 musi
byt pred uvedenim do provozu piné vytvrzen.

Pro drobnou Gdribu a opravu: zkracena doba vytvrzeni dle tabulky nize je prijatelna:

Teplota oceli 10°C 15°C 20°C 25°C 30°C 35°C 40°C

Vytvrzeni pfed uvedenim do .

provozu 6 dni 5 dni 3dny 3 dny 2dny 1% dne 1% dne
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HEMPADUR 35560
35560: Baze 35569 s CURING AGENT (TUZIDLO) 98560

Poznamka: HEMPADUR 35560 nesmi byt mezi pasovym natérem a Uplnym natérem, respektive
mezi uplnym natérem a jakymkoliv nezbytnym druhym Gplnym natérem, vystaven pusobeni
vody nebo vihkosti, nebot miize dojit k uritému nebezpedi vypotk( tuZidla, coz pak narusi pilnavost.
Pokud se na povrchu vypotky objevi, musi byt odstranény peélivym ocidténim. Cigténi by mélo byt
provedeno omytim &istou vodou teplou na dotek ruky, pod tlakem pfiblizné 60 bart. Takovéto odisténi
nesmi prob&hnout dfive, néz uplyne miniméini doba pro vytvrzeni, aby bylo dosaZzeno odolnosti vaci
vods, jak je uvedeno vyse. Obratte se na nejbliz&i pobodku firmy Hempel, kde mizete ziskat dalSi
informace.

Ventilace béhem aplikace: Pii zasychani/vytvrzovani natéru neni potfeba ventilace, je v8ak doporucena k odstranéni, napf.
rozstfiku z nanaseni.

Pouziti se zakladnim Pokud je pouZity v kombinaci se zakladnim natérem HEMPADUR 15590, plati schvaleni WRAS pro
natérem: nasleduijici podminky: 3 dny interval pro pfetirani pfi 20°C a 7 dn vytvrzeni pfi 20°C po aplikaci
posledniho natéru.

Bezpecnost: Pii manipulaci postupujte opatrné. Pred a b&hem pouZziti dodrZujte vSechny bezpetnostni instrukce na
nalepkach baleni, seznamte se s pokyny v bezpeénostnich tdajovych listech vyrobk{ spole¢nosti
HEMPEL a dodrzujte platné bezpe&nostni pfedpisy. Zabrarite vdechovani, zamezte styku s kdzi a
otima a poziti. Uginte nezbytna opatfeni proti ptipadnému nebezpeci pozaru nebo vybuchu, chrarite
Zivotni prostfedi. Nanasejte pouze v dobfe vétranych prostorech.

Vydano: HEMPEL A/S — 35560

Tyto Aplikagni instrukce vyrobku nahrazuji ty vydané dfive.

Pro vysvétleni, definice a oblast plisobnosti viz "vysvétlivky", které jsou k dispozici na www.hempel.com. Udaje, specifikace, nafizeni a doporuceni uvedena v tomto
technickém listu jsou zde zvefejnéna pouze na zékladé vysledkt zkousek nebo zkusenosti ziskanych za fizenych nebo specialné definovanych okolnosti. Jejich pfesnost,
kompletnost nebo vhodnost pro skutecné podminky jakéhokoliv zamy3leného pouZiti neni zaruéena a musi byt stanovena Kupujicim a / nebo Uzivatelem. Vyrobky jsou
dodavany a jakakoliv technicka pomoc je poskytovana v souladu se V&eobecnymi podminkami pro prodej, dodéavky a sluzby firmy Hempel, neni-li pisemné vyslovné
dohodnuto jinak. Vyrobce a Prodejce neni v sadném rozsahu, nad ramec zde uvedeného, odpovédny za dosazené vysledky, skody, piima ¢i nasledna poskozeni
vyplyvajici z pouZiti vyde doporugeného, uvedeného na zadni strané listu Gi jinde. Vyrobni tidaje podiéhaji zménam bez predchoziho upozornéni a jejich platnost bude
automaticky ukonena po péti letech od data vydani.
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Udajovy list

HEMPADUR QUATTRO 17634

(© HEMPEL

17634: BASE (BAZE) 17636: CURING AGENT (TUZIDLO) 97334

Popis:

Doporuéené pouziti:

Vlastnosti:

Provozni teplota

Certifikaty / Schvaleni:

Dostupnost:

FYZIKALNi UDAJE:

Cisla odstind/odstiny:
Kone¢ny vzhled:

Objem susiny, %:

Teoreticka vydatnost:

Bod vzplanuti:

Specificka hmotnost:

Doba povrchového zaschnuti:
Doba proschnuti:

PIné vytvrzen:

Obsah VOC:
Doba skladovatelnosti:

APLIKACNI DETAILY:

Verze, michané produkty:
Pomér michani:

Metoda aplikace:

Redidlo (max. objem):

Doba zpracovatelnosti
(Bezvzduchové stfikani):

Doba zpracovatelnosti (Stétec):
Doba piedreagovani:

Velikost usti trysky:

Tlak na trysce

Cisténi naradi:

Doporugena tloustka natérového
filmu, sucha:

Doporugené tloustka natérového
filmu, mokra:

Pretiraci interval, min:

Pietiraci interval, max:

Bezpeénost:

Datum revize: Listopad 2018

HEMPADUR QUATTRO 17634 je dvouslozkova, vysoce nanasiva, epoxidova natérova hmota, ktera
vytvrzuje do nétéru s dobrou odolnosti vigi abrazi, mofské vodé a ropé.

Jako univerzalni samozakladujici natér v epoxidovych systémech vystavenych atmosférickym
podminkam nebo ponoru. Rovnez jako natérovy systém pro balastni nadrze schvaleny dle IMO-PSPC
(usneseni MSC.215(82) a MSC.288(87)).

Také je doporuéney pro dlouhodobou antikorozni ochranu oceli a betonu ve vysokych koroznich
podminkéch a v ponoru.

HEMPADUR QUATTRO 17634 je vhodny pro aplikaci po cely rok, pii nizkych teplotach do -10 °C/15°F
a pro dilenské aplikace, kde se vyZaduje rychlé pfetirani.

Vyborné antikorozni vlastnosti a velmi dobré mechanické vlastnosti.

Kratka doba schnuti.

Vytvrzuje od -10°C.

Maximalné, pouze za sucha: 120°C/248°F

Ponor v balastnich nadrzich. Odolny b&znému teplotnimu gradientu v mofi (zabrarite dlouhodobému
plisobeni zaporného teplotniho gradientu).

Ostatni kapaliny: Kontaktujte HEMPEL

Schvaleni typu PSPC. (Kontaktujte HEMPEL pro konkrétni typ certifikatu).

Vyhovuije ¢asti 175.300 podle Code of Federal Regulations Title 21 - suché potraviny. Pro vice
informaci kontaktujte spole¢nost Hempel.

Testovano na nepfitomnost znegistujicich latek pro naklady obili u Newcastle Occupational Health &
Hygiene, Velka Britanie.

Schvalen jako materidl s nizkou hoflavost, je-li pouZit v ptedem definovaném natérovém systému. Vice
informaci naleznete v "Prohlageni o shod&" na strankach www.Hempel.com.

Soudasti nabidkového listu. Mistni dostupnost proti potvrzent.

50630* Cerveny

Polo-matny

72 +2

5.8 m?/1[232.6 sq.ft./US gallon] - 125 um/5 mils

27 °C [80.6 °F]

1.4 kgllitr [11.6 Ibs/US gallon]

2 hod. 20°C

5 hod. 20°C

7 den/dny 20°C

20 den/dny 5°C/41°F

276 g/l [2.3 Ibs/US gallon]

3 roky pro produkt BASE (BAZE) a 1 rok (25 °C) pro CURING AGENT od data vyroby.
* Dal&l odstiny jsou dostupné dle nabldkového listu.

Uvedené fyzikéIni konstanty jsou nominéini hodnoty podle schvélenych predpist firmy HEMPEL.

17634 ‘

BASE (BAZE) 17636: CURING AGENT (TUZIDLO) 97334
4:1 objemoveé

Bezvzduchové stfikani / Stétec / Valetek

08450 (5%) / 08450 (5%) / 08450 (5%)

2 hod. 20°C

2 hod. 20°C

- viz. POZNAMKY na druhé strané

0.021-0.025"

250 bar [3625 psi] (Udaje pro bezvzduchové stfikéni jsou doporuéené a mohou byt piizplisobeny)
HEMPEL'S TOOL CLEANER 99610

125 pm [5 mils]

175 pm [7 mils]

viz. POZNAMKY na druhé strané
viz. POZNAMKY na druhé strané

Pii manipulaci postupuijte opatrné. Pfed a béhem pouZiti dodrzujte véechny bezpednostni instrukce na
nalepkach baleni, seznamte se s pokyny v bezpeé&nostnich listech vyrobku firmy HEMPEL a dodrzujte
platné bezpecnostni predpisy.

Strana: 1/3



Udajovy list
HEMPADUR QUATTRO 17634

(© HEMPEL

PRIPRAVA POVRCHU:

APLIKACNI PODMINKY:

PREDCHOZI NATER:

NASLEDNY NATER:
Poznamky

Stabilita odstint/odstinu:

Atmosféricka / provozni teplota:

Doba piedreagovani:

Nova ocel: Pedlivé odstraiite olej a mastnotu vhodnym detergentem. Soli a jiné necistoty odstraiite

ogisténim vysokotlakou &istou vodou. Abrazivni otryskani na minimalné Sa 2% (ISO 8501-1 :2007) s

profilem povrchu odpovidajicim Rugotestu €. 3, N9a az N10, nejlépe BN9a az BN10, Keane-Tator

komparator, 2,0 G / S nebo ISO komparétor, Medium (G). Nat&r aplikujte ihned po ocisténi. Jakakoli

poskozeni dilenského mezioperatniho natéru a kontaminace ze skladovani a vyroby je nutné pfed
pretienim dikladné ogistit. Pro opravy pouzite: HEMPADUR QUATTRO 17634.

Balastni tanky a nadrze pro néaklad ropy: Viz. specialni APLIKACNI INSTRUKCE

Ocel, tidrzba: Olej, mastnotu apod. odstraiite vhodnym detergentem. Sl a jiné nedistoty ogistéte
pomoci (vysokotlaké) Gisté vody. Poskozené plochy peglivé ogistéte mechanickymi nastroji na St3
(malé plochy) nebo abrazivné otryskejte na min. Sa 2, nejlépe na Sa 2%. Lepsi pfiprava povrchu zvy8i
Sivotnost natéru. Alternativou k suchému ogisténi miize byt otryskani vodou na Wa 2 - 2% (plisobenti
atmosférické koroze) / Wa 2% (ponor) (ISO 8501-4:2006). Pfed aplikaci je pipustny stupefi okamZité
koroze maximaln& M (ptisobeni atmosférické koroze), nejlépe L (ponor) (1SO 8501-4:2006). Okraje
upravte do ztracena na zdravy a netknuty povrch. Odstrante zbytky prachu. Na povr§ich s dtlkovou
korozi se miize vyskytovat nadm&rné mnozstvi zbytkl soli, jejichz odstranéni muZe vyzadovat
otryskani vodou, mokré abrazivni otryskant, alternativn& suché abrazivni otryskanf, oplachnuti
vysokotlakou vodou, oschnuti a nakonec znovu suché abrazivni otryskani.

Ostatni podklady: obratte se na spole¢nost Hempel.

PouZijte pouze tehdy, kdy aplikace a vytvrzovani muze probihat pfi teplotach nad: -10°C/14°F.
Aplikujte pouze na suchy a gisty povech pii teploté min. 3°C/5°F nad rosnym bodem kvUli zabranéni
kondenzaci. V uzavienych prostorech zajistéte dostatetné vétrani b&hem aplikace a schnuti.

Z&dny nebo dle specifikace. Pii nafedéni produktu na 25-30 % jej lze pouzit jako meziopera&ni
zakladni natér nasledovany aplikaci produktu v piné tloustce.

Dle specifikace.

Po aplikaci ma tendenci ke Zloutnuti. Toto nebude mit z&dny vliv na technické parametry.

Piirozenou vlastnosti epoxidovych natérd a tedy i tohoto vyrobku je k¥idovani ve venkovnim prostiedi a
pfi zvy&enych teplotach vétsi nachylnost k mechanickému poskozeni a citlivost k plisobeni chemikalif.
Pted samotnou aplikaci je vhodné nechat smés baze a tuzidlo tzv. pfedreagovat, aby se dosahlo
spravnych aplikaénich vlastnosti..

Doba zpracovatelnosti rozmichaného natéru:
3 hod. - 15°C, 2 hod. - 20°C, 1.5 hour - 25°C/77°F, 1 hour - 30°C

Tloustka natérového filmu / fedéni: V piipadé pouziti dvoukomponentniho stfikaciho zafizeni, prostudujte samostatné APLIKACNI

Odstiny:

Pretirani:

Poznamka:
VYDAL:

Datum revize: Listopad 2018

INSTRUKCE.

V zavislosti na téelu a oblasti pouziti miize byt specifikovéna jina tloustka natérového filmu nez je
uvedena. Tim se zméni vydatnost a mize byt ovlivnéna doba zasychani a interval mezi natéry. Bézny
rozsah tlousték suchého natérového filmu je: 100-200 um/4-8 mils. Pro nové kostruované balastni
nadrze je minimalni stanovena tloudtka suchého natérového filmu: 2 x 160 pm. (Prostudujte
samostatné APLIKACNI INSTRUKCE)

Dale k nabidce standartnich odstinti jsou dostupné také hlinikem pigmentované odstiny. Odstiny s
vy&im obsahem hliniku mohou mit mirné odlisny objem susiny a VOC nez standartni odstiny. Vyrobek
je také dostupny ve speciélnich odstinech pigmentovanych posilujicimi mikroviakny pro vétsi odolnost
v t&zkych provoznich podminkéach.

Ptetiraci intervaly pro naposledy uvedené podminky: Pokud je maximalinf pretiraci interval pfekrocen,
je nezbytné povrch zdrsnit pro zajisténi ptilnavosti mezi natéry.

Po vystaveni viiviim znegi$téného prostiedi, je nutné pied nanasenim daldiho natéru otistit dokonale
povrch, oplachnutim vysokotlakou &istou vodou a nechat uschnout.

Nat&rova specifikace nahrazuje pietiracf intervaly uvedené v tabulce.

Prostredi Atmosférické, mirné tatizeni
Teplota povrchu: -10°C (14°F) 0°C (32°F) 20°C (68°F)

Min Max Min Max Min Max

HEMPADUR 36 h 90 d 18 h 90d 4h 30d

HEMPATEX 36 h 68 h 18 h 34h 4h 8 h

HEMPATHANE 36 h 90d 18 h 90 d 4h 20d

Prostiedi Ponor

HEMPADUR 36 h 90 d 18 h 90d 4h 30d

NR = nedoporutuje se, Ext. = prodlouzeny int., None = zadny, m = minuty, h = hodiny, d = dny
HEMPADUR QUATTRO 17634 Pouze pro profesionalni pouziti.

HEMPEL A/S 1763450630
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HEMPADUR QUATTRO 17634

Udajovy list @ HEMPEL

Tento Udajovy list vyrobku nahrazuje ty vydané dfive.
Vysvétleni, definice a rozsah - viz. dokument “Vysvétlujici poznamky k idajovym listim vyrobki'
uvedena v tomto tidajovém listu vychazeji ze zkuSenosti ziskanych za fizenych nebo specialné definovanyc|

podminky jakéhokoliv zamy3leného pouZiti neni zaru&ena a musi byt stanovena uzivatelem. .
Vyrobky jsou dodavany a jakékoliv technicka pomoc je poskytovana v souladu se VSEHOBECNYMI PODMINKAMI PRO PRODEJ, DODAVKY A SLUZBY firmy Hempel, neni-li pisemné

vyslovné dohodnuto jinak. Vyrobce a prodejce neni v 24dném rozsahu, nad ramec zde uvedeného, odpovédny za dosazené vysledky, $kody, pfima &i nasledna poskozeni vyplyvajici z
pouziti vyse doporueného, uvedeného na zadni strané listu &i jinde. Vyrobni udaje podléhaji zmé&nam bez upozornéni a jejich platnost bude automaticky ukonéena po péti letech od

vydani.

", ktery je dostupny na www.hempel.cz. Udaje, specifikace, natizeni a doporugeni
h okolnosti. Jejich pfesnost, kompletnost nebo vhodnost pro skute¢né

Datum revize: Listopad 2018 Strana: 3/3



Aplikacni instrukce
HEMPADUR QUATTRO 17634 ) HEMPEL
17634: BASE (BAZE) 17636 a CURING AGENT (TUZIDLO) 97334

Popis vyrobku se nachazi v udajovém listu 17634

Rozsah: Tyto instrukce pro nanadeni se zabyvaji piipravou povrchu, zafizenimi pro nanaseni a samotnym
nanagenim natérové hmoty HEMPADUR QUATTRO 17634.

Balastni nadrze: Zvlastni instrukce pro aplikaci natérd balastnich nadrzi (IMO PSPC).
Abrazivni otryskani/ Pied otryskanim musi byt z oceli odstranén veskery olej a mastnota vhodnym detergentem a nasledné
abrazivni ometeni: povrch oplachnut &istou vodou. Malé plochy znetisténé olejem/mastnotou mohou byt ogistény fedidlem

a &istym hadrem - zabraiite rozneseni necistoty na v&t3i plochu. Pripadné alkalické svarové nanosy,
chemikalie pouzivané pro testovani svard, zbytky mydla z tlakové zkousky musi byt odstranény
oplachnutim Cistou vodou.

Opravy:

Pfed otryskanim musi byt staré ocelové povrchy zkontrolovany na pfitomnost jakychkoliv necistot.
Pfipadné puchyFe musi byt odstranény. Pokud byly odstrafiovany rezavé Supiny nebo se narazilo na
hlubokou dtilkovou korozi, musi byt proveden postup na kontrolu soli a nedistot. Pokud je i pfesto
povrch znegistén, abrazivné otryskany ocelovy povrch musi byt opakované ogistén od soli a/nebo
oleje/mastnoty a nakonec abrazivné otryskan.

Stavby novych lodi/nové ocelové konstrukce: Pro zajisténi vysoké Zivotnosti natéru na balastnich
nadrzich musi byt svary, spalena mista, po$kozeny a prokorodovany dilensky mezioperagni zakladni
natér abrazivné otryskan na Sa 2 1/2. Malé plochy musi byt mechanicky ogistény na St 3.

Pokud byly svary jiz dfive natirany (dilenskym) mezioperaénim zékladnim natérem po
svarovani, tento (dilensky) mezioperacni zakladni natér musi byt odstranén lehkym abrazivnim
otryskanim (ometenim), aby bylo dosaZeno optimalnich vlastnosti.

Neporuseny dilensky mezioperacni zakladni natér:

Povrchy se zinkovou soli, usazeniny Zelezité cerné z Fezani plazmou a jiné podobné cizorodé latky
musi byt odstrangny jemnym abrazivnim ometenim. Znadeni kfidou a znageni povrchu latkou
nekompatibilniho charakteru musi byt rovnéz odstranéno.

Dilensky mezioperagni zakladni natér musi byt namatkové zkontrolovan na nadmérnou tloustku
natérového filmu. Plochy, které maji tloustku natérového filmu nad pfiblizné 40 mikron(i (méfeno pfimo
na ploe s dilenskym mezioperacnim zakladnim natérem pomoci zafizeni kalibrovaného na hladke
oceli) musi byt abrazivné ometeny, aby byla odstranéna vétsina ‘dilenského mezioperacniho
zakladniho natéru.

Namatkové kontroly pfipadného znegisténi solemi na povrchu musi byt provedeny pfed a po
abrazivnim ometeni. :

Pii tryskani je dlleZité pracovat systematicky. Spatné otryskané plochy pokryté prachem je velmi
obtizné odhalit pfi kontrole otryskani provadéné po hrubém ocisténi.

V pfipadé ogisténi abrazivnim otryskanim musi byt povrchovy profil ekvivalentni Rugotestu No. 3, BN9-
BN10 nebo Keane-Tator Comparator, 3.0 G/S. Podle ISO 8503-1 stupeit MEDIUM (G).

Poznamka: Pokud existuji pochybnosti o kvalité zékladni pripravy povrchu (pfed nanasenim
dilenského mezioperaéniho zakladniho natéru), musi byt podklad znovu pretryskan na stavbé jak je
uvedeno vyse.

Blokové montazni oblasti: Pfekryvajici se oblasti musi byt peclivé oseteny. Pogkozeni zplisobena pfipadnym petryskanim musi
byt odstranéna, ostré hrany natérove hmoty musi byt zabrougeny a nasledujici vrstvy natéru hmoty
vice a vice prekryty - staré vrstvy musi byt v zavislosti na velikosti prekryti zdrsnény (pro osmirkovani
pouzijte voln& Fezany smirkovy papir, hrubost 80).

Navic mohou byt tyto plochy bud zakryté lepici paskou - aby byly tak Gzkeé, jak jen to je mozné - nebo
ponechany s nanesenym tenkym zinkepoxidovym zakladnim natérem nanesenym na tyto plochy po
sekundarni pfipravé povrchu.

Pfi druhotné pfipravé povrchu maji byt blokové montazni oblasti nejlépe abrazivné otryskany. Nicméné
pijatelné je i mechanické ocisténi na St 3 za piedpokladu, Ze jsou tyto oblasti izké a je nané aplikovan
natér HEMPADUR QUATTRO 17634 navic. V tomto pfipadé mechanického disténi mUize byt pouZita
kryci paska nebo zink-epoxidovy zakladni natér jak je popsano vyse.

Opravy:

Doporuduje se, aby zkorodované dllky hlubsi nez piiblizné 2 mm, ale neopravené svafovanim, byly
vypinény pomoci HEMPADUR EPOXY FILLER 35250 po té, co byl nanesen zakladni natér pro
docasnou ochranu.
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Aplikaéni instrukce
HEpMPADUR QUATTRO 17634 @ HEMPEL

17634: BASE (BAZE) 17636 a CURING AGENT (TUZIDLO) 97334

Nerezova ocel: (Balastni nadrze na chemické naklady) musi byt ogigténa abrazivnim otryskanim na
stejnorody, ostry, husty profil (Rugotest No. 3, BN9a-10, ISO Comparator Medium (G), Keane-Tator
Comparator 2.0 G/S odpovidajici Rz min. 50 mikron(l). Veskeré soli, mastnota, olej apod. musi byt
odstranény jesté pred zahajenim abrazivniho tryskani.

Otryskani vysokotlakou Tato metoda je v podstaté podobna opravnym pracim, muze byt také v nékterych pfipadech vhodna
vodou: pro velmi dobré odstranéni vodou rozpustnych soli.

Vysledna istota musi byt rovna stupni Wa 27, (1ISO 8501-4: 2006).

Musi byt pouzito vhodné zafizeni na odvihéeni vzduchu, aby nadrze mezi otryskanim vodou a aplikaci
natéru co nejrychleji vyschly.

Mohou byt vyzadovany mistni ventilatory, aby se vzduch v nadrzich &ifil rovnomérné. Vechny zbytky
po otryskani vodou musi byt pfed zaschnutim odstranény. Novéa koroze bude pfijatelna pouze jako
zména barvy, ne jako prachova, uvolnéna rez. Ptijatelny stupefi “bleskové koroze” je maximalné M
(ISO 8501-4:2006). Inhibitory se nepouZzivaji.

V&echny povrchy musi byt zbavené necistot, doba aplikace a relativni vihkost je max. 85%.

Renovace: Doporuéuje se provést hrubé ogisténi abrazivnim otryskanim - nebo otryskanim vysokotlakou vodou -
aby byla usnadnéna vizualni (zrakova) inspekce a vdechny nezbytné opravy stavajicich ocelovych
konstrukei. V pripadé dalkové koroze na dnech nadrzi zajisti zminéné hrubé predtryskani lepsi vychozi
podklady pro rozhodnuti mezi zavafenim zkorodovanych dalki nebo opravou vytmelenim.

Hlavnim problémem je znegidténi pochazejici z morske vody - vodou rozpustné soli. Ochrannou
metodou bude velmi pedlivé o&igténi velkym mnozstvim gisté vody, viz informace uvedené nize.
Maximalni povolena koncentrace chloridi na ocelovém povrchu pied aplikaci je 7.0
mikrogramii/cm?, méfeno "Breslovou metodou".

V pfipadé znegisténi musi byt postup ocisténi opakovan a/nebo pfipadné zlep$en. Zvlastni pozornost
musi byt vénovana oceli s dlilkovou korozi, kdy jedinym moznym zplisobem odstranéni nedistot z ik
je provedeni pedlivého omyti gistou vodou po abrazivnim otryskani. Po opakované kontrole a oschnuti
bude zapotiebi celou plochu ogistit abrazivnim otryskanim, aby bylo dosaZeno pozadovaného stupné
o&idténi. Alternativné Ize povrchy s dilkovou korozi ogistit otryskanim vysokotlakou vodou, nasledné
véechny zbytky vody offit nebo odstranit vakuovym o¢iéténim, a povrch nechat oschnout.

Poznamka: Aktualni typ ocelového povrchu a pfiprava povrchu zavisi na faktorech jako je
technologie lodénic, smluvni specifikace, pozadovana zivotnost, apod.

Zafizeni pro nanaseni: HEMPADUR QUATTRO 17634 je hmota s vysokou viskozitou, miize jeho nanaseni vyZadovat zvlastni
opatreni.

Doporuéena zaiizeni pro bezvzduchové stiikani:

Kompresni pomér &erpadla:  min 45:1

Vykon &erpadla: 12 litrG/min (teoreticky)
Vstupni tlak: min. 6 bar(l
Stiikaci hadice: max. 100 m, vnitini pramér 1/2”

max. 30 m, vnitini primér 3/8"
max. 6 m, vnitini prameér 1/4"

Filtr: 60 ok
Velikost Usti trysky: 0.021" - 0.025"
Uhel paprsku: 60°-80°

Pi stiikani slozitéjsich povrchil by méla byt velikost trysky co nejmensi.

Po ukon&eni nanaseni okamzité vydistéte zafizeni pomoci fedidla THINNER 08450 nebo pomoci
HEMPEL'S TOOL CLEANER 99610.

Poznamka: Zvétdujici se primér hadic mize usnadnit pratok natérové hmoty, ¢imz se zlepsi
rozpradovani. Pokud je nutné pouZivat delSi hadice, pak je potfeba zvysit pfevodovy pomér Cerpadla
na 60:1, pficemz musi byt zachovan vystupni vykon Cerpadia.

Alternativné mize byt ptidano aZ piiblizné 5% fedidla THINNER 08450. Zfedéni v8ak musi byt
provedeno opatrn&, nebot vysokym ziedénim se znadné snizi odolnost natéru proti stékani.

Udaje pro bezvzduchové stfikani jsou informativni a mohou byt pfizpisobeny.

Aplikace: Formovani natérového filmu/spojitost natéru: Pii naneseni této natérové hmoty v jednom nebo vice
natérech je zvlast dulezité, aby se pii nanageni kazdé wvrstvy ziskal souvisly
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Aplikaéni instrukce
HEPMPADUR QUATTRO 17634 @ HEMPEL

17634: BASE (BAZE) 17636 a CURING AGENT (TUZIDLO) 97334

natérovy film bez dilka. Na v8ech plochach musi byt pouzit takovy zplsob aplikace, ktery zajisti dobré
vytvoFeni natérového filmu. Je velmi dulezité pouzivat trysky o spravné velikosti, ne prili§ velké
a dodrzovat spravnou a stalou vzdalenost od povrchu, doporuduje se vzdalenost 30-50 cm. Zvlastni
pozornost musi byt navic vénovéana nanaseni na hrany, otvory, zadni strany atd. Dle dobré natéradské
praxe bude vhodné na téchto mistech aplikovat pasovy natér. Pro dosazeni spravného
a rovnomérného rozpradeni musi mit natérova hmota vhodnou viskozitu a stfikaci zafizeni musi mit
dostateény vystupni tlak a vykon. Pfi aplikaci za vysokych teplot miZe byt nutné vyssi fedént, aby bylo
zabrané&no suchému stfiku.

Natsrovy film musi byt aplikovan stejnomérné tak, aby jeho tloustka co nejblize odpovidala
specifikaci. Rovnéz musi byt zabranéno aplikaci pfili§ vysokych tloustek natérového filmu z davodi
nebezpedi stékani, praskani a zadrzovani rozpoustédel. Musi byt kontrolovana spotreba.

Po dokon&eni musi mit koneény povrch homogenni vzhled, musi byt tvoren hladkou vrstvou a v§echny
vady jako je prach, suchy stfik, abrazivo musi byt opraveny.

Pasové natéry: mize byt aplikovan bezvzduchovym stifkanim (tryskou s malym thlem stfiku) nebo
ruénd. Pasovy natér aplikujte jako stejnomérnou, pravidelnou vrstvu bez nadmérnych stop po Stétci,

o

aby bylo zabranéno vzniku kraterkd ze zadrzeného a nasledné unikajiciho vzduchu z natéru.
Aplikace na zinksilikat:  Pro sniZeni rizika vzniku bublinek / kraterki aplikujte hmotu nejprve formou mlhového nastfiku. V
zavislosti na konkrétnich podminkach aplikace fedte mihovy nastiik az do 50%.

Doba zpracovatelnosti/  Pfi méfeni za b&znych podminek je doba zpracovatelnosti po smichani 3 hodiny pfi 15°C a 2 hodiny
michanil indukéni doba: pfi 20°C. U 20 litrové smési véak dochazi diky chemické reakci mezi ZAKLADEM a TUZIDLEM k
nardstu tepla, coz maze vést ke zkraceni odpovidajici praktické doby zpracovatelnosti po smichani.

a. Smichejte cely obsah odpovidajiciho baleni zakladu a tuzidla. Pokud je nutné smichat mensi
davky, musi byt dodrZen piislusny pomér michani zakladu (base) a tuZidla (curing agent) bud
vahové: 86 vahovych dild zakladu a 14 vahovych dild tuZidla, nebo objemové: 4,0 objemovych
dilt zakladu a 1,0 objemovych dild tuzidla.

b. Zamichejte pedlivé smichanou natérovou hmotu Cistou mechanickou michackou az dosahnete
homogenni smési.

c. Pied vypréenim doby zpracovatelnosti po smichani vypotiebujte véechnu smichanou
natérovou hmotu. Doba zpracovatelnosti po smichani zavisi na teploté natérové hmoty, jak je
uvedeno nize v tabulce (plati pro 20-ti litrové plechovky):

Teplota smichané natérové hmoty 15°C" 20°C 25°C 30°C?

Doba zpracovatelnosti po smichani 3 hodiny 2 hodiny 11/, hodiny 1 hodina

1) Pfi teploté 15°C a nizsi muze byt viskozita pfilis vysoka pro aplikaci bezvzduchovym stfikanim.
2) Aplikace pfi teplotach nad 30°C se nedoporuguje.

Indukéni doba:
Pfi teplotach oceli pod 5°C mlZe byt vhodné nechat natérovou hmotu 10-20 minut pfedreagovat pied
aplikaci stiikanim (pfi niz8ich teplotach nechat delsi dobu pfedreagovat).

Pfi pouziti dvoukomponentniho stfikaciho zafizeni miize byt pro dosazeni spravného stfikani a
stejnorodého a hladkého natérového filmu nezbytny ohfev. Toho mize byt dosaZzeno bud
predehfevem dvouslozkové natérové hmoty nebo pouzitim pratokového ohfivace na tlakové strané.
Odpovidajici teplota natérové hmoty bude priblizné 40°C, avéak s ohledem na skuteéné podminky
musi byt pfizplisobena.

Fyzikalni udaje HEMPADUR QUATTRO 17634 v tloustce suchého natérového filmu 125-150 mikron:
v zavislosti na teploté:
Teplota -10°C/15°F  [0°C/32°F 10°C/50°F 20°C/68°F 30°C/86°F 40°C/104°F
povrchu:
ICas schnuti 35 hodin 14 hodin 7 hodin 4 hodiny 3 hodin 2 hodiny
Cas vytvrzeni |56 dni 28 dni 14 dni 7 dni 3,5 dne 40 hodin
Potateéni 40 dni 20 dni 10 dni 5 dni 2,5 dne 30 hodin
ytvrzeni 1)

Pietirani:

Vydano: Prosinec 2017

1)Pokud bylo dosaze
7e byl nandSen v rozmezi speci

ventilaci.

2) Akceptovalné muze byt kratkodobé vystaveni teplotam az do -15°C.

no uvedeného "po&atecniho vytvrzeni, natdr mize byt vyjimeéné vystaven balastni vodé& za predpokladu,
fikovanych hodnot tloustky natérového filmu a cela natirana plocha byla vystavena dikladné

HEMPADUR QUATTRO 17634 v suché tlousée natérového filmu 125 mikronu:
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Aplikaéni instrukce
HFPMPADUR QUATTRO 17634 @ HEMPEL

17634: BASE (BAZE) 17636 a CURING AGENT (TUZIDLO) 97334

Tzslr::‘: -10°C/14°F | 0°C/32°F 10°C/50°F 20°C/68°F 30°C/86°F 40°C/104°F
MINIMALNI pretiracf Interval v zévislosti na pozd&j3ich okolnich podminkéch

Interval pro pfetirdni s HEMPADUR

Stfedni | 36 hod. 18 hod. 8 hod. 4 hod. 3 hod. 2 hod.

Té7ké 36 hod. 18 hod. 8 hod. 4 hod. 3 hod. 2 hod.

Ponor 36 hod. 18 hod. 8 hod. 4 hod. 3 hod. 2 hod.

Interval pro pfetirani s HEMPATHANE, HEMPAXANE a HEMPATEX

Stiedni | 36 hod. 18 hod. 8 hod. 4 hod. 3 hod. 2 hod.

Tézké 36 hod. 18 hod. 8 hod. 4 hod. 3 hod. 2 hod.
Interval pro pretirdni s HEMUCRYL

Stiedni | N.R. N.R. 8 hod. 4 hod. 3 hod. 2 hod.

Tézké N.R. N.R. 8 hod. 4 hod. 3 hod. 2 hod.

MAXIMALNT petiracf interval v zévislosti na pozdgjsich okolnich podminkéch

Interval pro pfetirani s HEMPADUR

Stiedni | 90 dnf 90 dnf 60 dni 30 dni 22,5 dne 15 dni

Tézké 90 dni 90 dni 60 dni 30 dni 22,5 dne 15 dni

:;’"” 90 dni 90 dni 60 dni 30 dni 22,5 dne 15 dnf

Interval pro pretirani s HEMPATHANE a HEMPAXANE

Stiedni 90 dni 90 dni 40 dnf 20 dni 15 dni 10 dni

T&zké 54 dni 27 dni 12 dni 6 dni 4,5 dne 72 hod.
Interval pro pfetirani s HEMPATEX

Stedni | 68 hod. 34 hod. 15 hod. 8 hod. 6 hod. 4 hod.

Té7ké 68 hod. 34 hod. 15 hod. 8 hod. 6 hod. 4 hod.
Interval pro pfetirani s HEMUCRYL

Stredni | N.R. N.R. 6 dnf 3 dny 54 hod. 36 hod.

Tézké N.R. N.R. 3dny 1,5 dne 27 hod. 18 hod.

1)x ez:’q\g::f)sti na aktualnich mistnich podminkach, mohou prodlouzeny intervaly mezi natéry. Pro dal3i pokyny kontaktujte firmu

Maximalni pfetiraci intervaly:
Jestlize je prekroden maximalni interval mezi natéry, je nezavisle na typu nasledujiciho natéru
nezbytné zdrsnéni povrchu, aby byla zajisténa optimalni pfilnavost mezi natéry, nebo v pripadé
petirani jinymi typy natérl nez HEMPADUR, naneste (slaby) dalsi natér HEMPADUR QUATTRO
17634 dle nasledujicich pokynd:

o Dlouhé intervaly mezi natéry:
K zajidténi pfilnavosti mezi natéry je nutny zcela gisty povrch, zvlasté v piipadé dlouhych
intervaltl mezi natéry. Jakékoliv netistoty, olej a mastnota musi byt odstranény vhodnym
detergentem a naslednym ogisténim vysokotlakou Cistou vodou. Soli musi byt odstranény
omytim cistou vodou.

o Jakakoliv zdegradovana vrstva na povrchu, ktera je vysledkem dlouhého vystaveni
povétrnostnim vliviim musi byt také odstranéna. Pro odstranéni jakékoliv zdegradovane
vrstvy na povrchu miZe byt pouZito otryskani vysokotlakou vodou, které pfi spravnem
provedeni mize nahradit v8echny vyse uvedené metody &isténi. PFi pochybnostech poZadejte
o blizsi pokyny firmu HEMPEL.

Pro ovéfeni, zda je kvalita pFipravy povrchu dostate¢na, doporugujeme provést natér na malé plose

(test patch).
Doba do prvniho Doba do prvniho naloZeni nakladu pro natéry aplikované dle specifikace Hempel je minimalni doba
nalozeni: vytrvzeni pozadovana pied nalozenim.

Doba do prvniho naloZeni nakladu zavisi na typu nakladu stejné jako na teploté pfi které probiha
vytvrzeni jak je uvedeno v tabulkach nize. Pfiklady tvrdych ostrohrannych nakladd jsou uhli, Zelezo
a bauxit; mékké naklady jsou aragidové skofapky nebo sojové boby.
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HEMPADUR QUATTRO 17634 }
17634: BASE (BAZE) 17636 a CURING AGENT (TUZIDLO) 97334

Aplikaéni instrukce @ HEMPEL

Pfeprava tvrdych, ostrych nékladi se mize provadét po té, co byl natér vystaven vy&8im teplotam nez
je 5°C. Pozadovany minimalni ¢as vytvrzovani pred naloZzenim prvniho nakladu je uvedeny v tabulkéach
nize.

Doba do prvniho naloZeni nakladu také ob&as zavisi na teploté nakladu uvedené v tabulkach nize s
poznamkou (1).

Doba do prvniho nalozeni:

Tvrdé naklady:

Teplota povrchu 5°C 10°C 15°C 20°C 25°C 30°C
Doba do prvniho NR 14 dni 9 dni 7 dni 5 dni 3 dny
naloZeni

Mékké naklady™:

Teplota -10°C | -5°C 0°C 5°C 10°C [ 15°C [20°C | 25°C | 30°C
povrchu
Doba do NR NR 45dni | 21dni | 14dni [ 9dni [ 4dny | 3dny | 2dny
prvniho
naloZeni
(1) Omezeno na maximaini teplotu nalozeni 25°C

Poznamka: Pro informace o podminkach, které nejsou uvedeny v tabulkach, kontaktujte spolecnost
HEMPEL.

PFi manipulaci postupujte opatrné. Pfed a béhem pouZziti dodrzujte v8echny bezpednostni instrukce na
nalepkach baleni a plechovkach, seznamte se s pokyny v bezpeénostnich tdajovych listech vyrobk
firmy HEMPEL a dodrzuijte platné bezpecnostni ptedpisy. Zabraiite vdechovéani, zamezte styku s kazi
a odima a poZiti. Ugifite nezbytna opatfeni proti pfipadnému nebezpedi pozaru nebo vybuchu, chrarite
Fivotni prostedi. Nanasejte pouze v dobfe vétranych prostorech.

Vydano: HEMPEL A/S — 17634

Tyto Aplikaéni instrukce vyrobku nahrazuiji ty vydané dfive.

Pro vysvétleni, definice a oblast psobnosti viz "vysvatlivky", které jsou k dispozici na www.hempel.com. Udaje, specifikace, nafizeni a doporugeni uvedena v tomto
technickém listu jsou zde zvefejnéna pouze na zakladé vysledkt zkousek nebo zkudenosti ziskanych za fizenych nebo specialiné definovanych okolnosti. Jejich presnost,
kompletnost nebo vhodnost pro skuteéné podminky jakéhokoliv zamy3leného pouZiti neni zarugena a musi byt stanovena Kupujicim a / nebo Uzivatelem. Vyrobky jsou
dodavany a jakakoliv technicka pomoc je poskytovana v souladu se V8eobecnymi podminkami pro prodej, dodavky a sluzby firmy Hempel, neni-li pisemné vyslovné
dohodnuto jinak. Vyrobce a Prodejce neni v zadném rozsahu, nad ramec zde uvedeného, odpovédny za dosaZené vysledky, kody, pfima &i nasledna poskozeni
vyplyvajici z pouZiti vySe doporuceného, uvedeného na zadni strang listu & jinde. Vyrobni udaje podiéhaji zmé&nam bez piedchoziho upozornéni a jejich platnost bude
automaticky ukongena po péti letech od data vydani.
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Udajovy list

HEMPATHANE HS 55610

© HEMPEL

55610: BASE (BAZE) 55619: CURING AGENT (TUZIDLO) 97050

Popis:

Doporuéené pouziti:

Provozni teplota
Certifikaty / Schvaleni:

Dostupnost:

FYZIKALNi UDAJE:

Cisla odstini/odstiny:
Koneény vzhled:
Objem susiny, %:
Teoreticka vydatnost:
Bod vzplanuti:
Specifickd hmotnost:
Doba povrchového zaschnuti:
Doba proschnuti:

PIné vytvrzen:

Obsah VOC:

Doba skladovatelnosti:

APLIKACNI DETAILY:

Verze, michané produkty:
Pomér michani:

Metoda aplikace:

Redidlo (max. objem):

Doba zpracovatelnosti:

Velikost Usti trysky:

Tlak na trysce

Cisteni naradi:

Doporudena tloustka natérového
filmu, sucha:

Doporuéena tloustka natérového
filmu, mokra:

Ptetiraci interval, min:

Pietiraci interval, max:

Bezpecnost:

Datum revize: Rijen 2018

HEMPATHANE HS 55610 je dvouslozkova, polyuretanové natérova hmota vytvrzovana alifatickym
isokyanatem s dobrou stélosti barevného odstinu a lesku. Obsahuje zinkfosféat.

Jako vysoce nanasivy natér spliiujici pozadavky na nizky obsah VOC pro ochranu ocelovych
konstrukei v koroznim prostfedi. Muze byt specifikovan jako jednovrstvy natér pfimo na kov - “Direct
To Metal” - v koroznim prostfedi definovaném jako C2 a C3 dle CSN EN ISO 12944,

Maximalng, pouze za sucha: 120°C/248°F viz. POZNAMKY na druhé strané

Schvalen jako material s nizkou hoflavosti, je-li pouzit v pfedem definovaném natérovém systému. Vice
informaci naleznete v "Prohlageni o shodg" na strankach www.Hempel.com.
Viyhovuje smérnici EU 2004/42/EC: podkategorie j.

Soutasti nabidkového listu. Mistni dostupnost proti potvrzent.

10000/ Bila. (viz. POZNAMKY na druhé strané)

Leskly

67 +1

6.7 m?1 [268.7 sq.ft./US gallon] - 100 pm/4 mils

31°C [87.8 °F]

1.4 kgllitr [12 Ibs/US gallon]

3 hod. 20°C

8 hod. 20°C

7 den/dny 20°C

337 g/l [2.8 Ibs/US gallon]

3 roky pro produkt BASE (BAZE) a 2 rok (25 °C) pro CURING AGENT od data vyroby.
* Dal$f odstiny jsou dostupné pomocl Hempel’s MULTI-TINT systému.

* Dal§l odstiny jsou dostupné dle nabldkového listu.
Uvedené fyzikaIni konstanty jsou nominalni hodnoty podle schvalenych predpist firmy HEMPEL.

55610

BASE (BAZE) 55619: CURING AGENT (TUZIDLO) 97050

7:1 objemové

Bezvzduchové stiikani/ Stétec

08080 (5%) / 08080 (5%)

2 hod. 20°C

0.017-0.021"

175 bar [2537.5 psi] (Udaje pro bezvzduchové stfikani jsou doporugené a mohou byt pfizplisobeny)
HEMPEL'S THINNER 08080

100 pm [4 mils] / 4 mils (viz. POZNAMKY na druhé strané)

150 pm [6 mils] / 6 mils

viz. POZNAMKY na druhé strané
viz. POZNAMKY na druhé stran&

Pti manipulaci postupuijte opatmé. Pfed a b&hem pouziti dodrzujte véechny bezpeénostni instrukce na
nalepkach baleni, seznamte se s pokyny v bezpeénostnich listech vyrobku firmy HEMPEL a dodrzujte
platné bezpeénostni pfedpisy.
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Udajovy list
HEMPATHANE HS 55610

© HEMPEL

PRIPRAVA POVRCHU:

APLIKACNI PODMINKY:

PREDCHOZI NATER:

NASLEDNY NATER:
Poznamky

VOC - Nafizeni EU 2004/42/EC:

Stabilita odstint/odstinu:

Atmosféricka / provozni teplota:

Aplikace:

Tloustka natérového filmu / fedéni:

Podminky pro skladovéani:

Odstiny:

Curing agent (Tuzidlo):
Pietirant:

Poznamka k pietirani:

Poznamka:
VYDAL:

Datum revize: Rijen 2018

Nova ocel: Pedlivé odstraiite olej a mastnotu vhodnym detergentem. Soli a jiné nedistoty odstraiite
ogisténim vysokotlakou &istou vodou. Abrazivni otryskani na minimalné Sa 2% (1ISO 8501-1:2007)

s profilem povrchu odpovidajicim Rugotestu &. 3, min.AN10b. Natér aplikujte ihned po o&isténi.
Jakakoli poskozeni dilenského mezioperaéniho natéru a kontaminace ze skladovani a vyroby je nutné
pted pietfenim dukladné ogistit. Ocel, Gdrzba: Olej, mastnotu apod. odstraiite vhodnym detergentem.
Stil a jiné nedistoty olistéte pomoci (vysokotlaké) &isté vody. Poskozené plochy pegélivé ogistéte
mechanickymi nastroji na St 3 (malé plochy) nebo abrazivné otryskejte na min. Sa 2, nejlépe na Sa 2%.
Lepéi ptiprava povrchu zvysi Zivotnost natéru. Alternativou k suchému ogigténi miize byt otryskani
vodou na Wa 2 - 2% (ptisobeni atmosférické koroze) / Wa 2% (ponor) (ISO 8501-4:2006). Pfed
aplikaci je pFipustny stupefl okamzité koroze maximalné M (ptisobeni atmosférické koroze), nejlépe L
(ponor) (ISO 8501-4:2006). Okraje upravte do ztracena na zdravy a netknuty povrch. Odstrafite zbytky
prachu. Na povrsich s dilkovou korozi se muze vyskytovat nadmérné mnoZstvi zbytk( soli, jejichZ
odstranéni mtize vyzadovat otryskani vodou, mokré abrazivnf otryskani, alternativné suché abrazivni
otryskani, oplachnut! vysokotlakou vodou, oschnuti a nakonec znovu suché abrazivni otryskanf.

Aplikujte pouze na gisty a suchy povrch pfi teploté nad rosnym bodem, aby nedochazelo ke kondenzaci.
Minimalni teplota pro vytvrzeni je: -10°C/14°F

Pfi bodu mrazu a teplotach pod bodem mrazu vznika nebezpedi tvorby ledu na povrchu, ktery omezi
ptilnavost natéru.

Tvorba filmu muize byt negativné ovlivnéna mirnym destém, vysokou vihkosti a/nebo kondenzaci pi
aplikaci a b&éhem nasledujiciho intervalu po aplikaci: 8 hod. , 20°C

V uzavienych prostorech zajistéte dostateéné vétrani b&hem aplikace a schnuti.

Dle specifikace. Doporugené kombinace jsou: HEMPADUR AVANTGUARD 1736G / 1734G / 17382/
17990, HEMPADUR MASTIC 45880/45881

Zadny.

Produkt Jak je dodan. 5 % obj. fedeni Limit faze I, 2010
5561010000 337 4/l 363 g/l 500 g/l
Hodnoty VOC jednotlivych odstinli najdete v piislugném bezpetnostnim listu.

Stability nékterych barevnych odstinG maze byt ovlivnéna vystavenim naroénému chemickému
prostfedi. Tento jev nema vliv na tginnost natéru. U nékterych odstint miize byt pro zajisténi Uplné
kryvosti nezbytné aplikovat natér navic.

U hlinikovych odstinti miize poskrabani nebo vysoka vihkost zptisobit odbarveni povrchu. Toto nebude
mit 2adny vliv na technické parametry. Tomuto jevu zle zabranit aplikaci bezbarvého laku.

Pokud je provozni teplota nad 100°C, Ize otekavat mirnou zménu odstinu. Produkt bude meékéi.
Pokud je specifikovan jako jednovrstvy natérovy systém "Pfimo na Kov" postupujte dle "Dobré
natéraéské praxe" a aplikujte pasovy natér pred aplikaci stifkanim na t&zko pistupné plochy.

CURING AGENT (TUZIDLO) 97050 : je citlivy na vzdusnou vlhkost.

Dokonce malé mnozstvi vody rozmichané v barvé bude mit za nasledek snizeni doby zpracovatelnosti
natérové hmoty a vznik defektdl ve vysledném natérovém filmu.

V zavislosti na Uéelu a oblasti pouziti miize byt specifikovana jina tloustka natérového filmu nez je
uvedena. Tim se zméni vydatnost a miize byt ovlivnéna doba zasychani a interval mezi natéry. Bézny
rozsah tloudték suchého natérového filmu je: minimainé 50 pm/2 mils (zted&no), minimalné 75 pm/3
mils (nefedény), maximalné 125 um/5 mils

Skladujte na suchém misté a do doby pouZiti ponechejte baleni pevné uzaviené.

Tento vyrobek je dostupny v nékolika hlinikem pigmentovanych odstinech s rozdilnym obsahem susiny.
Cheete-li ziskat dal$i informace, obratte se na spole¢nost HEMPEL.

Balenf tuzidla otevirejte opatrn&, protoze nadoba muze byt natlakovana.

Pretiraci intervaly pro naposledy uvedené podminky: Pokud je maximalni pfetiraci interval piekrocen,
je nezbytné povrch zdrsnit pro zajisténi ptilnavosti mezi natéry.

Po vystaveni vliviim znegisténého prostredi, je nutné pred nanagenim dalsiho natéru otistit dokonale
povrch, oplachnutim vysokotlakou gistou vodou a nechat uschnout.

Natérova specifikace nahrazuje pfetiract intervaly uvedené v tabulce.

Prostiedi Atmosférické, mirné tatizeni
Teplota povrchu: -10°C (14°F) 0°C (32°F) 20°C (68°F)
Min Max Min Max Min Max
HEMPATHANE 30h None 18 h None 6h None

NR = nedoporuduje se, Ext. = prodlouzeny int., None = Z4dny, m = minuty, h = hodiny, d = dny

Naprosto &isty povrch je podminkou pro zajisténi dobré pfilnavosti dal$ich natérl, a to zejména

v ptipadé& dlouhych pfetiracich intervalll. Vegkeré netistoty, olej a mastnotu je tfeba odstranit napt.
vhodnym detergentem a nasledné povrch omyt vysokotlakou &istou vodou. Soli je tieba odstranit
oplachnutim &istou vodou.

Pro kontrolu dostate&ného ogigténi povrchu je vhodné provést natérovou zkousku.
HEMPATHANE HS 55610 Pouze pro profesionalni pouZziti.

HEMPEL A/S 5561010000
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Udajovy list @ HEMPEL

HEMPATHANE HS 55610

Tento Udajovy list vyrobku nahrazuje ty vydané dfive. .
Vysvétleni, definice a rozsah - viz. dokument "Vysvétlujici poznamky k idajovym listim vyrobku", ktery je d pny na www.hempel.cz. Udaje, specifikace, nafizeni a doporugeni
uvedena v tomto tdajovém listu vychéazeji ze zkuSenosti ziskanych za fizenych nebo specialné definovanych okolnosti. Jejich pfesnost, kompletnost nebo vhodnost pro skutené

podminky jakéhokoliv zamysleného pouziti nenf zaru€ena a musi byt stanovena uzivatelem. .
Vyrobky jsou dodévany a jakakoliv technicka pomoc je poskytovana v souladu se VSEHOBECNYMI PODMINKAMI PRO PRODEJ, DODAVKY A SLUZBY firmy Hempel, neni-li pisemn&

vyslovné dohodnuto jinak. Vyrobce a prodejce neni v 24dném rozsahu, nad ramec zde uvedeného, odpovédny za dosazené vysledky, $kody, pfima ¢i nasledna poskozeni vyplyvajici z
pousziti vy$e doporugeného, uvedeného na zadni strané listu &i jinde. Vyrobni udaje podléhaji zménam bez upozornéni a jejich platnost bude automaticky ukon&ena po péti letech od

vydani.
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7. PRILOHAC. 3

Klatovy — vodojem Hiirka 2
Sanace akumulaénich nadrzi
Technicka zprava

TECHNICKE LISTY A PODKLADY NAVRZENYCH SANACNICH HMOT

7.1 Technické listy a podklady navrzenych sanac¢nich hmot
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Technicky list MasterProtect 8500 Cl

Technicky list MasterRoc MP 355 1K DW
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andex UNIMORTEL

TESNICi A OPRAVNA MALTA

B vhodna pro horizontalni a vertikalni betonové
plochy

B dobie odéruvzdorna

B odolna mrazu a posypovym solim

Material Cementem vézana, hotové namichana, nevykvétajici tésnici a opravna
malta proti vodé a vihkosti s hydrofébnim (vodoodpudivym) ucinkem.

Pouziti VANDEX UNIMORTEL slouzi k opravam a povrchovym Upravam
betonovych vozovek, garazovych podiah a ploch na parkovistich, jakoz i
jinym horizontalnim nebo vertikalnim betonovym plocham (napf. nadrzim
na pitnou vodu), které jsou silné namahany vodou a eventualné soucasné
i mechanicky.

Viastnosti Pro svou hrubou zrnitost se VANDEX UNIMORTEL nanasi v tloustkach
od 8 do 10 mm v jedné pracovni operaci. Material vynika dobrou odéru-
vzdornosti a odolnosti proti posypové soli a muze se proto silné
mechanicky namahat. Diky svému sloZeni z cementu, kfemenného pisku s
odstupfiovanou zrnitosti a specialnim chemickym latkam anorganické
povahy je VANDEX UNIMORTEL vodotésny (zkouseno do 0,7 MPa). Je
trvanlivy, po vytvrdnuti odolny proti mrazu a horku a pfitom propustny pro
vodni paru.

P¥iprava podkladu Podklad musi byt pevny, co nejvice rovny, na povrchu jemné poérovity a bez
dtilkd, otevienych trhlin nebo hrbolkl. Na povrchu nesmi byt Zivice, olej,
tuk nebo barva.

V§echny negcistoty, obohacujici ptisady cementového tmelu a vyplavitelné
gastice osekat nebo otryskat. Podklad dobte provihcit, aby byl pro
pfipravu nanagené vrstvy matné vihky.

Michani 25 kg VANDEX UNIMORTEL podle druhu aplikace michat v &isté nadobé
minimaln& 3 minuty mechanickym michadlem se 3 az 4 | vody.

Zpracovani VANDEX UNIMORTEL se na vodorovné plochy rozprostfe v jedné pracovni
operaci, upéchuje se a zarovna se pfes Sablony. Po porovnani se plocha
mize kratce setiit hladitkem, nebo na zvy$eni drsnosti piejet koStétem. Na
svislych plochach se VANDEX UNIMORTEL nanasi jako normalni omitka.
Zpracovani je mozné i vhodnymi stfikacimi zarizenimi.

Pii teplotach pod +5 °C nebo na zmrzly podklad nelze prace provadét.
B&hem tvrdnuti chranit pred extrémnimi povétrnostnimi vlivy.

Spotieba Na kazdy mm tloustky vrstvy a kazdy m? plochy je potfeba 2 kg VANDEX
UNIMORTEL. Tloustce vrstvy cca. 8-10 mm odpovida 16-20 kg/m?.




Baleni Pytle po 25 kg.

Skladovani Pfi skladovani v suchu v neotevieném, neposkozeném originalnim baleni
trvanlivost 12 mésicu.
TeChniCKé L’ldaje Forma prasek
Barva Seda
Néasypna hmotnost cca. 1.85 kg/l
Tuhnuti asi 5 az 6 hodin
Pevnost v tlaku 40 N/mm? 28 dntl

skladovani na vzduchu/23 °C/50 % relativni vihkost
Pevnost v tahu pfi ohybu 7 N/mm? 28 dn(
skladovani na vzduchu/23 °C/50 % relativni vihkost
Modul pruznosti 3 x 10* N/mm?
skladovani na vzduchu/23 °C/50 % relativni vihkost

Viechny tdaje byly stanoveny v laboratornich podminkéch jako priimérné hodnoty.
V praxi ovliviiuji tyto hodnoty teplota, vlhkost a savost podkladu.

VANDEX UNIMORTEL je vlivem obsahu cementu alkalicky. Zamezit
potfisnéni kiiZe a o&i. P¥i praci nosit vhodné ochranné rukavice a bryle. P¥i

vniknuti do o&i okamzité vyplachnout velkym mnoZstvim vody a vyhledat
Iékare.

Bezpecénostni pokyny

Informace obsazené v tomto materialu se opfrajf o nase dlouholeté zkuSenosti a zakladaji se na nasem nejlepsim védomf. Nem&izeme viak prevz(t zZddnou zodpovédnost, nebof se zpracovani vymyka nasi
kontrole a v jednotlivych piipadech je tfeba brat ohled na viechny 2vl4&tni okolnosti. Udaje o spotfebé materiélu jsou pramérné hodnoty, které se v jednotlivych piipadech mohou zvysit.

QUALITY

andex HYDROIZOLACE, OCHRANA A SANACE STAVEB
Hlavni sidlo a mezinarodni prodej: Vyhradni zastoupeni v CR:
VANDEX INTERNATIONAL LTD ITC INTERNATIONAL s.r.0.,
P.0.Box, CH-4501 Solothurn/Schweiz B. Smetany 2520/63, 370 01 C. Budgjovice
Telefon +41 32 626 36 46 Tel.: 387 311 409
Telefax +41 32 626 36 47 Fax: 387 311 902
E-mail: vandex@vandex.com E-mail: info@itc-cb.cz

http://www.vandex.com http://www.itc-cb.cz




TESNICIi MALTA

B nevykvétajici povrchové tésnici malta Sedé barvy

m vhodna pro beton, cihlové zdivo a cementovy puc

W pouzitelna na aktivni i pasivni strané pusobeni
vody

Material VANDEX BB 75 je cementem vézana, hotové namichand, nevykvétajici
malta na utésnéni povrchu proti vodé a vlhkosti s hydrofébnim (vodo-
odpudivym) u€inkem.

Pouziti VANDEX BB 75 se nanese na povrch jako beton, zdivo nebo omitka, které
se musi utésnit a chranit pred vlivem vody a vihkosti.

Viastnosti

Na zakladé slozeni z cementu, kiemenného pisku s odstupfiovanou
zrnitosti a chemickych specialit anorganické povahy je VANDEX BB 75
vodot&sny (testovano do 0,7 MPa). MiiZe se pouZit stejné proti aktivnimu i
pasivhimu tlaku vody. V souvislosti s pitnou vodou se VANDEX BB 75
chova mikrobiologicky nezavadné.

VANDEX BB 75 pfilne od poéatku vyborné a neché se proto nanést jak na
svislé, tak na vodorovné plochy. Je trvanlivy, po vytvrzeni odolny proti
mrazu a horku a presto propustny pro vodni paru. VANDEX BB 75 neni
dekorativni nateér.

Piiprava podkladu

Podklad pro tésnici natér musi byt pevny, co nejvice rovny, na povrchu
jemné poérovity a bez dulkd, otevienych trhlin nebo hrbolkll. Na povrchu
nesmi byt Zivice, olej, tuk nebo barva.

Obohacujici ptisady cementového tmelu a vyplavitelné Castice osekat
nebo otryskat. Podklad dobfe provihéit, aby byl pro pfipravu utésnéni
matné vlhky.

Zpracovani

Spotieba

25 kg VANDEX BB 75 michat v &isté nadobé minimalné 3 minuty
mechanickym michadlem s 5 az 5.75 | vody pro aplikaci Stétkou nebo
hladitkem, respektive s 5.75 az 6.25 | vody pro aplikaci strikanim.

VANDEX BB 75 se m(ze nanaset zednickym $tétcem, hladitkem nebo
stiikacim zafizenim pro jemnou maltu. Zpracovani se nema provadét pfi
teplotach pod +5 °C, nebo na zmrzly podklad. Az do max. 4 kg/m? se mize
nanést pfi jedné pracovni operaci. Béhem tvrdnuti chranit pfed extrémnimi
povétrnostnimi vlivy.

Viiv vody Nanasené mnozstvi | Tloustka vrstvy
Padni vihkost 3 kg/m? 1.5 mm
Stékajici voda 4 kg/m? 2.0 mm
Voda pod tlakem 6 kg/m? 3.0 mm

Maximalni tloustka vrstvy : 5 mm




Baleni Pytle po 25 kg.

Skladovani Pii skladovani v suchu v neotevieném, neposkozeném originalnim baleni

trvanlivost 12 mésicu.

Technické udaje

Forma prasek

Barva Seda

Nasypna hmotnost cca. 1.4 kg/l
Ztuhnuti asi 2 az 4 hodiny
Pevnost v tlaku 40 N/mm? 28 dnl

skladovani na vzduchu/20 °C/65 % relativni vihkost
Pevnost v tahu pfi ohybu 6 N/mm? 28 dnl
skladovéani na vzduchu/20 °C/65 % relativni vihkost
Modul pruznosti 2.41 x 10* N/mm? 28 dnl
skladovani na vzduchu/20 °C/65 % relativni vihkost

Viechny tdaje byly stanoveny v laboratornich podminkach jako priimérné hodnoty.
V praxi ovliviiuji tyto hodnoty teplota, vihkost a savost podkladu.

VANDEX BB 75 je vlivem obsahu cementu alkalicky. Zamezit potfisnéni
kiize a o&i. P¥i praci nosit vhodné ochranné rukavice a bryle. P¥i vniknuti do
o&i okamzit& vyplachnout velkym mnozstvim vody a vyhledat Iékare.

Bezpeénostni pokyny

Informace obsazené v tomto materialu se opirajf o nase dlouholeté zkuSenosti a zakladaji se na nagem nejlepsim védomf. Neméizeme viak pevzit zddnou zodpovédnost, nebof se zpracovani vymyka nasf
kontrole a v jednotlivych piipadech je tieba brét ohled na vSechny 2vl4&tni okolnosti. Udaje o spotfebs materialu jsou préimérné hodnoty, které se v jednotlivych piipadech mohou zvysit.

QUALITY

andex HYDROIZOLACE, OCHRANA A SANACE STAVEB
Hlavni sidlo a mezinarodni prodej: Vyhradni zastoupeni v CR:
VANDEX INTERNATIONAL LTD ITC INTERNATIONAL s.r.0.,
P.0.Box, CH-4501 Solothurn/Schweiz B. Smetany 2520/63, 370 01 C. Budsjovice
Telefon +41 32 626 36 46 Tel.: 387 311 409
Telefax +41 32 626 36 47 Fax: 387 311 902
E-mail: vandex@vandex.com E-mail: info@itc-cb.cz

http://www.vandex.com http://www.itc-cb.cz
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We create chemistry

MasterEmaco T 450

Cementova d&erpatelna / lita malta pro opravy a reprofilace betonovych ploch

namahanych dopravou v tl. 10 az 40 mm.

POPIS PRODUKTU

MasterEmaco T 450 je vysokopevnostni, piimo
pouzitelna, lita a Eerpatelna opravna malta, ktera je
formulovana jako siranovzdorna, vyztuZzena PAN
(polyakrylonitril) vlakny a modifikovana vybranymi
polymery. Hmota je uréena pro reprofilaci betonovych
pojizdénych povrchd. Je upravena pro pouziti v
konzistenci od tekuté po zemité vihkou. Obsahuje pouze
pfirodni kamenivo a vytvafena hmota se vzhledem a
chovanim podoba klasické malté.

MasterEmaco T 450 ma nizky obsah chromu
(Cr-Vl)< 2ppm.

ROZSAH POUZITI

Pro aplikace, kdy se pozaduje malta s vysokou
koneé&nou pevnosti, barevné podobna betonu.

e Pro opravy trhlin a vytlukll na betonovych plochach
namahanych dopravou

o Opravy / reprofilace na plochach vodorovnych a
plochach s mirnym spadem — napf. mostovky,
dalnice, letité, chodniky, podlahy, rampy, najezdy.

VLASTNOSTI VYROBKU

e Malta, ktera zachovava dobrou konzistenci
pro zpracovani min. po dobu 30 minut, pfi teplotach
+20 az +25 °C.

e  Omezeni vzniku trhlin pfi smr&tovani.

o Vytvrzuje bez krvaceni (vypotkd) pfi libovolné
konzistenci — od tekuté az po zavlhlou.

e Odolna vysokym teplotam pro pokladku LA, event.
pro natavovani asfaltovych pasu.

VYVOJ PEVNOSTI
Pevnost opravné malty zavisi na:
o teploté a vihkosti prostiedi,
teploté podkladu,

mnozstvi zamésové vody,
stafi vytvrdnuté malty,
zpUsobu osetfovani.

POSTUP PRI ZPRACOVANI

Piiprava malty

K tomuto vyrobku, vyrab&nému s vysokou kvalitou, se
nesmi piidavat cement, pisek ¢&i jiny material.
Nepouzivejte pro praci obsah baleni, které je poskozeno.
Zpracovavat pouze cela baleni. Pi michani pouzivejte
jeden nebo vice michacek tak, aby bylo zajisténo
kontinualni michani a rozlévani material bez jakéhokoliv
preruseni.

Smés se nesmi michat ruéné! Pro vyrobu malty je
nutno pouzivat pitnou vodu.
Mnozstvi zamésové vody: 3,25-3,75 litrli / 25 kg pytel.

Nejprve do michagky nalit ca % pozadovaného mnozstvi
zdmésové vody, nasledng pomalu a pribézné
piisypavat suchou smés. Smés michat v michacce na
beton, nebo pouzit michatku s nucenym ob&hem (max.
400 ot/min.) po dobu 2-3 minut. Potom pfidat zbytek
vody a pokradovat v michani nejméné dalsi 2 minuty.
Pouziti ledové vody pfi vyrob& malty za teplot mezi +20
az +35 °C umozni redukovat davku vody pro danou
konzistenci, a tak zvy8it pevnost a dobu zpracovani. Jiz
namichana smés se nesmi v zadném piipadé ,oZivovat"
pridavkem vody.

0749

BASF Belgium Coordination Center Comm.V.
Business Benelux - Construction Chemicals,
Nijverheidsweg 89, B-3945 Ham

06
BE0041/01

EN 1504-3
Konstrukéni PCC opravna malta
pro horizontalni konstrukce
EN 1504-3: Principy 3.1/3.2/4.4/7.1/7.2

Pevnost v tlaku trida R4
Obsah chloridovych iontli <0,05 %
Soudrznost 22,0 MPa
Odolnost proti karbonataci vyhovuje

Teplotni slucitelnost

Cast 1: Zmrazovani — tani 22,0 MPa
Cést 2: Naporove skrapéni 22,0 MPa
Cast 3: Cyklovani za sucha 22,0 MPa
Modul pruznosti =20 GPa

Kapilarni nasékavost <0,5 kg.m?2.h05
Reakce na ohefi A1

Nebezpecné latky vyhovuje 5.4

MASTER®
»BUILDERS

ITIOANO
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We create chemistry

MaSterEmaco T 450

Cementova &erpatelna / lita malta pro opravy a reprofilace betonovych ploch

namahanych dopravou v tl. 10 az 40 mm.

OBJEM / VYDATNOST

25 kg MasterEmaco T 450, smichané s 3,5 | vody vyda
piiblizné 12,5 litru malty (0,0125 m?).

Pro 1 m3 malty potfebujeme cca 2000 kg vyrobku.

ZASADY PRO APLIKACI HMOTY

1. Pf¥iprava podkladu

Podklad musi byt &isty, tnosny a drsny. Je tfeba odstranit
viechny odlupujici se a nesoudrzné &asti podkladu,
piipadné zbytky olejii, tukl, cementového povlaku,
organickych nedistot a jinych kontaminant(, které by
mohly zhor$it soudrznost s podkladem. Pro ziskani
dobrého a kvalitniho povrchu je doporu¢eno pouzit
predevsim metodu tryskani, brokovani &i frézovani.

2. Nasyceni vodou

Cisty podklad je tieba dlikladné nasytit vodou nejméné
6 hod. pred vlastni aplikaci opravné malty, nejlépe
24 hod. ptedem. Pfed vlastnim litim je tfeba odstranit
veskerou volnou vodu z povrchu!

3. Spojovaci mistek

Vzdy nejprve aplikujeme fidkou smés opravné malty
MasterEmaco T 450 (1 hm. dil prasku : 0,14 dilu vody) a
ve formé adhezniho mlstku hrubym ryZovym kostétem
fadné vpravit hmotu do podkladu. Metodou mokry do
mokrého se pak malta nalévat pribézné na adhezni
mUstek.

4. Ukladani malty

P¥ed litim opravné malty zkontrolovat a zamezit pienosu
vibraci z vedlejSich pracovist do doby koneného
zatvrdnuti. Nadmérné vibrace mohou zplsobit sedani,
krvaceni a mohou narusit tuhnuti a tvrdnuti. V pfipadé, Ze
se teploty aplikace se vymykaji doporu¢enému rozsahu
+5 az +35 °C, kontaktujte lokalniho zastupce BASF.

V piipadé potfeby ochrany vyztuZnych ocelovych prvkd
aplikujte predem MasterEmaco P 5000 AP.

Metodou mokry do mokrého potom maltu nalévat
pribézng na adhezni mlstek do vrstev v tloustce
minimalné 10 mm idealn& do 20 mm; maximalni tloustka
vrstvy je 40 mm. Pro pfipad ukladani vétsich tloustek,
konzultujte lokalniho zastupce BASF.

Je tieba zkontrolovat, Ze hmota dokonale vyplni veSkeré
volné prostory a zliistane v kontaktu s okolnimi vrstvami /
plochou. Skladovani a michani malty musi byt co nejblize
upravované plochy. Je tfeba mit dostatek pracovnich sil,
materialu a zafizeni tak, aby proces michani a ukladani
malty byl rychly a plynuly. NEVIBROVAT.

Doba poéatku tuhnuti a zpracovatelnosti

Teplota °C Pocatek Zpracovatelnost
tuhnuti (hod.) (min.)

5 7az9 60

20 5az6 30

Zatizeni lehkym aZ stiednim provozem (pfi +20 °C):
nejdfive po 3 dnech.

5. Upozornéni

Teplota malty i podkladu pii aplikaci by méla byt v rozsahu
+5 az +35 °C.

Nepouzivejte vodu v takovém mnoZstvi nebo pii takovée
teploté, kdy dosazena konzistence je vy88i nez tekuta, a
tak zplisobi, ze namichand malta ma tendenci
k segregaci nebo krvaceni.

6. Osetfovani

Celou technologii pokladky opravné malty MasterEmaco
T 450 doporuéujeme zakon&it specidlnim oSetfovacim
nastiikem napf. MasterTop CC, popf. je nezbytné
udrzovat plochu vihkou.

BALENI, SKLADOVANI

A SKLADOVATELNOST

MasterEmaco T 450 je baleno do 25 kg pytll s vlioZkou
odolnou proti vihkosti. Skladovatelnost v suchu, v chladu
a v originalnim obalu je 12 mésictl. Zabranit zmrznuti.

BEZPECNOSTNI POKYNY

Jako v8echny vyrobky obsahujici portlandsky cement
také MasterEmaco T 450 muaZe plsobit drazdive.
Zabraiite proto kontaktu s o¢ima a del8imu kontaktu s
nechranénou pokozkou. V pfipadé zasazeni o¢i je nutné
okamzité o&i vyplachovat velkym mnoZstvim vody
nejméné po dobu 15 minut. Kontaktujte lékare. V piipadé
potfisnéni kiize, omyjte tuto diikladné. Zabrarite kontaktu
hmoty s d&tmi. Pro dalsi informace k produktu prostudujte
prosim bezpec¢nostni list.

MASTER®
s
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We create chemistry

MasterEmaco T 450

Cementova &erpatelna / lita malta pro opravy a reprofilace betonovych ploch
namahanych dopravou v tl. 10 az 40 mm. :

Materialové-technologicka data
V Norma Jednotka Pozadavek Deklarovana hodnota

lastnost EN 1504-3
Fyzikalni stav prasek
Obsah chloridll EN 1015-17 % <0,05 <0,02
Velikost zrna - mm - max. 3,15 mm
Tloustka vrstvy mlar:( ) . ) 1 8
Objemova hmotnost - glem? - 221
Zamésova voda / 25 kg - litr - 3,25-3,75
Teplota aplikace (malta, podklad) - °C +5 az +35
Pevnost v tlaku 1 den - 15
7 dni EN 12190 MPa - 30
28 dni 245 245
Modul pruznosti (28 dni) EN 13412 GPa =20 =20
Pfidrznost k betonu (28 dni) EN 1542 N/mm? 22 227
Pevnost v tahu za ohybu 1 den 3
7 dni EN 196-1 MPa - 5
28 dni 8
Odolnost karbonataci EN 13295 mm dk < ref. beton (MC 0,45) < refer. beton
Kapilarni absorpce EN 13057 kg/m?h0® <0,5 0,111
Tepelna slugitelnost 13687 MPa =2 22,8

Pozn.: Vyse uvedené hodnoty jsou typické primérné pevnosti ziskané z namichani 25 kg pytle MasterEmaco T 450 s 3,5 litry
vody na ztekucenou konzistenci (pfi +20 °C). Pro aplikaci pumpou je nezbytné pracovat s max. 4 litry vody. Vyse uvedené pevnosti
byly stanoveny dle ASTM C-348 a C-349 na tramcich (4 x 4 x 16 cm): 90 % rozliv na rozlivovém stolku, ASTM C-230, 5 uderti za
3 vtefiny — rozliv mezi 400 mm — 500 mm, pramérny obsah vzduchu: 4 %. Data pochazeji ze zkousek v laboratofi. Lze otekavat
standardni rozptyl vysledk(. Vysledky zkouSek na stavbé a v laboratofi je tfeba uvazovat prednostné k navrhované konzistenci
aplikace ne striktné k davce vody. Jako kontrolni télesa nepouzivejte krychle. V piipadé potfeby zkousek pevnosti tekuté smési,
prosim kontaktujte svého zéstupce BASF.

BASF Stavebni hmoty Ceska republika s.r.o. Sanace a izolace pozemnich, dopravnich a vodohospodaiskych staveb

K Majovu 1244, 5637 01 Chrudim

tel.: +420 469 607 111 Technicko-poradensky servis: SV

fax: +420 469 607 112 /,f’ MR - O

e-mail: info.cz@basf.com 1. 602 641 925 e 3 S 4\ Sy

www.master-builders-solutions.basf.cz 2.602 641 925 Q \\‘,. ,.u‘"’#:/ 7R AN
3.724 029 869 A N \,\

zakaznicky servis (pfijem objednéavek) 4.724 358 390 i C S e o =

tel.; +420 469 607 160 5. 602 583 789 R N ,\f

fax: +420 469 607 161, +420 469 607 118 6.725 753 706 4 sapees Ol gt

e-mail: objednavky.cz@basf.com NE 3o/ —/" -

Pracovni podminky a rozsah pouZiti produktdi jsou rozdilné. \/ technickém listu jsou uvedeny vSeobecné pokyny ke zpracovani materialu. Zpracovatel je povinen prezkouset
vhodnost a moznost pouziti produktu pro zamysleny ugel. V pfipadé poZadavk( nad ramec vieobecnych pokyn je tfeba si vyzadat poradenstvi odbornych a technickych
poradcti prodavajiciho, které je poskytovano na zakladé zadosti kupujiciho v ramci servisu zakaznikim a fidi se platnymi vSeobecnymi podminkami prodavajiciho. Prodavajici
neodpovida za $kodu, odchyli-li se kupujici pfi aplikaci a zabudovani vyrobkir do stavby od technickych podminek, skladovacich podminek, pokynl vyrobce a dob jejich
pouzitelnosti. Aktuaini informace o produktech firmy, stejné jako véeobecné obchodni podminky, jsou dostupné na adrese www.master-builders-solutions.basf.cz.

Datum vydani: srpen 2019

MASTER®
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MasterEmaco S 488

MASTER®

Hruba tixotropni opravna malta tfidy R4 pro sanace betonovych konstrukci

pro tloustky vrstvy 6-40 mm.

POPIS

MasterEmaco S 488 je jednoslozkova vysokopevnostni
opravna malta tfidy R4 dle EN 1504-3 s kompenzovanym
smrsténim.

MasterEmaco S 488 je pfipraveny k okamzitému pouziti,
obsahuje cementové pojivo, kvalitni tfidéné pisky a
vybrana polymerni vlakna. Po namichéni s vodou vytvori
MasterEmaco S 488 tixotropni maltu pro ruéni nebo
strojni aplikaci.

ROZSAH POUZITI

e Jako nahrada konstrukéniho betonu pro opravy se
statickou funkci dle EN 1504-3 v tfidé R4.

o Pro opravy povrchll svislych ploch a podhled
selezobetonovych konstrukei mostt a jinych podobnych
objektll inzenyrskych staveb.

o Pro nepojizdéné, dynamicky namahané plochy (napf.
mostni podhledy), dynamicky nenamahané (napi.
opérné stény, podpéry a ostatni betonové konstrukce).

e Pro vodohospodaiské stavby (nadrze CovV, apravny
vod, vodojemy apod.).

o Tunely, potrubi, $achty, kanalizace a dal$i podzemni
stavby.

VLASTNOSTI VYROBKU

e Technologie zalozena na bazi nanotechnologie.

e Univerzalni pouziti: v interiéru i exteriéru, na svislé
plochy a podhledy, do vihkého i suchého prostredi.

e Po rozmichani s vodou ihned pouzitelny.

o Tixotropni konzistence — aplikace vrstvy do 40 mm bez
nutnosti dodateéného vyztuzeni a bez adhezniho
mUstku.

o Minimalni smréténi, netvori trhlinky.

e Mrazuvzdorny a odolny rozmrazovacim latkam (CHRL).

e Siranuvzdorny — vhodny pro kontakt s odpadni vodou.

e Vyborna zpracovatelnost (pro ru¢ni i strojni zpracovani
— mokré stiikani).

o Obsahuje polymerni vlakna.

o Spliiuje pozadavky EN 1504-3 (tfida R2) a TKP 31.
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CZ 0082/02
MasterEmaco S 488 (CZ0082/02)
EN 1504-3: 2005

Malta na bazi cementu (CC)
pro opravy betonovych konstrukci
se statickou funkci
EN 1504-3 metody 3.1/3.2/3.3/4.4/7.1/7.2

Pevnost v tlaku tfida R4
Obsah chloridovych iontl <0,05 %
Soudrznost > 2,0 MPa
Odolnost proti karbonataci vyhovuje
Modu pruznosti 220 GPa
Teplotni slugitelnost > 2.0 MPa

gast 1: zmrazovani a tani

Kapilarni absorpce <0,5 kg.m2.h05

Reakce na oherl tiida A1
Nebezpetné latky ‘(’Esh?‘;'ggz_g;‘
Abrand of

MBCC GROUP




MasterEmaco S 488

MASTER®

Hruba tixotropni opravna malta tiidy R4 pro sanace betonovych konstrukci

pro tloustky vrstvy 6—40 mm.

APLIKACNi POSTUP

(a) Priprava podkladu

Pevnost a trvanlivost betonu jsou zasadni vlastnosti pfi
hodnoceni pfipravy podkladu. To plati jak pro opravy, tak
pro sekundarni ochranu betonu v souladu s nejnovéjsi
technologii betonu. Z téchto dlivod(i je doporuceno na
konstrukci provést diagnosticky priizkum, aby bylo mozno
se adaptovat na pripadné zmény vlastnosti a zvolit
konkrétni zpGsoby piipravy podkladu a sanace. V pfipadé
potfeby dalSich informaci prosim kontaktujte pislusného
odborného poradce Master Builders Solutions CZ s.r.o.
Beton musi byt pin& vyzraly, ¢isty, soudrzny a schopny
zajistit dobrou soudrznost. V8echny volné Castice betonu
a malty, prach, mastnoty apod. musi byt odstranény.
Pogkozeny a kontaminovany beton je tfeba odstranit pro
zajisténi  kvalitniho  podkladu. ~ Doporuceny  jsou
neagresivni istici metody bez vibraci a Gderd, jako napf.
tryskani piskem a tryskani vysokotlakym vodnim
paprskem. Po pfipravé povrchu musi byt na povrchu
betonu zfetelng viditelné kamenivo betonu. Pfipraveny
podklad se navlh¢i min. 2 hodiny, idealné 24 hodin pied
aplikaci. Pfed samotnou aplikaci musi byt povrch matné
vihky bez volné stojici vody.

Podkladni beton musi mit po piedtpravé pfidrznost min.
1,5 N/mm>.

Zafiznéte obvodové hrany opravované plochy svisle do
hloubky min. 6 mm.

ObnaZenou ocelovou vyztuz je nutné o€istit min. na
stupefi Sa 2 dle ISO 8501-1/ISO 12944-4 po celém jejim
obvodu. Vhodnymi metodami jsou tryskani VVP nebo
piskem. Cistou vyztuz je nutné opatfit dvojnasobnym
natérem s aktivnim inhibitorem koroze MasterEmaco P
5000 AP (viz technicky list).

(b) Michani

Nalijte minimélni poZzadované mnoZstvi pitné zameésové
vody do &isté nadoby. Z&mésova voda gini 3,5 az 4,0 litr(i
na 25 kg pytel v zavislosti na pozadované konzistenci.
Vsypte cely obsah pytle MasterEmaco S 488 a
zamichejte vhodnym nizkootaékovym michadlem (max.
400 ot./min.) po dobu 3 minut, az je dosaZzeno plastickeé
konzistence bez hrudek.

Nechejte maltu vyzrat 2-3 minuty a znovu ji kratce
ptemichejte, pfipadné pfidejte zbytek zamésoveé vody k
dosazeni pozadované konzistence.

Pozn: Nepiidavat vice vody, neZ je max. uvedena
zamésova voda.

Mnozstvi do 25 kg lze michat metlou nasazenou na
pomalub&znou vrtatku (cca 400 ot./min.). Vétsi mnozstvi
je nutno michat v michacce s nucenym ob&hem.

(c) Aplikace

Teplota béhem aplikace a dalSich 48 hodin musi byt v
rozsahu +5 az +30 °C.

Pfipraveny podklad se navlh¢i min. 2 hodiny, idealné 24
hodin pred aplikaci. Pfed samotnou aplikaci musi byt
povrch matn& vihky bez volné stojici vody.

Pti ruéni aplikaci je doporugeno nejprve hladitkem nebo
Izici nanést tenkou kontaktni vrstvu a tu Fadné
zagkrabnout do podkladu. Pipadné Ize aplikovat adhezni
mistek ve formé& Fidké smési MasterEmaco S 488
piidanim o 10 % vice vody a nasledn& do stale Cerstve
vrstvy aplikovat tixotropni maltu MasterEmaco S 488.
Malta MasterEmaco S 488 se aplikuje za pouZiti omitkové
lat&, 1Zici nebo dievénym hladitkem v tloustce vrstvy od 6
do 40 mm.

Pt nastfiku je doporuteno nejprve nastiikat tenkou
kontaktni vrstvu a teprve potom aplikovat maltu do
pozadované tloustky vrstvy metodou mokry do mokrého.
Hlazeni Izici nebo finalizace povrchu hladitkem &i houbou
se mizZe provadét, jakmile zatne malta tuhnout.

Strojni zafizeni pro nastfik:

Napt. PFT Swing L, Putzmeister S5, Wagner PC15,
Inotec Inobeam F21, M-Tec Duomix 2000/P20.

(d) OSetrovani

Pii tuhnuti predev8im v podminkach vysokych teplot,
nizké vihkosti nebo silného vétru je nutné povrch aplikace
tadné odetfovat alespofi po dobu 5 dnd. Chranit pred
vyparem zakrytim PE folii nebo vlhkou tkaninou,
vihgenim. Lze také aplikovat vhodny o$etfovaci pfipravek
MasterKure.

ZPRACOVATELNOST
Cca 45 minut pfi teploté podkladu a okoli 20 °C.

SPOTREBA

Cca 1,8 kg pragku na 1 m? a 1 mm vrstvy.

CISTENI

Naradi a michadlo ogistéte okamzité po ukoné&eni praci
vodou. Zatvrdly materiél Ize odstranit pouze mechanicky.

Abrand of
MBCC GROUP



MasterEmaco S 488

MASTER®

Hruba tixotropni opravna malta tfidy R4 pro sanace betonovych konstrukci

pro tloustky vrstvy 6-40 mm.

VYTVRZENI
PIného vytvrzeni malty ke dosazeno 28 dni po aplikaci pfi
stalé teploté 23 °C.

BALENI

MasterEmaco S 488 se dodava v 25 kg papirovych
pytlich.

SKLADOVANI

Skladujte za b&znych teplot, chrafite pfed slunecnim
svitem, v chladném a suchém skladu, na paletach
izolovanych od vlhkosti a chranénych pred destém.
Chranit pred dlouhodobym skladovanim pfi teplotach nad
+30 °C.

SKLADOVATELNOST

6 mésicll pfi skladovani za vy$e uvedenych podminek
v originalnim neotevieném baleni.

UPOZORNENI

e Zpracovavat pouze cela baleni.

o Neaplikovat pii teplotach pod +5 °C a nad +30 °C, na
primém slunci a pfi silném vétru.

o Nepfidavat cement, pisek ani jiné latky, které by mohly
ovlivnit vlastnosti MasterEmaco S 488.

o Malta, ktera jiz pogala tvrdnout, se jiz nesmi fedit dalSi
vodou nebo ¢erstvou maltou.

TECHNICKA PODPORA

Piislusny odborné-technicky poradce firmy Master
Builders Solutions CZ s.r.o. je Vam k dispozici s dal8imi
informacemi a technickou podporou.

BEZPECNOSTNi OPATRENI

Plati vZeobecné podminky pro produkty obsahujici
cement. Cement reaguje s vihkosti nebo zamésovou
vodou alkalicky, proto je mozné podrazdéni ktze,
popfipadé poleptani sliznice (napf. o€i). Vyvarovat se
kontaktu s ogima a del§imu kontaktu s kizi. Pfi o¢nim
kontaktu vyplachnout dikladné vodou a vyhledat Iékare.
Potiisnény, §pinavy odév ihned svléknout. Pfi kontaktu s
ktzi ihned omyt vodou a mydlem. Nosit pracovni
rukavice. Bezpe&nostni podminky pro manipulaci s
materialem a pfi dopravé jsou uvedeny v bezpe¢nostnim
listu.

Vgechny informace o likvidaci prazdnych obaltl, produkt
a jejich zbytk(i jsou uvedeny v bezpecnostnim listu.
Zplisob a odstranéni zbylych hmot a oball se fidi
lokalnimi predpisy. Odpovédnost za likvidaci prislusi
poslednimu majiteli produktu.

Abrand of
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Hruba tixotropni opravna malta tfidy R4 pro sanace betonovych konstrukci
pro tloustky vrstvy 6—40 mm.

Produktova Data

Vlastnost Hodnota Jednotka
Chemicka baze cement
Barva Seda
Zrnitost - max. 2 mm
Tloustka vrstvy minimum 6
maximum - 40 mm
maximum pfi nastiiku 20
Objemova hmotnost Eerstvé malty - cca 2,0 glem?
Spotfeba suché malty (na 1 mm vrstvu) - cca1,8 kg/m?
Zamésova voda pro 25 kg pytel - cca3,5az4,0 |
Doba zpracovatelnosti pii +5 °C cca 90
pfi +20 °C - cca 45 minut
pii +30 °C cca 20
Aplikaéni teplota (podklad i okoli) - +5 az +30 °C
Pevnost v tlaku pfi +21 °C 1 den =20
7 dni EN 12190 235 N/mm?
28 dni 250
Pevnost v tahu za ohybu 28 dni EN 12190 =7 N/mm?
Modul pruznosti 28 dni EN 13412 cca 28.000 N/mm?
Pridrznost k betonu 28 dni EN 1542 22,0 N/mm?
Piidrznost po zmrazovani / tani (50 cykl) 28 dni EN 13687-1 22,0 N/mm?
Odolnost vigi karbonataci 28 dni EN 13295 dk < referencni beton
Kapilarni absorpce 28 dni EN 13057 <05 kg-m2h?05
Obsah chloridl EN 1015-17 <0,05 %
Odolnost vii&i zmrazovacim cykliim a CHRL B Tl H0eg m:atoda & <600 g/m?
(150 cykld)
Trida betonu EN 206 C35/45 X0,XC1-4,XD1-3,
CSN P 73 2404 tab.F.1.1 XF1-4, XA1,XM1-2
Reakce na ohefi EN 13501-1 trida A1 | -

Doba vytvrzovani byla méfena pfi teploté +21 °C £2°C a 60% + 10 % relativni vihkosti vzduchu. Vy3&i teplota zkrati tyto ¢asy nizsi je
prodlouzi. Uvedené technické Uidaje ukazuiji statisticke vysledky a neodpovidaji zaruenému minimu. Odchylky jsou popsany v pfislusnych
provadécich normach.

Master Builders Solutions CZ s.r.o.
K Méajovu 1244, 537 01 Chrudim

tel.: +420 469 607 111

fax: +420 469 607 112

Sanace a izolace pozemnich, dopravnich a vodohospodaiskych staveb

Technicko-poradensky servis: L

P v
YN

e-mail: info.cz@mbcc-group.com 1. 602 641 925 7 S |
www.master-builders-solutions.cz 2.602 641925 NG NP ot & T S N

3.724 029 869 T g N SN L8 \*\
Zakaznicky servis (pfijem objednavek) 4. 724 358 390 \ 1 ) i o
tel.: +420 469 607 160 5. 602 583 789 ) ALY
fax: +420 469 607 161, +420 469 607 118 6.725 753 706 ‘\f‘, o
e-mail: objednavky.cz@mbcc-group.com b3 —

Pracovni podminky a rozsah pouziti produktd jsou rozdilné. V technickém listu jsou uvedeny vieobecné pokyny ke zpracovani materilu. Zpracovatel je povinen prezkouSet
vhodnost a moznost pouziti produktu pro zamysleny Gcel. V pfipadé pozadavk(l nad rémec vieobecnych pokynl je treba si vyzéadat poradenstvi odbornych a technickych
poradcti prodavajiciho, které je poskytovano na zéKladé zadosti kupujiciho v ramci servisu zakaznikim a fidi se platnymi veobecnymi podminkami prodavajiciho. Prodavajici
neodpovida za $kodu, odchyli-li se kupujici pfi aplikaci a zabudovani vyrobkli do stavby od technickych podminek, skladovacich podminek, pokynl vyrobce a dob jejich
pouzitelnosti. Aktudlni informace o produktech firmy, stejné jako véeobecné obchodni podminky, jsou dostupné na adrese www.master-builders-solutions.cz.

Datum vydani: unor 2021

Abrand of
MBCC GROUP
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MasterEmaco P 5000 AP

Jednoslozkovy polymer-cementovy natér s aktivnim inhibitorem koroze pro ochranu

betonaiské oceli a jako spojovaci mustek

POPIS

MasterEmaco P 5000 AP je jednosloZzkovy polymer-
cementovy natér, ktery se pouziva v systému pro opravy
betonu jako antikorozni natér na vyztuz.

MasterEmaco P 5000 AP pasivuje diky vysoké alkalité
povrch vyztuZe a diky aktivnimu inhibitoru koroze chrani
vyztuz i proti chloridové korozi. Lze jej také pouZzit jako
adhezni mlstek pro nasledné aplikované opravné malty
MasterEmaco.

Po smichani s vodou tvofi kaovitou smés, kterou je
moZné nanaset pomoci §tétce na obnazenou a oCigténou
vyztuz, nebo pfimo na pfipraveny a navihéeny betonovy
podklad jako adhezni mlstek.

OBLAST POUZITI

MasterEmaco P 5000 AP se pouzivd pro ochranu

vyztuzné oceli:

e Je-li vyztuz obnaZzena nebo je-li kryci vrstva malty

mensi nez 10 mm.

Je-li beton kontaminovan chloridy.

V agresivnim prostfedi, kde je pfedepsana zvlastni

ochrana.

e Pfi opravach maltou MasterEmaco N 5200.

o Kde ¢asovy harmonogram na stavbé neumoziuje, aby
byly spravkové malty naneseny okamZité po ocisténi
oceli.

Nat&r MasterEmaco P 5000 AP mUze byt pouZzit také jako

adhezni mGstek pii ruénim nanaseni spravkovych malt v

narocnych podminkach.

VLASTNOSTI A VYHODY

o Spliiuje vSechny poZadavky normy CSN EN 1504-7,
predpisti TP SSBK Il a TKP 31 pro natéry ocelové
vyztuZe v systémech oprav betonovych konstrukei.

e Vynikajici antikorozni ochrana diky  schopnosti
obnoveni alkalického prostiedi na povrchu vyztuze.

e Obsahuje aktivni inhibitory koroze pro dodatenou
ochranu oceli proti chloridové korozi.

o Viynikajici kompatibilita s ocelovou vyztuzi, betonem a
opravnymi maltami.

e Nema vliv na smykovou pevnost vyztuzné oceli
(vytrzeni z betonu).

o Rychlé tuhnuti Setfi ¢as i naklady.

e Snadné michani s vodou.

o Svétle 8edy odstin umoZiiuje snadnou kontrolu
osetfeni oceli pfimo na stavbé.

o Dodava se v uzaviratelnych vzduchotésnych
plastovych védrech.

0921

Master Builders Solutions
Deutschland GmbH,
Donnerschweer Str. 372,
D-26123 Oldenburg
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DE0225/04

MasterEmaco P 5000 AP
(DE0225/04)
EN 1504-7:2006

Viyrobek pro ochranu vyztuze proti korozi pro pouZiti
jina neZ ta s nizkymi pozadavky na funkéni viastnosti
EN 1504-7 Principy 11.1/11.2

Ochrana proti korozi vyhovuje
v souladu s 5.3

Nebezpecné latky (EN 1504-2)

POSTUP PRI ZPRACOVANI

(a) Priprava podkladu

Veskeré korozni produkty musi byt odstranény z vyztuze.
Ptiprava musi byt v souladu s pozadavky s normou ISO
8501-1/ 1ISO 12944-4, tiida Cistoty povrchu oceli SA 2 po
celém obvodu vyztuze. Vhodnou metodou pfedipravy
oceli je piskovani, tryskani VVP, v ojedinglych piipadech
ruéni &isténi pomoci rotacniho kartace.

Je-li MasterEmaco P 5000 AP pouzit jako spojovaci
miistek na beton, povrch konstrukce musi byt zcela Cisty
a soudrzny. Je nutné odstranit poru$eny nebo znecistény
beton nebo maltu pomoci napi. piskovani nebo tryskani
VVP. Povrch betonu navlhéit, ale prebyte¢nou vodu pied
aplikaci odstranit.

(b) Michani

Do michaci nadoby nalijte minimalni poZadované
mnozstvi  &isté, nekontaminované vody. MnoZstvi
zamésové vody na 1 kg pragku je 0,19 az 0,20 litrd vody
podle pozadované konzistence. Postupné pfisypejte
MasterEmaco P 5000 AP a michejte spiralovou metlou
nasazenou na pomalub&zné elektrické michadlo (max.
400 ot./min) nebo ruéng, dokud neni dosazeno plastické
konzistence bez hrudek. Po zamichani nechejte smés

Abrand of
MBCC GROUP
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MasterEmaco P 5000 AP

Jednoslozkovy polymer-cementovy natér s aktivnim inhibitorem koroze pro ochranu

betonaiské oceli a jako spojovaci mustek

odstat cca 5 minut a nasledné kratce promichejte.
Pfipadné pfidejte vodu do max. povoleného mnoZzstvi.
Nikdy nepfidavejte vodu do malty, ktera zacala tuhnout.

(c) Aplikace

Teplota podkladu musi byt v rozmezi +5 °C az +35 °C.
Minimalni teplota musi byt udrZzovana po celou dobu
aplikace a dale nejméné 24 hodin po aplikaci, aby doslo
k optimalnimu vytvrdnuti produktu.

MasterEmaco P 5000 AP neaplikovat na zmrzly nebo
ledem pokryty povrch.

Ochranny natér vyztuze

Malitskym §tétcem nanést namichany material v
rovnomeérné vrstvé v tloustce min. 1 mm po celém obvodu
pfipravené vyztuze. Jakmile dostatecn& vytvrdne prvni
natér (po cca 30-90 minutach), nanést druhy natér opét
v tloustce 1 mm. Celkova tloustka vrstvy ve dvou
natérech musi byt min. 2 mm.

Druhy natér musi byt pred aplikaci opravné malty
dostatetn& vytvrdly. Ta je mozna po 2 hod. (+20 °C) pfi
ruéni aplikaci opravné malty. Pro aplikaci opravné malty
strojnim nastikem musi ochranny natér vytvrdnout min.
8 hodin (+20 °C).

Adhezni mustek

Piipraveny betonovy podklad musi byt dikladné
predvihéen, idedln& 24 hodin, minimalné 2 hodiny pred
aplikaci adhezniho mustku. Na povrchu nesmi byt
viditelny vodni film.

Namichany material dobfe zapracovat na pfipraveny a
ptedvihdeny povrch pomoci Stétky nebo Stétce v
mnozstvi 2 az 3 kg/m2 Opravnou maltu nanaset do
gerstvého adhezniho mistku. Adhezni miistek se nesmi
nikdy nechat vyschnout!

SPOTREBA

Na vyztuz @ 10 mm cca 90 g/m, @ 20 mm cca 190 g/m,
@ 30 mm cca 280 g/m.

Jako adhezni miistek 2-3 kg pragku na m2,

CISTENiI NARADI
Cerstvy natér, je mozné jej odstranit vodou. Jakmile
vyschne/vytvrdne, Ize jej odstranit pouze mechanicky.

OSETROVANI

Chranit pred de$tém az do uplného vytvrzeni.

ZPRACOVATELNOST
Cca 90-120 minut pfi +20 °C (okoli a podklad).

BALENI

MasterEmaco P 5000 AP se dodava v plastovych védrech
s t&snicim uzavérem o hmotnosti 4 a 15 kg.

SKLADOVANI

Skladujte pfi teplotach v rozmezi +5 °C az +30 °C, chraiite
pred slune&nim svitem, v suchém skladu, na paletach
izolovanych od vihkosti a chranénych pred destém.

SKLADOVATELNOST

V neotevieném plivodnim baleni a za vy$e uvedenych
podminek je doba skladovani 12 mésicd.

DULEZITA UPOZORNENI

o Nepouzivat pfi teplotach pod +5 °C a nad +35 °C.

o Nepfidavat cement, pisek nebo dal$i prisady, které
mohou ovlivnit vlastnosti materialu.

o Malta, ktera jiz pocala tvrdnout, se jiz nesmi fedit dal8i
vodou nebo ¢erstvou maltou.

TECHNICKA PODPORA

Piislusny odborné-technicky poradce firmy Master
Builders Solutions CZ s.r.0. je Vam k dispozici s dalSimi
informacemi a technickou podporou.

BEZPECNOSTNI POKYNY

Plati vieobecné podminky pro produkty obsahujici
cement. Cement reaguje s vihkosti nebo zamésovou
vodou alkalicky, proto je mozné podrazdéni kiZze,
popiipadé poleptani sliznice (napf. oci). Vyvarovat se
kontaktu s o&ima a delimu kontaktu s kiizi. Pfi o€nim
kontaktu vyplachnout dikladn& vodou a vyhledat Iékare.
Potfisnény, $pinavy odév ihned svléknout. Pfi kontaktu
s kizi ihned omyt vodou a mydlem. Nosit pracovni
rukavice.

Bezpe&nostni podminky pro manipulaci s materialem a
pii dopravé jsou uvedeny v bezpecnostnim listu.
V&echny informace o likvidaci prazdnych obalti, produkt
a jejich zbytk(l jsou uvedeny v bezpegnostnim listu.
Zplisob a odstran&ni zbylych hmot a oballl se fidi
lokalnimi predpisy. Odpovédnost za likvidaci pfislusi
poslednimu majiteli produktu.

Abrand of
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MasterEmaco P 5000 AP

Jednoslozkovy polymer-cementovy natér s aktivnim inhibitorem koroze pro ochranu
betonaiské oceli a jako spojovaci mustek

D0 0 a Gdld
Vlastnost Norma Hodnota Jednotka
Chemickéa baze ' - polymer-cement -
Vzhled - svétle Sedy prasek -
Sypna hustota EN 459-2 cca 1,44 glcm?®
Hustota Cerstvé smési : EN 1015-6 cca 1,9 glcm?®
Tloustka vrstvy (ve dvou natérech) - 2 mm
Zameésova voda - 0,19 az 0,2 I/kg
Doba zpracovani (+20 °C) - cca 90 az 120 minuty
Aplikaéni teplota - +5 az +35 °C
Pridrznost k betonu (po 28 dnech) EN 1542 23,0 N/mm?
Pridrznost k oceli po 1 dni 21,0
po 7 dnech EN 12188 22,0 N/mm?
po 28 dnech 23,5
Smykova soudrznost (mezi natfenou
oceli a betonem) BN 15104 =Bl %
Ochrana proti korozi EN 15183 vyhovuje -
Pevnost v tlaku po 1 dni 212
po 7 dnech EN 12190 > 35 N/mm?
po 28 dnech > 45
Pevnost v tahu ohybem  po 1 dni =3
po 7 dnech EN 12190 >8 N/mm?
po 28 dnech >12

Doba vytvrzovani byla méfena pfi teploté +21 °C 2 °C a 60% + 10 % relativni vinkosti vzduchu. Vy3&i teplota zkrati tyto asy nizsi je
prodiouzi. Uvedené technické tdaje ukazuji statistické vysledky a neodpovidaji zaru¢enému minimu. Odchylky jsou popsany v
prislugnych provadécich norméach

Master Builders Solutions CZ s.r.o. Sanace a izolace pozemnich, dopravnich a vodohospodérskych staveb

K Méajovu 1244, 537 01 Chrudim

tel.: +420 469 607 111 Technicko-poradensky servis: S

fax: +420 469 607 112 A 3 vy

e-mail: info.cz@mbcc-group.com 1.602 641 925 & e P Rt f‘;‘ 3

www.master-builders-solutions.cz 2.602 641 925 L okl ‘1'! on
3.724 029 869 Y 9 v o e

Zakaznicky servis (pfijem objednavek) 4.724 358 390 Y 1 g 1Y Py ai

tel.: +420 469 607 160 5.602 583 789 b el e o

fax: +420 469 607 161, +420 469 607 118 6.725 753 706 N, 4

e-mail: objednavky.cz@mbcc-group.com

Pracovni podminky a rozsah pouziti produkt( jsou rozdilné. V technickém listu jsou uvedeny véeobecné pokyny ke zpracovani materidlu. Zpracovatel je povinen prezkouset
vhodnost a moznost pouziti produktu pro zamysleny Ucel. V pfipadé pozadavk(l nad rémec veobecnych pokynt je treba si vyzadat poradenstvi odbornych a technickych
poradct prodavajiciho, které je poskytovano na zéKladé zadosti kupujiciho v ramci servisu zakaznikim a fidi se platnymi vSeobecnymi podminkami prodavajiciho. Prodavajici
neodpovida za kodu, odchyli-li se kupujici pfi aplikaci a zabudovani vyrobkil do stavby od technickych podminek, skladovacich podminek, pokynl vyrobce a dob jejich
pouzitelnosti. Aktualni informace o produktech firmy, stejné jako véeobecné obchodni podminky, jsou dostupné na adrese www.master-builders-solutions.cz.

Datum vydani: Gnor 2021

Abrand of
MBCC GROUP



MasterSeal 531

MASTER®
»BUILDERS

SOLUTIONS

Cementova hydroizolaéni stérka pro zasobniky pitné vody, nadrze, betonové opérné

zdi a zaklady.

POPIS

MasterSeal 531 je jednoslozkova cementova stérka pro
hydroizolaci betonovych konstrukci. Je zejména vhodna
pro izolaci zasobnikli pitné vody. Je vyrobena z
vybranych cementd, piskil a speciélnich tésnicich piisad.

OBLASTI POUZITi

e Pro vnitfni i venkovni pouZiti.

o Na st&ny, stropy a podlahy.

e Pro hydroizolaci zasobnikii pitné vody — vodojemt
(akumulaénich komor, armaturnich chodeb).

e Pro hydroizolaci nadrzi na destovou / uzitkovou vodu.

e K izolaci betonového soklového zdiva a jako
horizontalni izolace.

e Jako mezilehla izolace pod bitumenové izolace.

e Pro utésnéni vngjgich st&n sklepl, vihkych prostord,
bazénd, opérnych zdi apod.

VLASTNOSTI A VYHODY

Vodonepropustny proti tlakové vod& na pozitivni
i negativni strané.

Mrazuvzdorny, univerzalné pouzitelny uvnitf i venku.
Hotova smés, ktera se smicha pouze s vodou.
Krémova konzistence, ktera se snadno aplikuje.
Vhodny k natirani, stérkovani a strojnimu stikani.

e Vyborna pridrznost, nevyzaduje spojovaci mistek.

o Svétle Sedy odstin.

e Vhodny pro trvaly styk s pitnou vodou dle vyhlasky MZ
&. 409/2005 Sb.

1020

Master Builders Solutions CZ s.r.o.
K Majovu 1244
537 01 Chrudim
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CZ0080/02
MasterSeal 531 (CZ0080/02)
EN 1504-2

Systém ochrany povrchu / natér
EN 1504-2. Principy 2.2/8.2

Odtrhova zkouska 22,0 MPa
Propustnost pro vodni paru trida |
<0,1 kg.m2.h05

v souladu s 5.3
(EN 1504-2)

Rychlost pronikani vody

Nebezpetné slozky

APLIKACNI POSTUP

(a) Pfiprava podkladu

Jako podklad je vhodny beton pevnostni tfidy min.
C16/20, die CSN EN 206.

Podklad musi byt pevny, rovny a na povrchu jemné
porovity. Nesmi mit §térkova hnizda, trhliny, prelivy od
bednéni, nesmi byt  zapraSeny, znecistény
vodoodpudivymi  latkami,  odbedfiovacim  olejem,
natérovymi hmotami a jinymi necistotami.

Hladké plochy se zdrsni, napf. tryskanim VVP nebo
piskovanim. Lunkry a hnizda se uzaviou opravnymi
maltami MasterEmaco.

Hrany se zaobli a vnitini rohy se opatfi fabiony o
polomé&ru min. 4 cm pomoci opravné malty PCI Polyfix
plus L.

Abrand of
MBCC GROUP



MasterSeal 531

MASTER®

Cementova hydroizolaéni stérka pro zasobniky pitné vody, nadrze, betonové opérné

zdi a zaklady.

b) Michani

Michani nejlépe provadét vhodnou metlou nasazenou na
pomalub&zné michadlo (max. 400 ot/min.) nebo
v michaéce s nucenym ob&hem.

Pro aplikaci natérové hmoty pomoci 8tétky se smicha 5
az 5,25 litru vody s 25 kg prasku, resp. 200 az 210 ml
vody na 1 kg prasku.

Pro ruéni nebo strojni aplikaci stérkové hmoty se smicha
4,5 az 4,75 litru vody s 25 kg prasku, resp. 180 az 190 ml
vody na 1 kg prasku.

Micha se aZ do vzniku homogenni malty bez hrudek.

(c) Aplikace

Podklad musi byt fadn& navihéen, ideainé 24 hodin,
minimalné véak 2 hodiny pred aplikaci. Pfi aplikaci stérky
musi byt podklad jesté matné vihky, na povrchu se vSak
nesmi tvofit louZze nebo vodni film.

Pii zpracovani MasterSeal 531 je vhodné nanést dvé
vrstvy, které zaruti dokonalé, celoplo$né rozetieni
MasterSeal 531 po povrchu. Vrstva musi v kazdém misté
podle druhu zatiZzeni vodou vykazovat poZadovanou
minimalni tloudtku vrstvy (viz tabulka Produktova data).
Maximalni tloustka kazdé nanasené vrstvy je 2 mm.
Prvni vrstva se nanasi malifskou $tétkou a po celé plose
se rovhomérné zatie do podkladu.

Stérka se nanagi minimalné ve dvou vrstvach, aby doslo
k uplnému pokryti celé plochy. V mistech, kde je
pozadovana vrstva vétsi nez 4 mm, je nutné nanést
minimalné tfi vrstvy

Druh& event. teti vrstva se nanasi do celkové tloustky
max. 5 mm bud' §tétkou nebo hladitkem jako stérka na
povrch dosud matné vihky, ktery jesté neni proschly.
Povrch posledni vrstvy je mozné zahladit vihkym
hladitkem, aby se docililo hladkého povrchu.

Strojni nastfik

Material MasterSeal 531 je mozné nanaSet nastiikem
pomoci $nekového Eerpadla na maltu. Tento zplsob
aplikace je doporugen zejména v zasobnicich pitné vody
(vodojemech), protoze  vznika slinuty leskly
,pomerantovy*  povrch,  ktery  bréni  ulpivani
mikroorganism0 a usnadiiuje &isténi povrchu. Pro aplikaci
plati vy$e uvedené zasady, tedy aplikace ve dvou
vrstvach na predvihéeny podklad, oSetfovani apod.
Zavéretné vyhlazeni se vynecha.

Vhodna stiikaci zafizeni:

Putzmeister S5 / Sprayboy P12, PFT Swing M / L,
Wagner Plastcoat PC 25 / 430 / 1030, Ulzener S30FR3,
M-Tec Duomix 2000 / P20 / Speedy MP

OSETROVANI

Cerstvou vrstvu udrzovat min. 24 hodin ve vihku a cca 2
dny chranit pfed extrémnim tepelnym zatizenim piimym
sluneénim zafenim, prlvanem, destém a teplotami pod
+5°C.

OCHRANA STERKY

Stavebni vykop zasypat teprve po dostatetnem
vytvrdnuti natéru (po cca 4 az 5 dnech pfi +20 °C). Stérku
chranit pred pogkozenim dodate¢nymi pracemi, napi.
omitkou bez obsahu sadry, ochrannym potérem,
pé&novymi deskami nebo deskami z minerélnich vlaken,
folii, geotextilii &i jinou kryci vrstvou.

Vykop je vhodné zasypat vhodnym kamenivem o velikosti
zrna < 32 mm. Kamenivo se sype po vrstvach a zhutni se.
Nezasypavat stavebnim rumem, oblazky nebo hrubym
gtérkem. Stérka mlze byt v takovém pfipadé poSkozena.
Na vodorovna mista se mohou na kone¢nou vrstvu po cca
dvou dnech pokladat dal$i vrstvy jako potéry na délici
vrstvu nebo obklady.

DOBA ZPRACOVATELNOSTI
Cca 60-90 minut pfi teploté podkladu a okoli +20 °C.

SPOTREBA

Cca 1,6 kg pragku na 1 m? a 1 mm vrstvy.

CISTENI NARADI
Nafadi a michadlo ogistéte okamzité po ukon&eni praci
vodou. Zatvrdly material Ize odstranit pouze mechanicky.

BALENI
MasterSeal 531 se dodava v 25 kg pytlich.

SKLADOVANI

Skladujte pfi teplotach v rozmezi +5 °C az +30 °C, chraite
pred sluneénim svitem, v suchém skladu, na paletach
izolovanych od vihkosti a chranénych pied destém.

SKLADOVATELNOST

V neotevieném plvodnim baleni a za vy8e uvedenych
podminek je doba skladovani 6 mésicil.



MasterSeal 531

MASTER®

Cementova hydroizolaéni stérka pro zasobniky pitné vody, nadrze, betonové opérné

zdi a zaklady.

UPOZORNENI

e Nezpracovavat pi teploté podkladu a okoli pod +5 °C
nebo nad +25 °C. Cerstvou vrstvu natéru udrZovat
vlhkou nejméng po dobu 24 hodin a chranit pred
extrémnim teplem, piimym slune&nim zafenim a silnym
vétrem a destém po dobu cca 2 dnil.

o Malta, ktera zagala tvrdnout, se nesmi fedit vodou nebo
gerstvou maltou nebo praskem.

o Jakékoliv piisady do materialu jsou nepfipustné.

e Pro premosténi trhlin je mozné pouzit pruzné cemento-
akrylatové hydroizolace, napt. MasterSeal 560 (také
pro vodojemy), MasterSeal 588, MasterSeal 6100 FX.

TECHNICKA PODPORA

Piislusny odborné-technicky poradce Master Builders
Solutions CZ s.ro. je Vam k dispozici s dal$imi
informacemi a technickou podporou.

BEZPECGNOSTNi OPATRENI

Plati vgeobecné podminky pro produkty obsahuijici
cement. Cement reaguje s vihkosti nebo zamésovou
vodou alkalicky, proto je mozné podrazdéni kiZe,
popfipadé poleptani sliznice (napf. o€i). Vyvarovat se
kontaktu s o&ima a del§imu kontaktu s kiizi. Pfi o€nim
kontaktu vyplachnout dikladn& vodou a vyhledat Iékare.
Potiisnény, §pinavy odév ihned svléknout. Pfi kontaktu s
ktzi ihned omyt vodou a mydlem. Nosit pracovni
rukavice. Bezpetnostni podminky pro manipulaci s
materialem a pfi dopravé jsou uvedeny v bezpecnostnim
listu.

Vechny informace o likvidaci prazdnych obald, produktti
a jejich zbytk(l jsou uvedeny v bezpecnostnim listu.
Zplisob a odstran&ni zbylych hmot a obaldl se fidi
lokalnimi predpisy. Odpovédnost za likvidaci pfislusi
poslednimu majiteli produktu.



MASTER®
MasterSeal 531 » BUILDERS

SOLUTIONS

Cementova hydroizolaéni stérka pro zasobniky pitné vody, nadrze, betonové opérné
zdi a zaklady.

Technologicka data

Vlastnost Podminky Hodnota
Aplikaéni teplota (podklad a material) - +5az +25°C
pro ruéni aplikaci natéru 4,50-4,75 lipytel

180-190 ml/kg
Mnozstvi zamésové vody

pro ruéni a strojni aplikaci stérky 5,00-5,25 I/pytel
200-210 mi/kg

zemni vihkost 2 mm
Minimalni tloustka vrstvy beztlakova povrchova voda 2,5 mm
zasobniky vody <15 m 3,5 mm
zemni vihkost 4 kg/m?2/ 3,2 kg/m?
Spotieba materialu: ¢erstva malta / praSkova malta beztlakova povrchova voda 5 kg/m? / 4,0 kg/m?
zasobniky vody <15 m 7 kg/m? / 5,6 kg/m?
Doba zpracovatelnosti (pfi +20 °C) - 60 az 90 minut
lehkou chlzi cca 1az2dny
vodou ccad az5dnl
Zatizitelnost (pfi +20 °C) zasypani stavebni jamy cca4 az5dnl
dal$i vrstvy (keram. obklad) cca 3 dny

potér na délici vrstvé cca 3 dny

Produktova data

Vlastnost Norma Hodnota Jednotka
Objemova hmotnost namichané smési: EN 1015-6 cca2,0 glcm3
Pevnost v tlaku (28 dni) EN 1015-11 245 MPa
Pevnost v tahu za ohybu (28 dni) EN 1015-11 27 MPa
Pridrznost k podkladu EN 1542 22 N/mm?
Rychlost pronikani vody v kapalné fazi EN 1062-3 <0,1 kg/m?2 h0s
Propustnost pro vodni pary Sp EN ISO 7783-1/2 (tf?dg I m
Teplotni odolnost - -30 az +80 °C

Poznamka: Doby vytvrzovéani byly méfeny pii teploté 21 °C + 2 °C a 60% + 10% relativni vihkosti vzduchu. Vy$si teploty a / nebo
vy$$i relativni vihkosti vzduchu zkracuji uvedené doby a naopak. Vyse uvedené hodnoty jsou pouze orientacni a nepfedstavuji
garantované minimalni hodnoty.

e-mail: objednavky.cz@mbcc-group.com “ ~/

Master Builders Solutions CZ s.r.o. Sanace a izolace pozemnich, dopravnich a vodohospodarskych staveb
K Majovu 1244, 537 01 Chrudim
tel.: +420 469 607 111 Technicko-poradensky servis: B3 95 5
fax: +420 469 607 112 oo vy
e-mail: info.cz@mbcc-group.com 1. 602 641 925 " 3 e 5’;'».,[5
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3.724 029 869 3 T b WL .
Zakaznicky servis (pfijem objednavek) 4.724 358 390 \\ 1 o 8 a "o eawi
tel.: +420 469 607 160 5. 602 583 789 ~C VN e Y
fax: +420 469 607 161, +420 469 607 118 6. 725753 706 \{\ ,L k /_,v,."
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Pracovni podminky a rozsah pouZiti produktd jsou rozdilné. V technickém listu jsou uvedeny véeobecné pokyny ke zpracovani materialu. Zpracovatel je povinen prezkouset
vhodnost a moznost pouziti produktu pro zamysleny Géel. V pripadé pozadavkd nad rémec vieobecnych pokynl je tfeba si vyzadat poradenstvi odbornych a technickych
poradeti prodavajiciho, které je poskytovano na zékladé s4dosti kupujicino v ramci servisu zakaznikiim a Fidi se platnymi vSeobecnymi podminkami prodavajiciho. Prodavajici
neodpovida za $kodu, odchyli-li se kupujici pfi aplikaci a zabudovani vyrobkl do stavby od technickych podminek, skladovacich podminek, pokynti vyrobce a dob jejich
pouzitelnosti. Aktualni informace o produktech firmy, stejné jako véeobecné obchodni podminky, jsou dostupné na adrese www.master-builders-solutions.cz.

Datum vydani: inor 2021 Abrand of

MBCC GROUP



MasterSeal 560

MASTER®
bty

DvousloZkova, pruzna, rychle tuhnouci, cementova membrana se sniZzenou
hmotnosti, pro ochranu a hydroizolaci betonovych konstrukci

POPIS
MasterSeal 560 je dvousloZzkova, rychletuhnouci,
vylehéena, vysoce pruzna, cementovd membrana,

uréené pro ochranu a hydroizolaci betonu.

MasterSeal 560 umoziiuje rychlé uvedeni objektll do
provozu, které mohou byt napu$tény vodou jiz po 24 hod.
a zajistuji vodonepropustnost a ochranu pfi teplotach az
do -20 °C.

MasterSeal 560 obsahuje speciélné vybrané cementy,
plniva se sniZenou hmotnosti, pisek a speciélni polymery.

OBLASTI POUZITI

« Pro aplikace v interiéru i exteriéru.

« Jako vodotésna stérka pro nadrze na pitnou, destovou,
uzitkovou a technologickou vodu.

« Jako ochrana a hydroizolace zaklad(l staveb.

+ Jako ochrana povrchu Zelezobetonu pred karbonataci
a prainikem chloridd.

+ Pro konstrukce trvale ponofené ve vodé.

» Pro hydroizolaci nadrzi na pitnou vodu (vodojem).

Pro jiné nez uvedené aplikace kontaktujte pfislusného
odborného poradce Master Builders Solutions.

VLASTNOSTI A VYHODY

+ Premostuje statické a dynamickeé trhliny pfi teplotach do
-20 °C: Vysoka trvanlivost a ochrana.

+ Nizka objemova hmotnost / vylehCena receptura:
Uspora materialu az 25 % ve srovnani se standardnimi
2K hydroizolagnimi stérkami, Uspora ¢asu pfi aplikaci.

+ Rychlé vytvrzeni: Umoziiuje rychlé uvedeni do provozu.
Nadrz Ize napustit jiz po 1 dni (pfi 23 °C).

« Vodonepropustny pfi 2 mm tloustce vrstvy: Odolava az
3 bartim tlaku vody (30 m vodniho sloupce).

« Excelentni pridrznost k podkladu.

+ Pruznost zachovana i pii trvalém ponofeni do vody.

« Umoziiuje konstrukci dychat. Propustny pro vodni pary.

+ Vlysoky odpor v{gi priniku oxidu uhlicitého: Chrani
selezobeton pred korozi vyztuze. Natér s tlouStkou
vrstvy 2 mm zajistuje stejnou ochranu viici karbonataci
jako 400 mm betonu.

C€

0749, 0370

Master Builders Solutions Belgium nv
Nijverheidsweg 89, B-3945 Ham
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BE 0096/02
MasterSeal 560 (BE0096/02)
EN 1504-2:2004

Pruzna ochranna a hydroizolani cementova stérka
EN 1504-2. Principy 1.3/2.2/6.1/8.2

Propustnost pro vodni paru tiida |
Soudrznost odtrhovou zkouskou = 1,5 MPa
Umélé starnuti vyhovuje
Propustnost oxidu uhli¢itého Sp>50m
Tepelna slucitelnost 21,2 MPa
vyhovuje
Schopnost pfemostovani trhlin: A4 (+23 °C)
A3 (-20 °C)
B3.1 (+23 °C)
B3.1 (-20 °C)
Odolnost vigi silnému chem. snizeni tvrdosti
napadeni tfida. 11: 9,10,11,12 <50 %
Rychl. pronikani vody v kap. fazi < 0,1 kg.m2.h05
Reakce na ohefi tr. Efl
Nebezpecné latky v souladu s 5.3
(EN 1504-2)

Snizuje az o 75 % difuzi chlorid(i do betonu.
Siranovzdorny.

Minimalni &pavkovy zapach: Lze aplikovat v
uzavienych prostorach.

UV odolny, dodava se v bilém a §edém odstinu: Lze jej
pouzit jako finalni vrstvu v interiéru i v exteriéru.
Spliuje pozadavky LEED.

Spliiuje pozadavky na trvaly styk s pitnou vodou dle
vyhlagky &. 409/2005 Sb. (v bilém odstinu).

A brand of
MBCC GROUP



MasterSeal 560

MASTER®
»BUILDERS

SOLUTIONS

Dvouslozkova, pruzna, rychle tuhnouci, cementova membrana se snizenou
hmotnosti, pro ochranu a hydroizolaci betonovych konstrukci

POSTUP PRI ZPRACOVANI

(a) Priprava podkladu

Podklad musi byt gisty, soudrzny a zbaveny oleje,
mastnot a jinych ne&istot. Dlkladné povrch zbavte
v8ech volnych ¢astic a prachu.

V&echny natéry podkladu, porusené malty, odbediovaci
prostiedky a jiné dfive pouzité materidly, které by mohly
negativné ovlivnit soudrznost, je tfeba odstranit.

Teplota podkladu musi byt minimalng +5 °C a maximalné
+35 °C.

Aktivni vyrony vody se utésni hmotou PCI Polyfix plus.

Beton, cementové substraty

Povrch podkladniho betonu je nutné prebrousit draténym
kotoutem, otryskat piskem nebo vysokotlakym vodnim
paprskem. V8echny volné &astice a prach oplachnéte
nebo odstraiite stlaéenym vzduchem. V&echny poruchy v
betonovém podkladu je nutné opravit vhodnou maltou
fady MasterEmaco. Hrany se zaobli a vnitini rohy se
opatfi fabiony o poloméru min. 4 cm pomoci opravné
malty PCI Polyfix plus L.

Zdivo

Povrch zdiva se piebrousi draténym kartdéem. V8echny
volné &astice a prach odstrafite oplachnéte nebo
odstraiite stladenym vzduchem. V8echny spary je tfeba
vyplnit kosmetickou maltou, napt. MasterEmaco N 5200.

(b) Michani

MasterSeal 560 se dodava ve 2 slozkach A a B, které
se namichaji v daném pomé&ru ve vhodné ¢isté nadobé.
Nalijte MasterSeal 560 ¢&ast B (tekutina) do Cisté
nadoby a piisypejte MasterSeal 560 ¢ast A (prasek) za
soucasného michani pomalub&znym michadlem (400—
600 ot./min). Smés se micha az do dosaZeni huste,
homogenni, krémovité konzistence.

MasterSeal 560 se necha odstat 1-2 minuty, aby doslo k
plné saturaci smési a znovu se kratce zamicha.

Neni vhodné namichat vice hmoty, nez stacite zpracovat
b&hem 40 minut.

(c) Aplikace

MasterSeal 560 Ize stfikat strojné nebo aplikovat
girokym $tétcem nebo hladitkem. PouZiti valecku se
nedoporucuje.

Pred aplikaci je nezbytné provihéit podklad. Silné
nasakavé podklady vyzaduji vice vody neZ hutné
podklady. VZdy je v3ak tfeba odstranit z povrchu volnou
vodu.

Prvni natér

Prvni natér se musi zapracovat do vlhkého podkladu
tvrdym kartagem (kostétem), aby se zajistilo dobré
spojeni s podkladem (viz obrazek 1).

Je ftieba vé&novat pozornost tomu, aby material byl
nanagen v dostate&né vrstvé. Pokud se material nabaluje
do kulitek, nepfidavejte do smési vodu, ale znovu dobfe
provihéete podklad.

Pied aplikaci druhé vrstvy je tfeba vyckat nejméné 30
minut (aZ 2 hodiny dle podminek pii aplikaci).

Obr. 1: Aplikace MasterSeal 560 tvrdym Stétcem

Druhy natér

V pfipadg, Ze je prvni vrstva jiz zcela sucha, tak se lehce
navlh&i, popt. se odstrani prebytecna vihkost. Natahnéte
hmotu $tétcem nebo hladitkem ve sméru kolmém na
piedchozi natér.

Finalni Gpravy povrchu
Pro zajisténi estetického vzhledu Ize posledni vrstvu
vyhladit pénovym hladitkem.

Aplikace strojnim nastfikem

Aplikace se provadi v 1-2 pracovnich krocich dle
pozadované tloudtky materidlu (viz obrézek 2). Pro
ptipravu podkladu a nasledné vrstvy plati stejné
podminky, jako pro ruéni aplikaci.
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MasterSeal 560
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SOLUTIONS

Dvouslozkova, pruzna, rychle tuhnouci, cementova membrana se snhizenou
hmotnosti, pro ochranu a hydroizolaci betonovych konstrukci

Snekové pumpy: napt. Putzmeister S5, PFT Swing L,
M-TEC Duomix 2000 / P20, Wagner PC 1030 / HC 950,
Peristaltické pumpy: napi. Inotec InoBeam M8

Obr. 2: Strojni nastiik MasterSeal 560

CISTENI NARADI
Cerstvou hmotu Ize z naradi a strojli omyt proudem vody.
Zatvrdly material je mozno odstranit pouze mechanicky.

OSETROVANI

Za horkych a vyjimegnych podminek vysychani je
potfebné po zatuhnuti hmoty zacit s mlzenim vodou po
nezbytné dlouhou dobu.

V chladnych, vlhkych prostorech bez ventilace (napf.
v akumulagnich nadrzich vodojeml) je nezbytné
prodlouzit dobu vyzravani a zajistit umélou cirkulaci
vzduchu. Je nutné zabranit kondenzaci vihkosti na
povrchu nevyzralého natéru. Nikdy nepouzivejte
odvlh&ovade prostfedi v priibéhu osetfovani aplikované
hmoty.

DOBA ZPRACOVATELNOSTI
40 minut pfi teploté podkladu a okoli +20 °C.

BALENI

MasterSeal 560 se dodava 29 kg soupravé, ktera je
slozena z 19 kg pytle a 10 kg kanystru.

ODSTINY
Seda a bila.

SPOTREBA

Na 2 mm vrstvu je zapotebi cca 2,5 kg materialu na 1 m?.
Spotieba zavisi na drsnosti podkladu; zvySena drsnost
miize vyznamné navysit spotfebu hmoty.

V t&chto pfipadech, se doporucuje provést zkousku
spotfeby na daném typu podkladu.

SKLADOVANI

MasterSeal 560 je nezbytné skladovat pod stiechou,
nad trovni zemé (palety) a ochranit jej pfed mrazem a
v&emi zdroji vihkosti. Neskladovat trvale pfi teploté nad
+30° C.

DOBA SKLADOVATELNOSTI

12 mésicl v neotevienych originalnich obalech a za vySe
uvedenych skladovacich podminek.

UPOZORNENI

+ Neaplikujte pfi teplotach pod +5 °C nebo nad +35 °C.

« Neaplikujte MasterSeal 560 na zmrzly podklad, nebo
pokud je teplota prostfedi niz8i nez +5 °C nebo se
otekava jeji pokles pod +5 °C b&hem 24 hod.

+ Neaplikovat na pfimém osvitu sluncem.

+ Nemichejte MasterSeal 560 s cementy, piskem C&i
dal&imi materialy, které mohou zménit vlastnosti hmoty.

« MasterSeal 560 se nesmi ozivovat a upravovat
dodateénymi pridavky vody.

TECHNICKA PODPORA

Pfislugny odborn&-technicky poradce firmy Master
Builders Solutions CZ s.r.0. je Vam k dispozici s dalSimi
informacemi a technickou podporou.

BEZPECNOSTNi POKYNY

Pii zachazeni s vyrobkem je tfeba respektovat bézna
preventivni opatfeni pro praci s chemickymi pfipravky,
napt. nejist, nekoufit, nepit v prilb&hu zpracovani hmot,
umyvat si ruce pii pracovnich prestavkach a po skonceni
praci.

Zvlastni bezpeénostni informace tykajici se zachazeni a
transport produktu Ize nalézt v bezpe€nostnim listu
vyrobku.

Likvidace produktu a oballl se provadi dle konkrétni
platné legislativy. Odpovédnost za likvidaci nese finalni
vlastnik vyrobku.
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MasterSeal 560

Dvouslozkova, pruzna, rychle tuhnouci, cementova membrana se sniZzenou
hmotnosti, pro ochranu a hydroizolaci betonovych konstrukci

Vlastnhost Norma Data Jednotka
Objemova hmotnost namichané smési EN 1015-6 cca 1,25 glem?
Doba michani - cca3 minuty
Doba pro vyzrani smési (odstati) = 1-2 minuty
cca 40 (+20 °C) .

) minuty
Doba zpracovatelnosti = cca 25 (+30 °C)
Celkova tloustka vrstvy 2 2 mm
Aplika&ni teplota (podklad a material) - +5 az +35 °C
Odolava mechanickému zatizeni po . 1 den
Odolava vodnimu tlaku po - 1 den
Pevnost v tahu 28 dni | ENISO 527-1/-2 1,0 MPa
ProtaZeni 28 dni EN ISO 527-1/-2 44 (suché ulozeni) %
Rychlost priiniku vody v kapalné fazi EN 1062-3 0,07 (pozadavek < 0,1) kg/m?h©®
Vodonepropustnost (pozitivni tlak) EN 12390-8 az 3 (2 mm tloustka) bar

¥ A4 (+23 °C
Preklenuti statické trhliny po umélém starnuti 5\'}1 11006622_ 171 ( ) =
A3 (-20 °C)
. ) g TR EN 1062-7 B3.1 (+23°C)
Preklenuti dynamické trhliny po umélém starnuti EN 1062-11 531 (20°0) -
Propustnost pro vodni pary EN ISO 7783-1/2 3.5m Spb
(tfida |, pozadavek < 5 m)
. o 182 m

Propustnost oxidu uhligitého EN 1062-6 (pozadavek > 50) Sp
Pridrznost k podkladu (beton) EN 1542 1,5 N/mm?
PFidrznost po cyklech mraz/tani a za pfitomnosti EN 13687-1 19 N/mm?2
CHRL (50) po cyklech skrapéni (10) EN 13687-2 '
Odolnost proti uderu EN ISO 6272-1 Trida | Nm
Odolnost vigi silnému chemickému napadeni: trida Il (pozadavek < 50%)
Skupina 9: Organické kyseliny < 10% skupina 9 <47% h
Skupina 10: Mineralni kyseliny (neoxidujici) < 20% skupina 10 < 45% snizeni
Skupina 11: Anorganické louhy (neoxidujici) pH > 8 EN 13529 skupina 11 < 47% tvrdosti Shore
Skupina 12: Roztoky anorgan. neoxid. soli pH 6-8 skupina 12 < 14%
Chovani po umélém starnuti EN 1062-11 bez poruch -
Difuze chloridovych iontll po cyklech mraz/tani a EN 14629 vzorek: 0,10 o
za piitomnosti CHRL dle EN 13687-1 (ref. vzorek: 0,39) °
Reakce na ohen EN 13501-1 trida Efl -

Poznamka: ' Doby tvrdnuti jsou stanoveny pii +21 °C 2 °C a 60% + 10% relativni vihkosti. Vy$§i teploty snizuji tyto doby a niz$i teploty
je naopak prodluzuji. VySe uvedené hodnoty jsou naméfeny pii tloustce membrany 2 mm, jsou statistickym primérem a nepfedstavuji
garantované minimalni hodnoty. Je tfeba vzit v potaz tolerance souvisejici s jednotlivymi zkuebnimi metodami.
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MasterSeal 560

Dvouslozkova, pruzna, rychle tuhnouci, cementova membrana se snizenou
hmotnosti, pro ochranu a hydroizolaci betonovych konstrukci

Master Builders Solutions CZ s.r.o0. Sanace a izolace pozemnich, dopravnich a vodohospodéafskych staveb
K Majovu 1244, 537 01 Chrudim
tel.: +420 469 607 111 Technicko-poradensky servis:
fax: +420 469 607 112
e-mail: info.cz@mbcc-group.com 1. 602 641 925
www.master-builders-solutions.cz 2.602 641925
3.724 029 869
Zakaznicky servis (pfijem objednavek) 4.724 358 390
tel.: +420 469 607 160 5. 602 583 789
fax: +420 469 607 161, +420 469 607 118 6.725753 706

e-mail: objednavky.cz@mbcc-group.com

Pracovni podminky a rozsah pouziti produktli jsou rozdilné. V technickém listu jsou uvedeny veobecné pokyny ke zpracovani materidlu. Zpracovatel je povinen prezkouset
vhodnost a moznost pouziti produktu pro zamysleny Ucel. V pfipadé pozadavkl nad ramec vSeobecnych pokynl je teba si vyzadat poradenstvi odbornych a technickych
poradct prodavajiciho, které je poskytovano na zé4kladé zadosti kupuijicino v rémei servisu zakaznikim a fidi se platnymi véeobecnymi podminkami prodavajiciho. Prodavajici
neodpovida za $kodu, odchyli-li se kupuijici pfi aplikaci a zabudovani vyrobkl do stavby od technickych podminek, skladovacich podminek, pokynl vyrobce a dob jejich
pouzitelnosti. Aktudini informace o produktech firmy, stejné jako véeobecné obchodni podminky, jsou dostupné na adrese www.master-builders-solutions.cz.

Datum vydani: unor 2021 A brand of

MBCC GROUP



MasterProtect 8500 CI

MASTER®
»BUILDERS

Dvoufazovy migrujici inhibitor koroze vyztuze na silanové bazi

POPIS

MasterProtect 8500 Cl| jednoslozkovy nizkoviskézni
transparentni ptipravek v kapalné formé, ktery kombinuje
Gginnost 100% reaktivniho migrujiciho inhibitoru koroze a
specialniho latentniho inhibitoru koroze, které spole¢né
potlaguiji elektrochemickou korozi ocelové vyztuze v novém
i korozi zasazeném betonu.

MasterProtect 8500 Cl jako jediny pfipravek na trhu
kombinuje reaktivni penetragni inhibitor na silanové bazi
s inhibitorem na tzv. latentni (spici) bazi. Tento latentni
inhibitor je aktivovan az pfi pfipadném vzniku trhlin
a priiniku vihkosti do betonu, kdy migruje k ocelové vyztuZi
a poskytuje dodate¢nou antikorozni ochranu i v takto
poskozené konstrukci.

ROZSAH POUZITI

MasterProtect 8500 Cl se nanas$i pifimo na povrch
Zelezobetonovych konstrukci a staveb. Je vhodny na
monolitické i prefabrikované betony, predepjaté, dodatecné
predpjaté, vyztuzené skelnymi vliaky (GFRC) a dal$i druhy
Zelezobetonu.

MasterProtect 8500 Cl se pouziva jako soucast systému
sanace zelezobetonovych konstrukci maltami Fady
MasterEmaco pro potlageni naslednych koroznich reakci,
zpUsobenych vytvoienim tzv. kruhové anody, které mnohdy
vedou k porucham pii lokalnich opravach betonu.
MasterProtect 8500 Cl se také pouziva jako hospodarna a
cenové prijatelna preventivni ochrana proti korozi na
novych, korozi jesté nepoSkozenych Zelezobetonovych
konstrukci.

MasterProtect 8500 Cl Ize pouZit na:

« Monolitické i prefabrikované betony, pro prvky vyztuzene

véemi béznymi druhy vyztuze (klasicka, predpinaci,

rozptylend).

Mostni objekty (mostovky, pilife a sloupy, opéry, nosné

konstrukce, chodniky, fimsy) a dal$i dopravni stavby v

kontaktu s posypovymi solemi.

Parkovaci domy a garaze.

Priimyslové stavby s vysokymi imisemi v ovzdusi nebo

pfi namahani chloridy.

Vodohospodafské stavby s vysokym rizikem koroze

vyztuze (vodojemy, nadrze COV).

Fasady, balkény, lodzie, sloupy, tramy, pfeklady v

pozemni vystavbé.

+ Objekty a konstrukce v pfimofskych oblastech a v
kontaktu s mofskou nebo slanou vodou.

1119

Master Builders Solutions Deutschland GmbH
Donnerschweer Str. 372, D-26123 Oldenburg

19
850002

MasterProtect 8500 CI
EN 1504-2:2004

Vyrobky pro ochranu povrchu
Hydrofobni impregnace
EN 1504-2 Metody 1.1/2.1/8.1

absorp&ni pomér < 7,5% ve
srovnani s
neimpregnovanym

Absorpce vody a zkuSebnim télesem

odolnost proti alkaliim

absorp&ni pomér < 10 %
po uloZeni v alkalickém roztoku

Hloubka préniku tfida Il > 10 mm

Rychlost su8eni

" :
hydrofobni impregnace fridadl =30/%

Ubytek hmotnosti
po stiidavém pozdé&ji
plisobeni mrazu

nejméné o 20 cykll vice ve
srovnani ve srovnani s
neimpregnovanym
zkuSebnim télesem

Nebezpeéné latky v souladu s 5.3 (EN 1504-2)

Abrand of
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MasterProtect 8500 ClI
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Dvoufazovy migrujici inhibitor koroze vyztuZe na silanové bazi

PRUKAZNi ZKOUSKY

Mimofadn& vysoka uginnost MasterProtect 8500 Cl byla
prokazana pii zkougkach v nezavislych akreditovanych
zkuSebnach.

Zkusebni :
Popis
metoda
ICCET test Ovcirenl ucm.nostl mlgru11010h inhibitoru
v pfitomnosti chloridli a karbonatace.
ASTM G109 S"tanovvem koroznlchj)rocesu <.3celovle ]
vyztuZe v betonu v pfitomnosti chloridd.
FHWA-HRT- | Korozni zkousky Zb. sloupil s trhlinami
07-043 v pfitomnosti chlorid(.
M-82 Test Ov\./erem l{cmnostl migrujicich inhibitort
pii opravach betonu.
T kvch k .
ASTM C 876 Merenl' fel:ektroche'mlc:,kycP oroznich
potencialll ocelové vyztuze v betonu.
EIS Test Elektrlvcvka Empedam.:nl spektrovskoplt'e
pro mé&feni rychlosti koroze v Zb. kcich.
VLASTNOSTI A VYHODY
+ 100% obsah reaktivnich aginnych latek, bez rozpoustédel
a piniv.

+ Velmi jednoduché aplikace, nanasi se nastfikem pfimo na
povrch Zelezobetonovych konstrukci.

« Diky nizké viskozité penetruje hluboko do betonu, kde
chemicky reaguje s betonem a vyztuzi. Nedochazi k
vymyvani z cementovych a silikatovych material( ani pfi
dlouhodobém stiidani cykl vihko / sucho.

« Funguje na molekularni bazi, efektivni makroinhibice
(mezi vyztuznymi pruty) i mikroinhibice (v jednotlivych
vyztuznych prutech).

« Potladuje korozi zplsobenou vznikem kruhové anody
(tzv. hal6 efekt v piipadé lokalnich oprav).

« Vlyznamné snizuje korozni procesy ve zkarbonatovaném
betonu a betonu obsahujicim nadlimitni mnozstvi chlorid
(az do 2 %).

« Umoziiuje funkéné oSetfit existujici
smrétovaci) do §ife 0,3 mm.

+ Latentni (spici) inhibitor se aktivuje pfi vzniku novych
trhlin nebo prdniku vihkosti do betonu a poskytuje
dodate&nou antikorozni ochranu v oslabené konstrukci.

« Uginné potladuje korozi vyztuze i ve vysoce vihkém
prostiedi.

trbliny  (napf.

+ Propustny pro vodni pary.

Hydrofobizuje povrch, zabrafiuje budoucimu vnikani vody

a chloridl do konstrukce.

« Zvy$uje mrazuvzdornost betonu.

+ NevyZzaduje oplach pted aplikaci naslednych natérd nebo
membran.

» Nema vliv na okamzité &i pozdé&jsi zbarveni betonu.

« Prokazana dlouholeta efektivni ochrana proti korozi na

vysoce exponovanych konstrukcich.

Certifikovany dle EN 1504-2, spliiuje poZadavky TKP 31

pro ochranny systém S1.

Pro dopliujici informace kontaktujte technicky servis
Master Builders Solutions CZ s.r.o.

POSTUP PRI ZPRACOVANI
(a) Pfiprava podkladu

Novy beton musi byt fadn& vytvrdly a mél by dosahnout
min. 80 % navrhové pevnosti, coz je obvykle po 14-28
dnech v zavislosti na navrZzené recepture.

Podklad musi byt suchy a musi byt zbaven v8ech necistot,
které mohou v koneéném efektu snizit penetracni
schopnost inhibitoru koroze. Jedna se hlavné o oleje, tuky,
vosky, odbediovaci a oSetfovaci natéry, vykvéty,
cementové mléko, fasy, asfalt, natéry, impregnace apod.
Vhodnymi metodami pfipravy podkladu jsou brokovani,
piskovani, brougeni, tryskani stfedné- aZ vysokotlakym
vodnim paprskem. Pro nejlep$i penetracni Gcinnost se
doporuguje zajistit povrchovou strukturu s drsnosti okolo
1-2 mm.

Nesoudrzné a volné &asti betonu musi byt odpovidajicim
zplisobem opraveny vhodnou opravnou maltou fady
MasterEmaco. Opravné malty by mély dosahnout min.
80 % svych pevnosti.

MasterProtect 8500 Cl Ize jako extra ochranu nanaSet i na
obnaZenou vyztuZ jesté pied aplikaci opravnych malt.
Mélké smrétovaci trhliny v betonu do 0,3 mm (bez vlivu na
statiku konstrukce) Ize opatiit nékolikanasobnym natérem
&i napusténim inhibitorem MasterProtect 8500 Cl.

Jiné trhliny a spary se nejprve oSetfi inhibitorem koroze
MasterProtect 8500 Cl a poté se odpovidajicim zplsobem
vyplni bud injektazni nebo elastickou hmotou.
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Dvoufazovy migrujici inhibitor koroze vyztuZe na silanove bazi

b) Michani

MasterSeal 8500 Cl je pfipraveny k okamzitému pouZiti. Do
materialu se nesmi piidavat dalsi latky nebo ho fedit. Pfed
pouzitim kanystr protfepat.

c) Aplikace

MasterProtect 8500 Cl se nanasi v nefedéné nebo jinak
pozménéné formé&.

Mista, ktera maji byt chranéna pred
potfisnénim, museji byt adekvatné zakryta.
MasterProtect 8500 Cl se nanasi na suchy beton nebo
opravnou maltu. Teplota podkladu a vzduchu musi byt v
rozmezi +5 az +38 °C.

MasterProtect 8500 Cl se nanasi opakované a celoplo$né
v&. opravovanych mist. Mezi jednotlivymi néastfiky by mél
byt asovy odstup alespori 15 minut (resp. pfedchozi vrstva
musi byt viditelng suché). Obvykla spotfeba je 600 mi/m2
ve dvou nebo tfech pracovnich krocich. Reélna spotieba
pro zaji§téni funk&nosti zavisi na porozité betonu, okolnich
podminkach, rozsahu koroze, obsahu chlorid( a agresivité
prostfedi. Pro dopliiujici informace ohledné spotfeby
kontaktujte technicky servis Master Builders Solutions CZ
s.r.o.

MasterProtect 8500 Cl se nana$i nastiikem pomoci
nizkotlakého stiikaciho zafizeni s odpovidajici tryskou,
valetkem nebo $tdtcem. Stiikaci zafizeni by mélo byt
vybaveno  hadicemi a  pfisluSenstvim  odolnym
rozpoustédiim. Lze aplikovat i litim pfimo do existujicich
trhlin na vodorovnych plochéch.

nechténym

SPOTREBA

600 ml/m? ve dvou az tfech krocich.

Vodorovné plochy: 2 x 300 ml/m?.

Svislé plochy a aplikace nad hlavou: 3 x 200 ml/m2.

DOBA ZPRACOVANI

MasterProtect 8500 Cl reaguje pouze s mineralnimi
podklady. Nereaguje v plivodnim obalu ani ve stiikacim
zaftizeni. Pokud je material uzavien v pvodnim obalu nebo
ve stiikacim zafizeni, Ize jej pouzit kdykoli b&éhem jeho
doby skladovatelnosti.

CISTENI NARADI
Nafadi a postiikové stroje se okamzité po provedeni
nastiiku oplachnou vodou.

VYZRANI
MasterProtect 8500 Cl vyzrdva chemickou reakci s
betonem b&hem dvou tydnu.

BALENI
20 | plastové kanystry.
1030 | IBC kontejnery.

SKLADOVANI

MasterProtect 8500 Cl by mé&l byt skladovan za b&Znych
podminek mezi -15 °C a +50 °C v uzavfenych obalech a
mimo dosah otevieného ohné &i jinych zapalnych zdrojl
(jiskry). Za vy8e uvedenych podminek je mozné skladovat
neposkozena a neoteviena baleni po dobu 18 mésicil.

DULEZITA UPOZORNENI

o Neaplikovat pfi teplotach pod +5 °C a pres +38 °C.

o Neaplikovat material za silného vétru a pokud se
otekavaji srazky béhem 4 hodin od aplikace.

o Betonové podklady nechat po silném desti nebo myti
povrchu vyschnout po dobu 24 az 72 hodin.

o Utinnost potlageni koroze pomoci MasterProtect 8500 Cl
zavisi na stavajici Grovni koroze, stavu vyztuze a
provoznich podminkéach.

e Pouze pro profesionalni pouZiti.

o Material se nesmi fedit nebo jinak ménit.

BEZPECNOSTNi POKYNY

Pfi pouzivani tohoto vyrobku je tfeba dodrzovat obvykla
preventivni opatfeni pro manipulaci s chemickymi
ptipravky. Pfi praci nejezte, nekuite ani nepijte, oplachnéte
si ruce pii prerudeni nebo po skon&eni prace.

Konkrétni bezpe&nostni informace tykajici se manipulace a
prepravy tohoto vyrobku a o zdravotnich a bezpe¢nostnich
opatfenich naleznete v bezpecnostnim listu.

Likvidaci vyrobku a jeho obalu provadéjte v souladu s
platnymi mistnimi pfedpisy. Odpovédnost za likvidaci nese
koneény vlastnik vyrobku.

TECHNICKA PODPORA

Pislusny odborn&-technicky poradce Master Builders
Solutions CZ s 1. 0. je Vam k dispozici s dal§imi informacemi
a technickou podporou.
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MasterProtect 8500 Cl

Dvoufazovy migrujici inhibitor koroze vyztuze na silanové bazi

aterialova data

Vlastnost Norma Hodnota Jednotka
Chemicka baze - silan .
Barva = ¢ira az nazloutla -
Hustota (23 °C) DIN 51757 0,88 glem?®
Viskozita (23 °C) Anton Paar MCR 301 0,82 cP
Bod vzplanuti EN ISO 2719 > 60 °C
Absorpce vody a odolnost proti alkaliim

(betcin C(\?:ssr)ossgii?neimpregnovanym télesem Ehi 718560 <75 %

- po uloZeni v alkalickém roztoku <10

Rychlost suseni (hydrofobni impregnace) EN 13579 > 30 %
Aplikaéni teplota (prostfedi a podklad) - +5 az +38 °C
e e | e o

Typické hodnoty ziskané v laboratornim prostiedi.

Materialova data

Metoda Vlastnost Vysledek
Rychlost prdniku vodnich par > 75%
AllsertaBa08, Tyo 1 Omyezeni prr)ﬁniku vody po agrazi > 85%
NCHRP Report 244, Série || Omezeni praniku chloridl > 88%
(Severni oblast USA) Omezeni priniku vody > 88%
NCHRP Report 244, Série IV Omezeni praniku chlorid > 90%
(Jizni oblast USA) Starnuti Bez Zloutnuti nebo zmény barvy

Typické hodnoty ziskané v laboratornim prostredi.
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Pracovni podminky a rozsah pouziti produkti jsou rozdilné. V technickém listu jsou uvedeny vieobecné pokyny ke zpracovani materidlu. Zpracovatel je povinen prezkouset
vhodnost a moznost pouziti produktu pro zamysleny Ggel. V pripadé pozadavkii nad ramec vieobecnych pokynt je tfeba si vyzadat poradenstvi odbornych a technickych
poradcli prodavajiciho, které je poskytovano na zakladé zadosti kupujiciho v rémci servisu zakazniklim a fidi se platnymi vdeobecnymi podminkami prodavajiciho. Prodavajici
neodpovida za $kodu, odchyli-li se kupujici pfi aplikaci a zabudovani vyrobkli do stavby od technickych podminek, skladovacich podminek, pokynli vyrobce a dob jejich
pouzitelnosti. Aktualni informace o produktech firmy, stejn& jako vSeobecné obchodni podminky, jsou dostupné na adrese www.master-builders-solutions.cz.
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We create chemistry

MasterRoc MP 355 1K DW

Jednoslozkova polyuretanova injektazni péna k zastavovani malych az stfredné velkych

prusaku vody, s certifikatem pro pitnou vodu

POPIS VYROBKU

e MasterRoc MP 355 1K DW je jednoslozkova
polyuretanova péna neobsahujici rozpoustédia,
ktera reaguje pouze na styku s vihkosti nebo vodou.
Je certifikovan pro kontakt s pitnou vodou (DW:
Drinking Water).

OBLASTI POUZITI

e  Zastavovani malych az stfedné velkych pfitok(i vody
do podzemnich konstrukci

e  Také vhodny pro vyplfiovani vodu obsahujicich
dutin

CHARAKTERISTIKY A PREDNOSTI

e Reaguje v mokrych okolnich prostfedich
e  Dobra vazba na mokré povrchy
o Vytvari flexibilni p&nu

BALENI

e MasterRoc MP 355 1K DW: kanystr 25 kg

e  Urychlovac pro MasterRoc MP 355 1K DW: kanystr
2.5kg

TECHNICKE UDAJE

POSTUP POUZITI

1. Rychle pridejte urychlova¢ k MasterRoc MP 355 1K
DW (do 10%, v zavislosti na pozadované reakéni
dobé) a rychle a dikladné v§e promichejte.

2. Injektujte tuto smés jednoslozkovym cerpadlem.

Vihkost anebo voda vhorniné vyvola pénéni.
V pfipadé suché horniny vyplachnéte pred injektazi
vrt vodou. '

REAKCNI DOBA

Reakéni doba zavisi na teploté horniny a produktu, i na
davkovani urychlovace (viz Tabulka). V pfedstihu by se
mély provést stavenitni zkousky, aby se stanovila
pozadovana doba reakce.

Tabulka:

Reakéni doby pfi 10% vody a 10% urychlovace

Pocatecni teplota (°C) | 5 10 15 20

Zatatek reakce (sec) 130 65 30 15

Konec reakce (sec) 350 250 120 60

Stupei napénéni 20 o5 25 30

Viskozita Hustota
Barva mPa.s glcm?®
pfi 23°C pfi 20°C
MasterRoc MP | - , y
355 1K DW Zlutava 700 1,16
UrychlovaCpro | «. ., .
MasterRoc MP Z:?a\?: 70 1,10
355 1K DW

+5°C az 40°C
20-30

Aplikaéni teplota
Maximalni stupen napénéni pri
davkovani urychlovaée 10%

(pfiblizné)

CISTENI INJEKTAZNIHO ZARIZENI
Cerpadlo a hadice by se mély b&hem kratkych piestavek
vinjektazi naplinit pryskyfici bez urychlovace, aby
nedo$lo k ucpavani. Po dokonéeni injektaZze nechte
vhodnou chemickou latku nebo olej neobsahujici vodu
(MasterRoc 230 CLN) projit cerpadlem a injekénim
potrubim.

SKLADOVANI

MasterRoc MP 355 1K DW se musi skladovat ve
vzduchotésnych kontejnerech na chladném a suchém
misté. Skladuje-li se v originalnich kontejnerech ve vyse
uvedenych podminkach, je jeho skladovatelnost 12
mésicll. Je nutno zabranit zmrznuti produktu.

BEZPECNOSTNI PREDPISY

MasterRoc MP 355 1K DW neni nebezpecny. Pi
nakladani s nim ale dodrzujte standardni bezpeénostni
predpisy a pouZivejte rukavice a ochranu tvare a o€i.
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We create chemistry

MasterRoc MP 355 1K DW

Jednoslozkova polyuretanova injektazni péna k zastavovani malych az stiedné velkych

prusakt vody, s certifikatem pro pitnou vodu

Zabrarite kontaktu s pokoZzkou a o€ima. Dojde-li ke
kontaktu s pokozkou, omyjte misto peclivé mydlem a
vodou. Dojde-li ke kontaktu s o€ima, vyplachnéte je
velkym mnozZstvim vody a vyhledejte Iékafskou pomoc.
Dal§i informace naleznete v bezpe€nostnim listu
materialu.

Mélo by se zabranit proniknuti nezatvrdlych produktti do
mistnich drenaznich systém( a vodnich tokd. Ukapy se

musi sbirat pomoci absorbujicich materialll, jako jsou
piliny a pisek a musi byt odstranény v souladu
s mistnimi predpisy.

TECHNICKA PODPORA

Prislusny spolupracovnik firmy BASF Stavebni hmoty
Ceska republika s.r.o. je Vam s dal8imi informacemi
a technickou podporou rad k dispozici.

Zde poskytnuté informace jsou pravdivé, predstavuji nase nejlepsi znalosti a jsou zaloZeny nejen na laboratornich pracich, ale i na zkuSenostech z terénu.
Z divodu mnoha faktorGi ovliviiujicich vysledky, tyto informace poskytujeme bez zaruk nebo patentové odpovédnosti. Pro dal§i informace prosim

kontaktujte prislusného mistniho zastupce.

BASF Stavebni hmoty Ceska republika s.r.o.
F. V. Veselého 2760/7, 193 00 Praha 9

tel.: +420 226 212 050
fax: +420 226 212 071
e-mail: info.cz@basf.com
www.basf-sh.cz

Sidlo spoleénosti:

K Majovu 1244, 537 01 Chrudim
tel.: +420 469 607 111

fax: +420 469 607 112

Divize Admixture systems
(informace k produktiim)
Mobil: +420 724 755 574

Zéakaznicky servis (pfijem objednavek)
tel.: +420 469 607 160

Hala D2 fax: +420 469 607 161

e-mail: objednavky.cz@basf.com

Pracovni podminky a rozsah pouziti produktt jsou rozdilné. V technickém listu jsou uvedeny vieobecné pokyny ke zpracovani materidlu. Zpracovatel je povinen prezkouset
vhodnost a moznost pouziti produktu pro zamysleny téel. V pfipadé pozadavkd nad réamec vdeobecnych pokyntl je tieba si vyzadat poradenstvi odbornych a technickych poradcl
prodavajiciho, které je poskytovano na zakladé zadosti kupujiciho v rdmei servisu zékaznikiim a fidi se platnymi v§eobecnymi podminkami prodavajiciho. Prodavajici neodpovida
za $kodu, odchyli-li se kupujici pfi aplikaci a zabudovani vyrobk( do stavby od technickych podminek, skladovacich podminek, pokynli vyrobce a dob jejich pouzitelnosti. Aktuaini
informace o produktech firmy, stejné jako veobecné obchodni podminky, jsou dostupné na adrese www.basf-sh.cz.

Vydano: biezen 2014. Novym vydanim pozbyva staré platnost.
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