POHLED NA ZABRADLI 1:20 PBIENY BEZ PREHLED KONSTRUKENICH MATERIALU:

NOVE ZABRADLI

POUZITY PROFILY SHODNE JAKO U M 1:10 OCEL 11378 (S235 JO PODLE EN 10027)
STAVAJICT ZABRADLI STAVAJICIHO ZABRADLI §mowz— m—Ac_U_Z> O
= E 1 MADLO POZNAMKY:
£ u | 1. NA ZABRADLI JE TREBA VYPRACOVAT VYROBNE—TECHNICKOU DOKUMENTACI.
g —X 1 SLOUPEK | 2. DETAILY ZABRADLI BUDOU VYPRACOVANY V RDS A VE VYROBNE—TECHNICKE DOKUMENTACI.
\ - = e |
Im | mll ,H__ e 3. VODOROVNE PRVKY ZABRADLI NUTNO PROVEST V PRISLUSNEM PODELNEM SKLONU.
|
| 7 7 | , 4, ZABRADLI BUDE NATRENO V BARVE DLE POZADAVKU INVESTORA.
7 7 7 5. VESKERE HRANY PRED PROVEDENIM P.K.0. ZAOBLIT POLOMEREM R=2mm
| | 50 4 6. VESKERE SVARY TL. 3mm, NENI-LI UVEDENO JINAK
11 | g |
| | — | Obecné:
7 7 ) — Vyrobu a monta? provadét dle CSN EN 1090-2 — vyrobni kategorie EXC2.
7 7 7 7 r|\u VYPLN 7 w — Pri stavbé dodrZovat podminky obsaZené v Technické zpréavé vydané s projektovou dokumentact.
7 = Svary:
== | —— = = < — V8echny polozky v jednotlivych dilcich vzdjemné svatit. Neoznalené styky svarovat koutovymi svary
max. 120mm
: S | £ o velikosti "a3” pripadn& tupymi (V,II), které provafit na plnou tloustku spojovanych profild s prodlouzenim.
€ °© o . o Z P Z P
£ 7 — VSechny svary jsou prub&Zné v maximdlni moZné délce svaru.
L = — N_' — Svarovani provadét s ohledem na kvalitu povrchové Gpravy — nepouZivat silikonové natéry proti rozsttiku,
STAVAJICT RIMSA m UHPFRC BIMSA 7 uzavitené ¢asti opatfit odvzdudnovacimi a odtokovymi otvory.
SE ZABRADLIM 7 — Stupefi jakosti svarovych spoji C podle CSN EN 5817.
— Provad&t smi jen svdred se zkouZkou dle CSN EN 287-1.
| 40 Povrchové Gprava:
@ __wwwm_m%%m_mAwo rl_ / — Zarové zinkovani ponorem, tl. Zn povliaku min. 80 mikrometra.
X o — 2x nat&r na bazi epoxidové pryskyfice (80+80 mikrometrd)—tl. celkem 160 mikrometrd
1000 ﬁ < — Vrchni polyuretanovy nétér tl. 80 mikrometrd — odstin dle poZadavkd investora
3x ZAVITOVA TYC  12/200 i r — Pogkozenou povrchovou Upravu, napriklad po dotaZeni Sroubovych spoju, je tfeba obnovit naté&rem.
+MATICE M12 S _uO_u_.\ON_AOC o
KOTVY VLEPENY DO VYVRTU m”m
PLASTMALTA TL. 10mm “4"
NOVY OLOZNY PRAH VYROVNANI PODELNEHO SKLONU
Pozn.: Zabradli bude provedeno ze stejnjch profild jako stévajici zdbradli.
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N Kraj: Plzefisky Kat. Gzemf: Klatovy FORMAT
_HOQ O o Objednatel: M&sto klatovy DATUM 2/2024
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I 3 MOST KT 08 U HLAVNI POSTY V KLATOVECH S. ZAKAZKY
MERITKO 1:50, 1:10, 1:5
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